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PRESUPUESTO Y MEDICIONES
                                                                
CÓDIGO RESUMEN UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA PARCIALES CANTIDAD PRECIO IMPORTE

CAPÍTULO 01 EQUIPOS                                                         

01.01     Caldera                                                         

Presión de diseño 8 kg/cm2. Producción de v apor 1200 kg/h
Producción calorífica 793000 kcal/h. Diámetro = 1,8 m
Altura = 4,05 m. Incluy e quemador Weishaupt M onarch WL20

1.00 45,785.20 45,785.20

01.02     Intercam biador de calor                                          

26 tubos de 3/4" BWG. Longitud de 12 pies.
Diametro de carcasa de 8".  5,67 m2 de area de intercambio calorífico.
4 pasos por tubo. C abezal fijo. Incluy e tomas de medidas de temperatura y  presión a la salida de los
flujos

1.00 2,538.39 2,538.39

01.03     Batidora                                                        

Acero inox idable. C apacidad 450 litros. Potencia 2,2 kW. Velocidad agitadores 800 rpm.
Boca de 310 mm con salida de filtro

1.00 2,123.47 2,123.47

01.04     Depósito de agua de 2 m 3                                        

Depósito de agua de 2000 litros de capacidad para
alimentación de agua de la caldera. Retorno de condensados, construido en chapa de
acero al carbono, v álv ula flotador, niv el v isual, termómetro, v álv ulas
de bola para corte entrada caldera y  v aciado.

1.00 3,004.40 3,004.40

TOTAL CAPÍTULO 01 EQUIPOS............................................................................................................................ 53,451.46
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PRESUPUESTO Y MEDICIONES
                                                                
CÓDIGO RESUMEN UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA PARCIALES CANTIDAD PRECIO IMPORTE

CAPÍTULO 02 ESTRUCTURAS                                                     

02.01 m 2  Chapa e = 5m m  soldada                                           

Suministro y  montaje de placa de acero inox idable 14311 (segun U N E) de espesor 5 mm, colocaca-
ción medinte soldadura en depósitos.
Se incluy e medios de montaje aux iliares.

Dimensiones 9 1.03 0.70 6.49

6.49 312.33 2,027.02

02.02 m 2  Chapa e = 2 m m  soldada                                          

Suministro y  montaje de placa de acero inox idable 14311 (segun U N E) de espesor 3 mm, colocaca-
ción medinte soldadura en depósitos.
Se incluy e medios de montaje aux iliares.

Dimensiones 32 1.03 0.70 23.07

23.07 243.99 5,628.85

02.03 m 2  Chapa e = 3 m m  soldada                                          

Suministro y  montaje de placa de acero inox idable 14311 (segun U N E) de espesor 3 mm, colocaca-
ción medinte soldadura en depósitos.
Se incluy e medios de montaje aux iliares.
Dimensiones 10 1.03 0.70 7.21

7.21 266.77 1,923.41

02.04     Boca de techo                                                   

Boca de acero inox idable doldada a la chapa.
Diametro 80 mm

1.00 764.26 764.26

02.05     Pieza especial para conexión DN 1"                              

Suministro y  montaje de conex ión para entrada y  salida, compuesto por refuerzo de chapa,
, tubuladura DN  1 ", schedule 10, brida 150 #, tipo
WN , RF con junta de klingerit, incluy endo taladro en env olv ente, soldadura del conjunto
y  material aux iliar.

2.00 522.80 1,045.60

02.06     Portante intercam biador de calor                                

Fabricado de metal. Perfiles laminados L con tirantes

1.00 1,324.65 1,324.65

02.07 m 2  Boca de carcasa                                                 

Boca de carcasa de DN  80 mm. Segun detalles de los planos adjuntos.

1.00 736.84 736.84

02.08     Chim enea m etálica                                               

C himenea metálica de 6 metros para caldera v ertical con
sombrerete en su parte más alta.
Diámetro 400 mm

1.00 1,229.60 1,229.60

TOTAL CAPÍTULO 02 ESTRUCTURAS................................................................................................................. 14,680.23
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PRESUPUESTO Y MEDICIONES
                                                                
CÓDIGO RESUMEN UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA PARCIALES CANTIDAD PRECIO IMPORTE

CAPÍTULO 03 TUBERIAS                                                        

03.01 m    Tuberia acero inoxidable de 1"                                  

Tuberia de acero inox idable AISI 302 (segun ASA) de diametro nominal 1".
Dimeniones 88 1.00 88.00

78.00 38.79 3,025.62

03.02 m    Tuberia acero inoxidable de 3/4"                                

Tuberia de acero inox idable AISI 302 (segun ASA) de diámetro nominal de 3/4"

Dimensiones 17 1.00 17.00

17.00 34.65 589.05

03.03 m    Tuberia acero inoxidable de 3/8"                                

Tuberia de acero inox idable AISI 302 (segun ASA) de diámetro nominal de 3/8"

Dimensiones 36 1.00 36.00

36.00 32.43 1,167.48

TOTAL CAPÍTULO 03 TUBERIAS.......................................................................................................................... 4,782.15
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PRESUPUESTO Y MEDICIONES
                                                                
CÓDIGO RESUMEN UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA PARCIALES CANTIDAD PRECIO IMPORTE

CAPÍTULO 04 ACCESORIOS                                                      

04.01     Codo 90º redondeado. DN 1"                                      

8.00 23.45 187.60

04.02     Codo 90º redondeado. DN 3/4"                                    

1.00 19.89 19.89

04.03     Codo 90º redondeado. DN 3/8"                                    

6.00 17.56 105.36

04.04     Filtros                                                         

Filtros de celulosa. Diametro 310 mm. Espesor 5 mm

100.00 2.57 257.00

04.05     Bifurcación trip le. DN 3/4"                                     

4.00 26.34 105.36

TOTAL CAPÍTULO 04 ACCESORIOS.................................................................................................................... 675.21
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PRESUPUESTO Y MEDICIONES
                                                                
CÓDIGO RESUMEN UDS LONGITUD ANCHURA ALTURA PARCIALES CANTIDAD PRECIO IMPORTE

CAPÍTULO 05 INSTRUMENTACIÓN                                                 

05.01     Válvula de alivio                                               

Válv ula de aliv io de presión proporcional. Presión de serv icio hasta 400 bar
M aterial acero inox idable 316 (segun AISI). Tamaño 6 mm

2.00 774.89 1,549.78

05.02     Medidor de nivel                                                

M edidor de niv el magnético. Posee 3 cables (6 en la v ersión DPDT), sin bornera, de 12" de longi-
tud, y  una conex ión roscada de 0.5" N PT, para montar una caja de paso, ó un flex ible eléctrico.

2.00 580.49 1,160.98

05.03     Rotám etro                                                       

Rotámetro preparado para encastar en la conduccíon. Fabricado en acero inox idable

2.00 57.89 115.78

05.04     Manóm etro                                                       

Preparado para la encastra en la conducción. Fabricado en acero inox idable

3.00 12.25 36.75

TOTAL CAPÍTULO 05 INSTRUMENTACIÓN......................................................................................................... 2,863.29

TOTAL...................................................................................................................................................................... 76,452.34
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RESUMEN DE PRESUPUESTO
                                                                
CAPITULO RESUMEN EUROS %

01 EQUIPOS..................................................................................................................................................... 53,451.46 69.91
02 ESTRUCTURAS........................................................................................................................................... 14,680.23 19.20
03 TUBERIAS................................................................................................................................................... 4,782.15 6.26
04 ACCESORIOS.............................................................................................................................................. 675.21 0.88
05 INSTRUMENTACIÓN .................................................................................................................................... 2,863.29 3.75

TOTAL EJECUCIÓN MATERIAL 76,452.34
13.00% Gastos generales.......................... 9,938.80
6.00% Beneficio industrial ........................ 4,587.14

SUMA DE G.G. y  B.I. 14,525.94

16.00% I.V.A....................................................................... 14,556.52

TOTAL PRESUPUESTO CONTRATA 105,534.80

TOTAL PRESUPUESTO GENERAL 105,534.80

Asciende el presupuesto general a la ex presada cantidad de C IEN TO C IN C O M IL QU IN IEN TOS TREIN TA Y C U ATRO  EU ROS con OC H EN TA C ÉN TI-
M OS

, a 25 de may o de 2009.

El prom otor                                                La dirección facultativa                                
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