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Tolvas de recepcion.

Transporte a limpiadoras.

Limpieza de ramas y hojas.

Transporte a lavadora.

Limpieza del barro y de particulas
extrafas.

Transporte a pesadora.

Pesado.

Extraccién de una muestra para
laboratorio.

Transporte hasta la zona de
almacenaje.

Residuos liquidos

Las aceitunas se almacenan a la espera de ser molturadas.

arbol/suelo

Transporte a molino.

Molienda en molino de martillos.

Aceite de oliva con impurezas.

() Termobatidora.

Transporte al decantador.

() Se separa el aceite y el alperujo en el
decantador centrifugo horizontal.

Alperujo.
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Vibrofiltro. Separacién de las particulas
sélidas en suspension.

Centrifugadora vertical.Limpieza de finos e

impurezas.

:j> Transporte a termobatidora

j> Transporte a centrifugadora vertical. () Termobatidora.

:j> Transporte al decantador.

Toma de muestras para comprobar la calidad ) Segunda centrifugacion horizontal.

del aceite.
:ﬁ> Transporte a la bodega. Alperujo.
Aceite de oliva
) con impurezas. —
Almacenamiento en la bodega.

sélidas en suspension.

:j> Transporte a centrifugadora vertical.

) L impurezas.
Residuos liquidos

del aceite.

j> Transporte a la bodega.

\ / Almacenamiento en la bodega.

Centrifugadora vertical.Limpieza de finos e

i> Transporte a tolvas de alperuijo.

Vibrofiltro. Separacion de las particula . .
\ / Almacenamiento del alperujo.

[ Toma de muestras para comprobar la calidad
—
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