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CAPITULO 1. DESCRIPCION GENERAL DEL PROYECTO

El presente proyecto consiste en el disefio de un chaleco antibalas como sistema de defensa
personal militar o pilicial mediante Ingenieria Kansei. La Ingenieria Kansei es una técnica de
disefio proveniente de Japdn que permite obtener productos que evoquen determinadas
emociones en los usuarios.

No existe una empresa encargada del disefio y desarrollo del presente proyecto. En vez de ello,
esto es un proyecto el cual, la empresa que desee hacerse cargo de su desarrollo serd la que
tendrd que cumplir todos apartados del pliego de condiciones. Todas las piezas deberdn
crearse desde cero usando los procedimientos descritos, a no ser que la propia empresa tenga
los suyos propios y sea capaz de llegar a la misma solucidn que la planteada. Es posible que la
empresa contratante del proyecto se apoye en otras empresas para conseguir materiales que
esta no disponga, y de esta forma, reducir costes. Para el desarrollo se va a realizar un estudio
en profundidad del publico objetivo y del entorno. El disefo del producto serd un compendio
entre los requisitos del usuario, plasmados a través de la Ingenieria Kansei, y los requisitos de
la empresa contratante, para mantener su identidad de marca.

Se van a realizar dos tipos diferentes de reproducciones virtuales. Un primer modelo el cual es
la representacion detallada del chaleco, interactuando con un usuario, en donde se usara Catia
V5. Y una segunda reproduccién que es un analisis de elementos finitos representando una
placa sometida a un proyectil a través del programa Abaqus/Explicit

1.1. OBJETO DEL PLIEGO DE CONDICIONES

El presente Pliego de Condiciones forma parte de la documentacién del presente Proyecto:
Disefio de sistemas de proteccion de defensa por Ingenieria Kansei.

Tiene por objeto determinar las condiciones para el disefio, fabricacidn y montaje del
producto, asi como las caracteristicas y calidades de los materiales empleados. Todo ello
garantizando la seguridad de todos los agentes que intervienen en el proyecto y la proteccién
del medio ambiente.

Las dudas que se planteasen durante su interpretacion serdn dilucidadas por el Ingeniero
Técnico en Disefio Industrial responsable del mismo. Todos y cada uno de los agentes que
intervienen en el proyecto, incluido personal que la futura empresa que adopte el proyecto
subcontrate deben tener este pliego en consideracidn para sus actuaciones.

CAPITULO 2. CONDICIONES GENERALES DEL PROYECTO

2.1. PLIEGO DE CONDICIONES GENERALES FACULTATIVAS

2.1.1. Personalidad y resistencia del fabricante

Ejecucion

No hay empresa que sea la responsable de la ejecucidon del presente proyecto, ya que esto es
solo un prototipo, y serd, alguna interesada la que lo lleve a cabo en un futuro.



Pliego de condiciones David Lépez Puyana

El disefio y desarrollo del proyecto dependerd de lo establecido en el presente Pliego de
Condiciones, asi como en la Memoria Descriptiva, Planos, Presupuesto y cualquier otro
documento reconocido por el Ingeniero Técnico Industrial autor del proyecto.

Direccidon

La direccion del proceso productivo y montaje sera dirigida por el Ingeniero Técnico en Disefio
Industrial y autor del presente proyecto o, en su defecto, por una persona autorizada por éste.
También puede delegar en quién considere necesario atribuyéndole la responsabilidad acorde
con el puesto que desempefie.

Documentacion entregada

La empresa que se encargue de la ejecucién del proyecto en el futuro, recibird todos los
documentos que componen el presente proyecto y que se detallan en su indice.

2.1.2. Empresas contratadas
Medios

La empresa responsable de la futura fabricaciéon, asi como las empresas contratadas por ésta
para la realizacion de tareas concretas, tienen la obligacion de cumplir con las condiciones y
especificaciones del presente proyecto.

Las empresas contratadas por la futura empresa sera las concernientes a las siguientes
actividades:

e Suministro de materia prima
e Suministro de piezas especificas
e Suministro de otros elementos

Si los materiales o los aparatos utilizados para la fabricacién de los elementos no fuera de la
calidad requerida o no estuvieran en las condiciones optimas para su correcto uso, el Ingeniero
director ordenard a la empresa contratista que los remplace por otros que cumplan con las
indicaciones especificadas en el Pliego de Condiciones o, en su defecto, por las fijadas por el
Ingeniero Director.

En el caso de que el contratista no haya suministrado los materiales y maquinaria de la calidad
requerida, el Ingeniero Director podra sustituirlos, si lo considera necesario, por otros de
mayor calidad, no teniendo el contratista derecho a indemnizacidn alguna. No obstante, el
contratista podra recurrir dicha orden en el caso de considerarla injusta.

Las reclamaciones de caracter econdmico se presentaran ante la propiedad, conforme a las
condiciones estipuladas en el Pliego de Condiciones. No seran admitidas las reclamaciones
motivadas por decisiones técnicas o facultativas del Ingeniero Director, pudiendo, en cualquier
caso, salvar su responsabilidad el contratista a través de una exposicién razonada dirigida al
Ingeniero Director.
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Personal

El personal de la empresa contratista, encargado de la realizacién de cada una de las tareas
descritas, ha de estar técnicamente cualificado, circunstancia que deberd ser probada
mediante presentacion de titulos académicos de formacién oficial u homologada o, en su
defecto, mediante certificados que acrediten una experiencia reconocida y demostrable en el
ambito profesional en cuestion.

Durante la ejecucion de los trabajos

Se realizardn reconocimientos y ensayos previos a la recepcion final de los productos
fabricados. Estos examenes previos no condicionan la posterior aceptacién de los productos
terminados en el acta de reconocimiento final y prueba de recepcién, manteniéndose la
obligaciéon, por parte del contratista, de subsanar posibles defectos en los productos
entregados en esta Ultima recepcion.

Reconocimiento

El reconocimiento de la calidad de los materiales serd realizado por el jefe de taller o
encargado general una vez recibida la partida. Para ello, podrd ordenar ensayos y
reconocimientos tanto en materiales como en la maquinaria utilizada, en la forma y frecuencia
gue estime oportuno. Los gastos que conllevan estos analisis seran por cuenta de la empresa
contratista, obligada a facilitar el rdpido y correcto desarrollo de los mismos.

2.1.3. Plazo de ejecucion
Plazo total

Se considera que el plazo total de fabricacién del producto comienza en el momento en que se
dispone de los materiales necesarios hasta el momento en que el productora sido embalado y
dispuesto para el transporte. Este periodo estara condicionado por el ritmo de trabajo que se
fije, siempre y cuando no se sobrepasen los 15 dias habiles desde su comienzo de fabricacién.

Recepcidn provisional

Terminada la fabricacién de los productos, y dentro del plazo de un mes, se levanta el acta de
recepcion provisional si las pruebas realizadas a los productos son satisfactorias y éstos retinen
las caracteristicas especificadas en el Pliego de Condiciones. El plazo de garantia, fijado en el
Pliego de Condiciones, se inicia en el momento en que se levanta la citada acta de recepcion.

En el caso de que las pruebas realizadas no sean satisfactorias, no se recepcionaran los
productos y se solicitard al contratista la rapida correccién de los defectos insalvables. En este
ultimo caso, habra de notificarse lo ocurrido a la direccién de la empresa fabricante.

La recepcion de productos, previa al acta de recepcién, no esta libre de reclamacién de arreglo
o sustituciéon por parte de la empresa fabricante en el caso de la existencia de productos
defectuosos o fuera de especificacion.
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Plazo de garantia

El plazo de garantia sera de 10 afos, a contar desde la recepcidn provisional y puesta en
marcha del equipo. En caso de aparecer defectos, seran de exclusiva responsabilidad del
fabricante subsanar los defectos que puedan aparecer durante el uso del producto y que
hayan sido originados durante el proceso de fabricacidn.

Durante el transcurso del periodo de garantia se podran realizar pruebas sobre los productos,
guedando reflejadas en el acta de recepcidon definitiva cada una de las pruebas no
satisfactorias.

Recepcion definitiva

La recepcion definitiva comenzara una vez concluido el plazo de garantia, levantdndose el acta
correspondiente, por triplicado, donde se detallaran los ensayos realizados durante el periodo
de garantia y si han sido o no satisfactorios. Entonces se cerrard y se liquidara el contrato.

En caso de que los productos no puedan ser recibidos, una vez expirado el periodo de garantia,
por estar defectuosos o fuera de especificaciones, se aplicard lo expuesto en la recepcidn
provisional.

Recepcidn de trabajos cuya contratacion rescindida

En estos casos se contempla la recepcion provisional, y posteriormente, la definitiva, una vez
finalizado el periodo de garantia, cuando los productos estdn completamente terminados. En
el caso de productos inacabados, sélo existira una recepcidon y ésta sera la definitiva,
llevandose a cabo a la mayor brevedad posible.

Operaciones afectadas

El presente pliego de condiciones (generales y particulares) junto con la Memoria, los Planos y
el Presupuesto, serviran de base para la ejecucidn de los procesos detallados en este proyecto.
Todos los procesos y materiales detallados en el Presupuesto seran conforme a la normativa
recogida en el Pliego de Condiciones.

Normas de aplicacion

Al presente proyecto se aplicaran todas las normas recogidas en la Memoria y aquellas no
reflejadas explicitamente en ésta, pero que eran susceptibles de aplicacién en funcién de la
naturaleza de este proyecto.

Interpretacidn y realizacién del proyecto

La interpretacioén y realizacidn del proyecto es competencia exclusiva de la Direccién Técnica,

que activara los mecanismos oportunos (esquemas, graficos, etc.) para el correcto
entendimiento de los trabajos a desarrollar.
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Los trabajos han de ajustarse a lo indicado en los planos y en el presupuesto, siendo resuelta
cualquier posible discrepancia por el Director del proyecto.

Duracion de los trabajos

La duracion de los trabajos serd por un maximo de cuatro meses, en el caso de que el contrato
no lo estipule expresamente. Los trabajos comenzardn en la semana siguiente a la adjudicacidn
del Contratista, en el caso de que el contrato no fije una fecha expresamente.

Retirada de materiales, caso de rescision de contrato

La retirada de los materiales, en estas situaciones, se realizard conforme se especifique en el
contrato firmado por las dos partes. Deberd realizarse dentro del plazo definido por el
contratista sin sobrepasar los 30 dias habiles desde la conformidad de la retirada, siendo los
gastos generados, en este caso, por cuenta de la empresa que rescinde.

2.2. PLIEGO DE CONDICIONES GENERALES ECONOMICAS

2.2.1. Pago y coste de fabricacién del producto

Importe

El importe de fabricacién del producto aparece detallado en el resumen del Presupuesto
industrial, bajo el nombre de precio de venta en fabrica, para el total de productos, o de precio
de venta unitario, para cada unidad del producto. El importe podrd ser objeto de modificacién
segln condiciones del mercado como variaciones en el precio de la materia prima,
componentes, variaciones monetarias y de impuestos y estrategias comerciales seguidas por la
empresa.

Forma de pago

La forma de pago sera la acordada entre la empresa que acoja el proyecto y el comprador,
siempre y cuando sea de uso legal, pero preferiblemente mediante transferencia bancaria y
evitando pagarés.

Interpretacién

Se aplicard el criterio de Presupuesto industrial, considerandolo descompuesto en las
siguientes partidas: coste de fabricacién, mano de obra indirecta, cargas sociales, gastos
generales y beneficio industrial.

Errores

Los posibles errores cometidos en el presupuesto deberan ser corregidos lo antes posible,
comunicandoselo a la persona encargada de la realizacidn del proyecto. Si se hubiese realizado
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algun contrato de compra antes de percatarse la empresa del error, deberd ésta asumirlo sin
modificar este contrato.

2.2.2. Mediciones de los trabajos efectuados

La medicidn de los trabajos efectuados se realizard conforme a las unidades establecidas en el
Presupuesto para cada componente.

2.2.3. Precios contradictorios

La correccion de las posibles contradicciones que se presenten, se debera efectuar en un plazo
maximo de dos dias entre contratista y Direccidon facultativa.

2.2.4. Remuneracion

Honorarios y jornales

Dependeran del trabajo que realicen, el grado de responsabilidad, la experiencia y la titulacidn.
El pago de los jornales de trabajo, de las herramientas y de los gastos generales sera por
cuenta de la empresa contratante, hasta que esta estime que la fabricacién ha llegado a su fin.
Declaracion al ministerio de industria

Para realizar el proyecto se debera dar de alta en el Ministerio de Industria por parte de la
empresa fabricante y los gastos correran a cargo de la misma.

2.2.5. Valoracidn, abono y liquidaciones

Abono de materiales

El abono de materiales se realizard segun las condiciones del contrato de compra entre la
empresa fabricante y la empresa suministradora. Podra recurrir en caso de incumplimiento de
contrato.

Reclamaciones

El contratista no podrd realizar reclamacion de aumento de los precios fijados en el
Presupuesto, bajo pretexto de error u omisidn, si no se realizé reclamacion alguna antes de la
firma del contrato.

No se admitirdn reclamaciones fundamentadas en el contenido de la Memoria del presente
proyecto, dado que dicho documento no es base para el contrato. Los errores cometidos en la
redaccién del proyecto serdn subsanados cuando se detecten, no teniéndose en cuenta a

efectos de rescisidon de contrato, salvo que el Director del proyecto o el contratista lo hayan
notificado en el plazo de un mes desde la adjudicacion del proyecto.
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Los posibles errores en el presupuesto total no influirdn a la baja proporcional ejercitada por la
contrata en el proceso de adjudicacion, dado el sistema utilizado en su calculo.

2.3. PIIEGO DE CONDICIONES GENERALES LEGALES

2.3.1. Sistema de contratacién

Este proyecto sera adjudicado por la empresa fabricante, optandose por el contratista mas
econdmico entre los ofertantes con la misma calidad de solucién.

2.3.2. Condiciones de contratacién

La empresa adjudicada deberd cumplir las condiciones legales vigentes y no debe ocultar
informacidn acerca de su estado, en tal caso podria solicitarse la anulacién del contrato.

Para evitar situaciones irregulares, en el contrato se deben especificar los siguientes datos de
la empresa contratada:

e CIF
e Razdn social
e Titular

e Cargo del titular

e Actas de funcionamiento de la empresa

e Descripcion de las instalaciones

e Numero de registro del Ministerio de Industria

2.3.3. Obligaciones del contrastista

El contratista ejecutard con el mayor grado de correccion y exactitud posible todos los
procesos productivos que le corresponden, conforme a lo estipulado en el Pliego de
Condiciones o las prescripciones del Director del proyecto.

2.3.4. Responsabilidades del contratista

El contratista es responsable de la correcta fabricacién del producto dentro de los parametros
de calidad establecidos en este proyecto, sin tener derecho a indemnizacién alguna en caso de
tener que solucionar posibles problemas surgidos durante la produccion, gastos que correran
en todo caso por su cuenta, con independencia de las inspecciones que haya podido realizar al
proceso el Director del proyecto.

El contratista respetara y hard respetar a todos los trabajadores implicados en el proceso
productivo, las normas de seguridad e higiene vigentes y de aplicacidon a proyectos de esta
indole. También protegera a toda persona que, no relacionada con el proceso, pudiera estar
sometida a riesgo de accidente causado por el proceso productivo en cuestion.

El contratista sera responsable de los accidentes causados por inexperiencia o descuido de los
trabajadores implicados en el proceso productivo, siendo objeto por tanto de la normativa
legal vigente en la materia.
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2.3.5. Leyes laborales de accidentes de trabajo

El contratista cumplird rigurosamente con la normativa laboral vigente y la que esa dictada
durante el transcurso de los trabajos. Igualmente todos sus trabajadores deberdn estar en
situacion de alta del Sistema Nacional de la Seguridad Social, asi como debidamente
asegurados.

2.3.6. Mano de obra

El contratista mantendrd un nimero de trabajadores cualificados dedicados a la fabricaciéon
objeto de este proyecto, en proporcidn a su plantilla, al volumen del proyecto y al tipo de
trabajos a realizar y de conformidad con la Direccion Técnica. Durante la produccién, un
encargado o técnico especializado vigilard todo el proceso productivo e, interpretando los
planos y documentos oportunos, hard cumplir las érdenes y especificaciones de la Direccion
Técnica y las detalladas en el Pliego de Condiciones.

2.3.7. Rescision del contrato

En caso de rescision del contrato, serd registrado por el Reglamento General de Contratacion
para la aplicacidon de la Ley de Contratos del Estado, por las especificaciones del Pliego de
cldusulas administrativas generales y por el resto de la normativa legal vigente.

Las causas por las que se puede solicitar la rescisiéon del contrato serdn las siguientes:

e Muerte o incapacidad del contratista
e Quiebra total o parcial de la empresa
e Alteraciones del contrato, entre las que se incluyen:

Incremento del precio final del presupuesto superior al 25%
Incumplimiento en las cantidades contratadas en un margen del 40%
Incumplimiento de los plazos contratados

Incumplimiento de las caracteristicas de calidad del producto
Incumplimiento de la normativa de seguridad de los trabajadores
Incumplimiento de los apartados mencionados en el contrato.

VVVVYY

2.3.8 Formalizacion del contrato
La formalizaciéon del contrato se realizarda mediante contrato privado firmado por ambas
partes, la Propiedad y la Empresa Contratista. Dicho contrato privado podra ser elevado a

Documento Publico por peticidn de cualquiera de las partes.

Todos los documentos que componen el presente proyecto deberdn ser firmados por ambas
partes

10
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2.3.9. Actas
Actas de funcionamientos

Terminada la fabricacidon, el producto y todos sus componentes seran examinados por la
Direccién facultativa, firmandose las correspondientes actas de validacién en el caso de que el
resultado sea valido.

En el acta aparecerdn los siguientes conceptos:

e Directiva del proyecto

e Fecha de inicio

e Recursos humanos disponibles para el proyecto
e Materiales y maquinaria disponible

e Empresas subcontratadas

e Pedidos

e Documento de metas y plazos

Acta de adquisicidon de materiales
Los materiales serdn adquiridos por el contratista a sus proveedores habituales, sin que el
Director facultativo pueda realizar objecion alguna, salvo en casos de deterioro evidente de la
calidad de los materiales utilizados.

En el acta de adquisicién aparecera la siguiente informacion:

e Empresa vendedora

e Fecha
e Responsable de la empresa
e Cantidad

e Naturaleza

e Especificaciones de la misma

e Estadoy calidad de la mercancia
e Precio

e Referencia al contrato

Acta de recepcion provisional

Terminada la fabricacién, se levantara el acta de recepcidn provisional, detalldndose las
correcciones a realizar por la empresa fabricante en el caso de que éstas sean necesarias.

A partir del acta de recepcion provisional, se inicia un plazo de dos meses para la presentaciéon
de certificaciones de liquidacién provisional.

Acta de recepcidn definitiva
Transcurrido cuatro meses desde la recepcidn provisional y realizadas las correcciones
marcadas en dicha acta de recepcién, se procede a la recepcién definitiva y levantamiento del

acta correspondiente. Posteriormente se redacta el documento de valoracidn de fabricacion.

11
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Esta acta tiene una gran importancia legal en caso de reclamacidn por cualquiera de las partes
del contrato.

2.3.10. Tramitacion oficial

La tramitacidn oficial de los documentos pertinentes para la legalizacidn de los productos
fabricados, la realizara el Director del proyecto y, en su caso, cualquier persona implicada en el
mismo.

Los gastos de esta tramitacion, asi como las copias del proyecto necesarias para ella, correran
por cuenta de la empresa fabricante, que sera Unica responsable de las demoras producidas
por fallo de la tramitacion.

CAPITULO 3. CONDICIONES PARTICULARES
3.1. OBJETO DE LA ESPECIFICACION
El objeto de la especificacién de las condiciones particulares sirve para establecer las
propiedades, el modo en que se van a realizar y las condiciones de recepcién, aceptacién y
rechazo de cada uno de elementos integrantes del proyecto.
Los elementos que integran el proyecto son los siguientes:

e Parte delantera de armadura rigida

e Parte trasera de armadura rigida

e Parte flexible inferior

e Velcro para unién de la parte flexible
e Sistemas de cierres avanzados para la parte rigida.

Pero no todos los componentes que integran el producto son fabricados por la empresa
encargada del proyecto. Los sistemas de unién tanto de la parte rigida como de la fliexible se
encargaran a una empresa exterior o proveedor para reducir gastos.

Los demas elementos seran fabricados por la empresa en cuestion Unicamente para este
encargo, ya que esta tendra una mayor gama de chalecos que fabricar.

3.2 MATERIALES: CARACTERISTICAS Y CONDICIONES

3.2.1. Condiciones de recepcidn, aceptacion y rechazo

Es fundamental en cualquier proyecto de disefio y desarrollo de productos industriales

establecer cudles son las condiciones que deben tener los materiales en el momento de su
fabricacidn para obtener los resultados deseados.

12
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Recepcion

La persona encargada de la recepcion de la mercancia es el encargado de almacén. Su deber
consiste en comprobar las unidades de producto y sus referencias son correctas. Debera
comprobar que en el comprobante de entrega estd todo en orden por si surgen problemas con
la mercancia.

Aceptacion

Los materiales recibidos deberan ser ensayados mediante los métodos establecidos en las
correspondientes normas técnicas (descritas en los apartados 3.2.2 y 3.2.3 del presente
capitulo) para comprobar que cumplen las especificaciones técnicas pertinentes. Esto sirve
para garantizar tanto la seguridad de los trabajadores como las caracteristicas y acabado final
del producto.

Por otra parte el fabricante debe garantizar que el material cumple con las condiciones
técnicas impuestas en las especificaciones del mismo.

Rechazo

Aquellos materiales que no hayan superado los ensayos y las inspecciones pertinentes o que
no estén correctamente marcados o certificados serdan rechazados inmediatamente y
devueltos a proveedor en un plazo de tiempo acordado entre la empresa y el fabricante.

3.2.2. Kevlar

La fibra de KEVLAR es una tecnologia innovadora de DuPont, que combina la alta resistencia
con un peso ligero, es muy resistente. Se usa tipicamente como refuerzo en tiras por sus
buenas propiedades mecdnicas, o para tejidos. Fue de los primeros materiales antibalas del
mercado moderno.

Se he empleado en la fabricacion de las dos partes principales del chaleco, la parte superior
rigida, formada de kevlar/epoxy, y la parte inferior flexible compuesta por telas de kevlar
superpuestas entre si.

El kevlar empleado para este chaleco es el kevlar 29, que es el que se usa para la fabricacién de
chalecos antibala hoy en dia y mas sistemas de proteccion. Tiene magnificas propiedades tanto
de conformado como de resistencia a impactos, ya que es capaz de absorber ocho veces mas
energia que el acero ademas de otras propiedades en las que también se diferencia sobre este.

Factores para su eleccion:

e Grandes propiedades mecanicas para la aplicacidon que se va a considerar.

e Excelente propiedades térmicas.

e Alta maleabilidad lo que permite una infinidad de posibilidades de disefio y
conformacién manual.

e Peso ligero.

e Opacidad personalizable.

e No le afecta la humedad.

13
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Propiedades mecanicas
Las propiedades mecanicas del epoxi reforzado con fibra de kevlar 29 son dificiles de
determinar porque dependen de la manera de aplicacion, las proporciones, etc. Pero a

grandes rasgos se pueden definir las siguientes:

Tabla 1. Propiedades mecdnicas

Densidad (g/cm?) 1.44
Modulo de Young E;, Gpa 83
Ratio de Poisson V;, 0.31
Resistencia a Traccion o;, (GPa) 3.6
Alargamiento a la rotura (%) 3.6

Aplicacion

La aplicacion de la fibra de kevlar/epoxi en este caso se realiza manualmente para la parte
superior, y superpuesta sin epoxi para la parte inferior. El primer método consiste en la
colocacién sucesiva de capas de fibra y a continuacion impregnarlas de resina sobre un molde
abierto con la forma del objeto. El conjunto se manipula para que adopte la forma del molde
por medio de rodillos y se aplica material hasta alcanzar el espesor deseado. La resina
empleada sera de epoxi, ya que esta es muy compatible con el kevlar. El segundo método no
es mas que un sistema de corte y confecciéon, donde se cortan las telas siguiendo unos
patrones y se forma la parte inferior del chaleco.

3.3 CONDICIONES PARTICULARES DE LAS TELAS DE FIBRA DE KEVLAR

A continuacidn se indica las condiciones particulares de las telas de fibra de kevlar del presente
Pliego de Condiciones. Aunque estas telas, seran creadas por la empresa contratante del
proyecto o simplemente las encarga a un proveedor, han de tener un control exhausto para

darles paso a la siguiente etapa del proceso.

Las telas de fibra de kevlar se usaran para casi el cien por cien del producto para las 3 partes
principales que componen el porducto:

e La parte delantera de la coraza.
e La parte trasera de la coraza.
e La parte flexible del chaleco.

Especificaciones técnicas

A las telas de fibra de kevlar se les aplicara las especificaciones técnicas y normativas que se
han detallado en el epigrafe 3.2.2

Recepcion

La persona encargada de la recepcién de la mercancia es el encargado de almacén. Su deber
consiste en comprobar las unidades de producto y sus referencias son correctas.
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Fig.1 Componentes fabricados de fibra de kevlar
Deberd comprobar que en el comprobante de entrega esta todo en orden por si surgen
problemas con la mercancia.
Aceptacion

Para la aceptacién de las telas de fibras de kevlar se hard un ensayo rdpido, realizado sobre
una muestra escogida aleatoriamente en la que se comprobara:

e Resistencia mecdnica
e Dureza
e Tenacidad
Rechazo
Aquellas telas que no hayan superado los ensayos y las inspecciones o que no estén

correctamente marcadas o certificadas seran rechazadas y mandadas de vuelta a fabrica o al
proveedor para corregir imperfecciones o simplemente desecharlas.
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