Relacidn de uniones
Tipo|Cantidad Nudos
1 8 N1, N6, N11, N15, N116, N117, N120 y N121
2 8 N2, N7, N12, N14, N116, N117, N120 y N121
3 2 N2 y N14
4 2 N7 y N12
5 2 N92 y N99
6 2 N94 y N97
7 8 N2, N7, N9, N10, N12, N14, N107 y N110
8 8 2xN8, N9, N10, 2xN13, N107 y N110
9 8 N92, N94, N97, N99, N102, N105, N137 y N138
10 8 2xN93, 2xN98, N102, N105, N137 y N138
11 1 N19
12 30 N22, N24, N27, N29, N32, N34, N37, N39, N42, N44, N47, N49, N52, N54, N57, N59,
REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA N62, N64, N67, N69, N72, N74, N77, N79, N82, N84, N87, N89, N155 y N157
a[mm]: Espesor de garganta del cordén de soldadura en &ngulo, que seré la altura mayor, medida 13 15 N23, N28, N33, N3B, N43, N48, N53, N5B, N63, N&8, N73, N/8, N83, N88 y N158
perpendicularmente a la cara exterior, entre todos los tridngulos que se pueden inscribir entre las 14 1 N93
superficies de las piezas que hayan alcanzado la fusidn y la superficie exterior de las soldaduras. 15 2 N126 y N127
8.6.2.a CTE DB SE-A
16 3 N128, N129 y N131
Soldaduras 17 1 N130
- : - Espesor de garganta | Longitud de cordones
Az__uov Ejecucidn Tipo ABBW (mm) | |
7 12808 e —
5 81418 . .
L : longitud efectiva del cordén d Idad
En dngulo 5 9597 [mm]: longitud efectiva del cordén de soldadura
En taller 7 57840 METODO DE REPRESENTACION DE SOLDADURAS
8 41266 .
Referencias:
. . 8 4000 20 3 1: linea de la flecha
430.0 A tope en bisel simple 10 6080 1 2a: linea de referencia (Iinea continua) UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA
3 3960 2b: linea de identificacién (linea a trazos)
/ N 3: simbolo de soldadura NORMA:
4 42384 LI 4: indicaciones complementarias . ; ; Ficqci ;
v : ! P CTE DB SE-A: Cddigo Técnico de la Edificacion. Sequridad estructural. Acero. Apartado 8.6.
En el lugar de montaje En angulo S 1860 U: Unién Resistencia de los medios de unién. Uniones soldadas.
6 11880 ;
- 5T Referencias 1, 2a y 2b MATERIALES:
8 29975 aN L — Perfiles (Material base): S275.
- 4q_.| — Material de aportacién (soldaduras): Las caracterfsticas mecénicas de los materiales de aportacion
serdn en todos los casos superiores a las del material base. (4.4.1 CTE DB SE-A)
Chapas El cordén de soldadura que se detalla se El cordén de soldadura que se detalla se
Material Tipo Cantidad Dimensiones Peso encuentra en el lado de la flecha. encuentra en el lado opuesto al de la flecha. DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:
(mm) (kg) Referencia 3 1) La siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas a unir
20 268x139x11 64.76 sean al menos de 4 mm.
Rigidizadores 16 268x139x15 70.65 Designacion llustracion | Simbolo 2) Los cordones de las soldaduras en &ngulo no podrdn tener un espesor de garganta inferior @ 3 mm ni
Aw_.o Wwwxw%i._m._ mwwwm superior al menor espesor de las piezas a unir.
S275 x401x .
Chapas 30 507x399x 11 37453 Soldadura en &ngulo _V 3) Los cordones de las soldaduras en angulo cuyas longitudes sean menores de 40 mm o 6 veces el
16 250x290x 15 20370 > espesor de garganta, no se tendrdn en cuenta para calcular la resistencia de la unidn.
ota . n el detalle de las soldaduras en dngulo se indica la longitud efectiva del corddn (longitud sobre la
Tot 1109.51 4) En el detalle de | Idad dngul indica la longitud efectiva del cordén (longitud sobre |
Soldadura a tope en 'V' simple (con chaflan) AV cual el cordén tiene su espesor de garganta completo). Para cumplirla, puede ser necesario prolongar el
cordon rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y una longitud de 2 veces dicho
Angulares espesor. La longitud efectiva de un cordén de soldadura deberd ser mayor o igual que 4 veces el
. . Descripcidon Longitud Peso espesor de garganta.
Material Tipo AB%V ABoBV (kq) Soldadura a tope en bisel simple _\ P 999
[80x8 2000 79.09 as soldaduras en dngulo entre dos piezas que forman un dngulo eberdn cumplir con la condicién
5) L Idad dnqul tre d i fi dngulo b deberd li I dicid
$275 Anclajes de tirantes [BOXTO 3040 3580 de que dicho &ngulo esté comprendido entre 60 y 120 grados. En caso contrario:
Tota 54.89 Soldadura a tope en bisel doble @ _A - Si se cumple que b > 120 (grados): se considerard que no transmiten esfuerzos.
- Si se cumple que b < 60 (grados): se consideraran como soldaduras a tope con penetracidn parcial.
Elementos de tornilleria
Tipo Material Cantidad Descripcion Soldadura a tope en bisel simple con talén de raiz amplio _\
Tuercas Clase & 96 ISO 4032 - M20 g \W
Arandelas Dureza 200 HV 48 ISO 7089 - 20 Referencia 4 . — .
Unién en T Unién en solape
Representacidn Descripcién COMPROBACIONES:
) ) a) Cordones de soldadura a tope con penetracion total:
Soldadura realizada en todo el perimetro de la pieza En este caso, no es necesaria ninguna comprobacién. La resistencia de la union serd igual a la de la
mds débil de las piezas unidas.
Soldadura realizada en taller b) Cordones de soldadura a tope con penetracidn parcial y con preparacion de bordes:
Se comprueban como soldaduras en dngulo considerando un espesor de garganta igual al canto
nominal de la preparacién menos 2 mm’ (artfculo 8.6.3.3b del CTE DB SE-A).
. . c) Cordones de soldadura en &ngulo:
._u_UO N L\ |Soldadura realizada en el lugar de montaje Se redliza la comprobacion de tensiones en cada corddn de soldadura seqgln el articulo 8.6.2.3 CTE DB
SE-A.
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