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1 MEDICIONES

Antes de elaborar el presupuesto industrial, llevaremos a cabo las mediciones. En
este apartado, se presentara de forma resumida una estimacion de los elementos que
van a fabricarse, incluyendo cantidades, materiales y métodos de obtencion, para
ofrecer una vision general y aproximada de lo necesario para ensamblar una unidad
basica del producto. Se considerara como unidad basica aguella compuesta por una
mesa y una silla. Algunos de los productos se adquiriran externamente con el fin de
reducir los costes de produccion y, en consecuencia, disminuir el precio final del
producto.

En la siguiente tabla, reuniremos la informacion relativa a las piezas necesarias para
ensamblar una unidad béasica del producto.

Piezas Material Fabricacion
Tablero superior 1 pieza Subcontrata
Tablero inferior 1 pieza Madera de nogal Subcontrata
Patas 1 pieza Subcontrata
Mesa Tornillo 12 unidades Acero inoxidable Proveedor
Manivela 1 pieza Acero inoxidable Proveedor
Mecanismo pinon- 1 pieza Acero inoxidable Proveedor
cremallera
Asiento 1 pieza Subcontrata
Silla Patas traseras 2 pigzas Madera de nogal Subcontrata
Patas delanteras 1 pieza Subcontrata
Respaldo 1 pieza Subcontrata




2 PUESTAEN FABRICA

2.1 PLANIFICACION Y UNIDAD FUNCIONAL

Para la puesta en marcha del producto, se planifica una primera produccion de 30
unidades completas de la unidad basica definida. El producto se comercializara en
tiendas o mercados donde los usuarios puedan probarlo. Si esta primera tirada resulta
satisfactoria, se procedera a realizar una segunda produccion, ajustando la cantidad
segun la demanda del cliente.

El objetivo es reemplazar gradualmente todo el mobiliario de oficina actual con los
dos productos ofrecidos en este proyecto.

2.2 ZONASY EQUIPOS DE TRABAJO

Para la produccion de nuestro producto, vamos a contar con determinadas zonas y
equipos de trabajo. Las zonas de trabajo que vamos a necesitar seran las siguientes:

e Centro de recepcidn e inspeccion.
e Centro de empaquetado y almacenaje.

Tal y como se especificé en el punto 1, todas las piezas van a ser fabricadas por una
empresa externa o adquiridas a proveedores, lo que significa que las piezas llegaran
a nuestro centro totalmente acabadas y no sera necesario contar con un centro de
produccién. Tampoco sera necesario un centro de ensamblaje, ya que el producto
esta pensado para ser ensamblado por el propio usuario.

2.2.1 Centrode recepcion e inspeccién

En esta area se recibirdn todas las piezas provenientes de las empresas externas.
Los trabajadores de esta seccién se encargaran de recibirlas e inspeccionar que
cumplan con los requisitos de calidad establecidos.

2.2.2 Centro de empaquetado y almacenaje
Una vez que las piezas han pasado los controles de calidad, los trabajadores de este
centro se encargaran de empaquetarlas y almacenarlas.



3 PRESUPUESTO

3.1 INTRODUCCION

En este apartado, se presentaran todos los costos asociados a la produccion de una
unidad basica del producto descrito en este proyecto. Para obtener dicha unidad, se
subcontratard la fabricacion de las piezas que componen ambos muebles a una
empresa externa. La empresa externa de fabricacion recibira todo el material
necesario y sera responsable de fabricar las piezas y aplicarles a estas los acabados
superficiales correspondientes. Los deméas componentes, seran adquiridos
directamente a empresas proveedoras.

En la estimacion de costos, se tendra en cuenta el costo del material, el costo de la
mano de obra, tanto directa como indirecta, y otros gastos adicionales.

3.2 CosToSs
En este apartado, se van a desarrollar los calculos de todos los gastos.

3.2.1 Costos de fabricacion
En un presupuesto industrial, el costo de fabricacion es fundamental para determinar
el costo total del producto. Este consiste en la suma de los siguientes componentes:

- Materiales directos. Costes de todos los materiales y componentes que son
parte del producto.

- Mano de obra directa. Costes relacionados con el personal directamente
involucrado en la fabricacion del producto.

- Costos indirectos de fabricacion. Costos que no se aplican directamente al
producto pero que han contribuido a la fabricacion de este.

Costo de fabricacion = Materiales Directos + Mano de obra directa + Costos indirectos de
fabricacion

A continuacién, vamos a desglosar y calcular cada uno de esos costos para la
fabricacion de una unidad basica del producto.

3.2.1.1 Costos de material

En primer lugar, estableceremos el costo del material que se proporcionara a la
empresa externa para fabricar cada una de las piezas. Como bien hemos indicado
anteriormente, todas las piezas se fabricaran en madera de nogal a partir de tableros
en bruto de diferentes dimensiones.

El precio de la madera varia segun el proveedor, las dimensiones del tablero, las
caracteristicas, el stock de la madera en esos momentos, etc., pero para poder hacer
los calculos, usaremos el precio por metro cubico al que vende la madera de nogal la
empresa de maderas y chapas Blanquer.



. . Cantidad PreC|.o Precio ud. Coste total
Pieza Material (m3) material (€/ud) ud. ©
(€/m3)
Tablero | Maderade | o, 1450 73,95 1 73,95
superior nogal
Tablero | Maderade | /- 1450 68,15 1 68,15
inferior nogal
Patas Maderade | g o), 1450 34,8 1 34,8
nogal
Asiento | haderade | op 1450 123,25 1 123,25
nogal
Patas Maderade | g 1075 1450 1,0875 2 2,175
traseras nogal
Patas Maderade | oo 1450 2.9 1 2.9
delanteras nogal
Respaldo | haderade | 54g 1450 11,6 1 11,6
nogal

El coste de los materiales necesarios para fabricar las piezas es de 316,83€.

En segundo lugar, estableceremos el costo de aquellos componentes que seran
proporcionados por proveedores.

Elemento Precio ud. (€) Ud. | Precio total (€)
Tornillo 1,61€ 12 19,32€
Manivela (con mango incluido) 10,8€ 1 10,8€
Mecanismo pinén-cremallera 31,95€ 1 31,95€

El coste total de los elementos adquiridos a empresas externas es de 62,07€.

Finalmente, la suma de todos los materiales necesarios para la produccion de una
unidad basica del producto sera de 378,9€.

3.2.1.2 Costo de la mano de obra directa

Como bien hemos dicho anteriormente, la mano de obra directa hace referencia a
aquellos gastos relacionados con el personal directamente involucrado en la
fabricacion del producto. En nuestro caso, como la fabricacién de las piezas esta
subcontratada, la mano de obra directa hace referencia a los trabajadores de los
centros de recepcion e inspeccion y de empaquetado y almacenaje.

De las tareas del centro de recepcion e inspeccion se haran cargo técnicos de calidad,
mientras que de las tareas del centro de empaquetado y almacenaje se ocuparan
mozos de almaceén. Para estos calculos, utilizaremos el salario promedio por hora en
Espafia en 2024 de ambos cargos.



Tarea Operario Salario (€/h) Tiempo (h) Coste total (€)
F‘{ecepcu‘)? e Tecn!co de 12,16 5 24,32
inspeccion calidad

Empaquetac.jo Mozo c{e 9,37 ’ 9,37
y almacenaje almacén

La suma de la mano de obra directa es de 33,69€.

3.2.1.3 Costos indirectos de fabricacion

Finalmente, calcularemos los costos indirectos de fabricacion. Estos hacen referencia
a mano de obra indirecta, electricidad, herramientas, mantenimiento de maquinaria,
etc. En nuestro caso, como la fabricacion es subcontratada, no hara falta calcular el
coste relacionado con la electricidad, herramientas o mantenimiento de las maquinas,
ya que de esos gastos se hace cargo la empresa externa. Unicamente estimaremos
el costo que le supone a la empresa externa la fabricacién de las piezas de nuestro
proyecto.

Para ello, vamos a determinar todos los procesos necesarios para obtener cada pieza
y el tiempo aproximado que llevaria cada uno. Todos los procesos seran realizados
por un especialista, que, en este caso, como todas las piezas son de madera, se
tratard de un carpintero. Para realizar los calculos, utilizaremos el salario promedio
por hora de un carpintero en Espafia en 2024.

. . Salario | Tiempo Precio Precio
Pieza Procesos | Operario (€/h) () proc. (€) ud. total (€)
Corte Especialista | 10,53 0,33 3,4749
Tablero Pegado Especialista | 10,53 0,17 1,7901
. — 1 13,1625
superior | Canteado | Especialista | 10,53 0,25 2,6325
Barnizado | Especialista | 10,53 0,5 5,265
Corte Especialista | 10,53 0,33 3,4749
Tablero Taladrado | Especialista | 10,53 0,33 3,4749 1 14.8473
inferior Canteado | Especialista | 10,53 0,25 2,6325 ’
Barnizado | Especialista | 10,53 0,5 5,265
Corte Especialista | 10,53 0,5 5,265
Pegado | Especialista| 10,53 0,25 2,6325
Patas Taladro | Especialista | 10,53 0,33 3,4749 1 20,1123
Canteado | Especialista | 10,53 0,33 3,4749
Barnizado | Especialista | 10,53 0,5 5,265
Corte Especialista | 10,53 0,5 5,265
Torneado | Especialista | 10,53 0,5 5,265
Asiento Taladrado | Especialista | 10,53 0,25 2,6325 1 21,9024
Canteado | Especialista | 10,53 0,33 3,4749
Barnizado | Especialista | 10,53 0,5 5,265
Patas Corte Especialista | 10,53 0,17 1,7901
traseras Torneado | Especialista | 10,53 0,17 1,7901 2 14,1102
Canteado | Especialista | 10,53 0,08 0,8424




Barnizado | Especialista | 10,53 0,25 2,6325

Corte Especialista | 10,53 0,33 3,4749
Torneado | Especialista| 10,53 0,33 3,4749

de'l;antfesras Pegado | Especialista | 10,53 | 0,17 1,7901 | 1 | 14,8473
Canteado | Especialista | 10,53 0,25 2,6325
Barnizado | Especialista | 10,53 0,33 3,4749
Corte Especialista | 10,53 0,33 3,4749

Respaldo Torneado | Especialista | 10,53 0,25 2,6325 1 12,2148

Canteado | Especialista | 10,53 0,25 2,6325
Barnizado | Especialista | 10,53 0,33 3,4749

El precio total de costos indirectos de fabricacion sera de 111,2€.

3.2.1.4 Costos de fabricacion total
Para terminar con la estimacién de los costos de fabricacion, aplicaremos la férmula
especificada al principio:

Costo de fabricacion = Materiales Directos + Mano de obra directa + Costos indirectos de
fabricacion

Costo de fabricacién =378,9 + 33,69 + 111,2 = 523,79€
Costos de fabricacion =523,79€

3.2.2 Mano de obraindirecta

La mano de obra de indirecta hace referencia a los posibles servicios adicionales que
hayan hecho falta contratar externamente durante todo el proceso de produccion del
producto.

Su coste supondra un 3% del valor de la mano de obra directa.
Mano de obra indirecta = 3% x Mano de obra directa

Mano de obra directa = 3% x 33,69 = 1,01€
Mano de obra indirecta =1,01€

3.2.3 Cargas sociales

Las cargas sociales en un presupuesto industrial son todos aquellos costos que la
empresa dedica para cubrir necesidades relacionadas los trabajadores: seguridad
social, seguros de salud, pensiones, etc.

El costo de estas cargas se calcula aplicando un determinado porcentaje a la suma
de los gastos de mano de obra directa e indirecta. El porcentaje aplicado sera la suma
de los porcentajes dedicados a seguridad social, seguro de desempleo, accidentes
de trabajo y responsabilidad civil, que asciende a un total de un 20%.

Cargas sociales = 20% x (Mano de obra directa + Mano de obra indirecta)



Cargas sociales =20% x (33,69 + 1,01) = 6,94€
Cargas sociales =6,94€

3.2.4 Costo en fabrica

El costo en fabrica hace referencia a la suma de todos los gastos calculados
anteriormente:

Costo en fabrica = Costos de fabricacion + Mano de obra indirecta + Cargas
sociales

Costo en fabrica=523,79 + 1,01 + 6,94 =531,74€
Costo en fabrica=531,74€

3.2.5 Beneficio industrial

En un presupuesto industrial, el beneficio industrial hace referencia al margen de
ganancia que la empresa espera obtener. Se establece libremente por la empresa y
se aplica al resultado obtenido de Costo en fabrica.

Beneficio industrial = %Beneficio industrial x costo en fabrica
En este presupuesto, se va a establecer un porcentaje de beneficio del 15%.

Beneficio industrial= 15% x 531,74€ = 79,76€
Beneficio industrial =79,76€

3.2.6 Precio de venta en fabrica

El precio de venta en fabrica hace referencia al precio al que el producto se vende
cuando sale de la fabrica. Este se calcula sumando el costo en fabrica y el beneficio
industrial.

Precio de venta en fabrica = Costo en fabrica + Beneficio industrial

Precio de venta en fabrica =531,74€ + 106,34€ = 638,08€

Precio de venta en fabrica = 638,08€



3.3 RESUMEN DEL PRESUPUESTO INDUSTRIAL
En la siguiente tabla, se muestra el resumen del presupuesto industrial de una unidad

basica del producto.

fabrica

fabrica + Beneficio industrial

Concepto Descripcion Coste (€)
Material Coste del material 378,9
Mano de obra directa Coste de la mano de obra directa. 33,69
Costos indirectos Costos indirectos de fabricacion 111,2
Costo de fabricacion Costo fa?rmacmn § Mate‘rlal.+ Mano 523,79
de obra directa + Costos indirectos
i i = 10,
Mano de obra indirecta Mano de Qbra indirecta = 3% x Mano 1,01
de obra directa
Cargas sociales = 20% x (Mano de
Cargas sociales obra directa + Mano de obra 6,94
indirecta)
Costo en fabrica = Costo de
Costo en fabrica fabricacién + Mano de obra indirecta 531,74
+ Cargas sociales
— —_ro
Beneficio industrial B,en§f|0|o industrial = 15% x Costo en 79,76
fabrica
Precio de venta en Precio de venta unitario = Costo en 638,08

Para finalizar, en la siguiente tabla se muestra el resumen del presupuesto industrial
total de la primera produccién que estaba planificada, que supone la produccion de
30 unidades bésicas del producto.

fabrica

fabrica + Beneficio industrial

Concepto Descripcion Coste (€)
Material Coste del material 11367
Mano de obra directa Coste de la mano de obra directa. 1010,7
Costos indirectos Costos indirectos de fabricacion 3336
: PP .
Costo de fabricacion Costo fapr|ca0|on Mate‘rlal. Mano 15713,7
de obra directa + Costos indirectos
i i = 10,
Mano de obra indirecta Mano de Qbra indirecta = 3% x Mano 30,3
de obra directa
Cargas sociales =20% x (Mano de
Cargas sociales obra directa + Mano de obra 208,2
indirecta)
Costo en fabrica = Costo de
Costo en fabrica fabricacién + Mano de obra indirecta 15952,2
+ Cargas sociales
— PR
Beneficio industrial B,enfeflmo industrial = 15% x Costo en 0392.8
fabrica
Precio de venta en Precio de venta unitario = Costo en 19142,4
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4 CONCLUSIONES

Una vez establecido el precio al que se vendera el producto al salir de fabrica, vamos
a compararlo con los precios de competidores que ofrezcan muebles similares. Esto
nos va a permitir identificar si nuestro producto se posiciona como caro o barato dentro

del mercado.

Para realizar dicha comparacién, vamos a seleccionar tres comercios. De cada
comercio, vamos a recopilar el precio de tres mesas de escritorio individuales, sin
almacenamiento, que no puedan ser regulables en altura y de 180cm de largo, y tres
sillas de escritorio basicas.

. Precio : Precio
Tienda Mesa mesa (€) SIS silla (€)
217€ 349€
Valemob 259€ 99€
140€ 119€
356,37€ 52,44¢€
Officinca
400,74€ o 283,79€
N
F 3 L4

11



319€ 125€

499€
Kaiserkraft

329€ ‘

I /{ 329€ - 153€

228,80€ % 190,68€
<y .
)

De la tabla anterior obtenemos que la media del precio de las mesas ronda los
286,55€ y el precio de las sillas los 207,88€.

La compra de una mesa y una silla costaria a una empresa aproximadamente
494,43€, 143,65€ menos de lo que cuesta una unidad de nuestro conjunto de mesa 'y
asiento. De primeras, diriamos que nuestro producto es mas caro que las opciones
gue hay actualmente en el mercado. Sin embargo, con la compra de una unidad de
nuestro producto, se obtiene una mesa regulable en altura (que actualmente es
mucho mas cara que un escritorio convencional), un asiento, una silla con respaldo y
un banco alto, todo en uno. Ademas, al comprar mas de una unidad del producto,
también tendriamos mesas y sillas para uso grupal.

En conclusion, aunque inicialmente nuestro producto pueda parecer mas caro que los
de la competencia, en realidad ofrece un beneficio significativo a las empresas. Con
la compra de un solo producto, el empresario puede conseguir disefiar diversos
entornos, ahorrando en gastos de mobiliario adicional como serian mesas de
comedor, mesas de reuniones, bancos para el comedor, mesas de diferentes alturas,
etc.

12
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mesa haya travesafio negro. [En linea] Junio de 2024. https://www.valemob.es/114-
5818-mesa-modular-rectangular-zik.html#/176-color-

tablero_de_mesa_haya travesano_negro/183-dimensiones_escritorio_simple-
anl180 x fon80 cm.

—. 2024. Silla de oficina ergonémica REXO, negro, sin aproyabrazos. [En linea] Junio
de 2024. https://www.valemob.es/496-silla-de-oficina-ergonomica-rexo.html.

—. 2024. Silla de oficina REGO , tela negra, sin apoyabrazos. [En linea] Junio de
2024. https://www.valemob.es/12-fauteuil-de-bureau-hergo.html.

—. 2024. Silla de oficina RESPY , tela negra, sin apoyabrazos. [En linea] Junio de
2024. https://lwww.valemob.es/189-silla-de-oficina-respy.html.

Wurth. 2024. Tornillo con cabeza avellanada con cabeza rebajada. [En linea] 2024.
https://www.wurth.es/ddu-tor-galv-cabeza-avell-rebajada-din965-4-8-h4-m10x80.
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