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de procedimiento de trabajo seguros en el sector de la edificacion. En este documento se
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ABSTRACT:

This master's thesis is presented as a research document which continues the research
areas worked in previous investigations on safe and safety building procedures. This
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procedures studied until now to create a base for future drafting and procedure
development processes.
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0. PROLOGO

El presente trabajo se enmarca en la asignatura “Trabajo Fin de Master”, para optar al
titulo de Master Universitario de Seguridad Integral en Edificacion, impartido por la Escuela
Técnica Superior de Ingenieria de Edificacion de la Universidad de Sevilla, incluyendo asi el
contenido minimo del Anexo VI del RD 39/1997 para desempefiar las funciones de nivel

superior en prevencion de riesgos laborales como postgrado del Grado en Edificacion.

Este mddulo consiste en un periodo docente de Iniciacion a la investigacion mediante la

realizacion y presentacion ante una Comision de un Proyecto Final, con un total de 7,5 ECTS.

Incluye aspectos metodoldgicos de investigacion, introduciendo al alumnado en el
proceso investigador, y se ha ejecutado siguiendo las indicaciones dadas por el profesor tutor

Doctor D. Valeriano Lucas Ruiz en las reuniones periddicas mantenidas.
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1. INTRODUCCION

EL IMPACTO DEL DESARROLLO INDUSTRIAL A GRAN ESCALA EN LA ARQUITECTURA Y EL
CONCEPTO DEL NACIMIENTO DE LA ESTANDARIZACION

A mediados de siglo XIX, en plena revolucion industrial, se celebr6é una gran exposicion

mundial de avances tecnoldgicos en la ciudad de Londres.

La tematica general de la
exposicion se centraba en los
descubrimientos, en la
estandarizacion de  elementos
dentro de los objetos cotidianos.
Esto era visible a través
demostraciones en objetos

sumamente sencillos. Estos

objetos estaban realizados con

Figura 1 Ejemplos de estandarizacion de cerrojos (Ter, 2020)

muy pocas piezas y ademas

contaban con la innovacién de contener piezas intercambiables.

Algo que en la actualidad forma parte de la normalidad de nuestro dia a dia, en el siglo
XIX result6 ser una revolucion para la industria de la fabricacion. Como ejemplo de ello, uno
de los mostradores exponia cinco tipos distintos cerrojos. El vastago de cierre era exactamente
el mismo, pero a la vez, el anclaje que servia para fijarse en la puerta tenia distintos disefios
ornamentales, lo que permitia la personalizacion del elemento sin perder su funcionalidad. Se
introdujo asi el proceso de estandarizacion de piezas que permitia sustituir un elemento de un
objeto que habia dejado de funcionar por el de otro que seria su repuesto. Es gracias a la
introduccién de nuevos materiales como el acero, el vidrio y nuevas técnicas de montaje,
ademas de la fabricacion a gran escala de productos estandarizados mediante cadena de
produccidn, que ahora contamos con disefios optimizados. Lo que en su dia fue una revolucion,
hoy lo vemos como algo que esta ahi y que no nos preguntamos por qué es asi, pero es gracias
a este rigen de la estandarizacion que si un dia falla el cargador de tu teléfono mévil puedas

comprar un repuesto practicamente al instante a un precio muy econémico.

11 | Homogeneizacion y Estandarizacion de Procedimientos de Trabajo Seguros en Empresas del Sector de la Edificacion.
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Figura 2 Varios dibujos de patentes de inventores de Indiana (Schwier, 2014)

Mas adelante, a principios del siglo XX, Henry Ford revolucion6 el mundo del motor
introduciendo en la industria de la fabricacion de coches el concepto novedoso de linea de
montaje, para dejar de lado por completo la practica clasica de taller artesanal. Hasta entonces
los vehiculos eran fabricados para personas que poseian gran poder adquisitivo y solicitaban el
disefio exclusivo a ingenieros y artesanos. Pero de un dia para otro, las fabricas de Henry Ford
eran capaces de fabricar automoviles en serie con una cadencia de unidades terminadas elevada.
Para llegar a esto, Henry Ford estudi6 los procesos de fabricacion de todos aquellos artilugios
que fueron mostrados en la exposicion y comprendié lo Utiles e interesantes que resultan los
procesos de estandarizacion. A partir de los procesos de estandarizacion nacié la fabricacion a

gran escala.
En este punto podemos hacernos la siguiente pregunta:
¢Como funciona una cadena de montaje y qué lo hace tan especial?

Mediante la siguiente metafora desarrollada por Ter, arquitecta y comunicadora digital,
explica de manera sencilla como funciona una cadena de montaje. EI funcionamiento de la
linea de montaje de una fabrica de coches se asemeja a un rio principal, que seria la linea de
montaje, que se alimenta de los afluentes por el que llegan otras piezas que deben unirse a el
rio principal y que ya han sido totalmente modificadas (agujeros, roscados, pulidos, etc....).

Una vez juntos, se acoplan las piezas y forman el producto final.
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Figura 3 Esquema funcionamiento fabricacion en serie (Ter, 2020)

En contraposicion con la revolucion que se estaba llevando a cabo en los sectores
industriales en el siglo XX, la arquitectura seguia anclada en el mismo concepto de vivienda
de siglos atras. Las personas seguian viviendo en antiguas casas incomodas, dando solucién a
los problemas del dia a dia con parches que distaban mucho de la gran transformacion que se
estaba llevando a cabo en la industria manufacturera. Se habia creado una brecha de desarrollo
entre lo avanzado que estaba la tecnologia en otros sectores como el de la automocion y lo
obsoleta que se estaba quedando en la construccion de edificaciones. Esto era claramente
visible en las tipologia de los edificios que seguian manteniendo muros gruesos y particiones

irregulares, huecos de ventanas y puertas desiguales y arbitrarios, etc...

A raiz de esta brecha, en 1924, Le Corbusier se plante6 la pregunta que enlazaba la
tecnologia con la construccion: Si estamos fabricando coches en serie... ¢ No podriamos fabricar

también casas en serie?

Con mente analitica estudi6 la fabricacidn de coches en serie y sintetizd las partes de las
que se componia un automovil concluyendo que independientemente del modelo, eran
esencialmente equivalentes. Para que un automdvil sea funcional es necesario que se
componga de: un motor, cuatro ruedas, un volante, asientos dispuestos sobre una superficie
horizontal, un maletero, etc... El automovil, para él, consistia en una maquina perfecta, eficaz
y Optima que permite el desplazamiento de un lugar a otro. Lo llevé a su minima expresién

Ilaméndolo: “la Maquina de Rodar”.

Tras el estudio de los automoviles quiso estudiar los procesos de fabricacién de otras

industrias. Realizo el mismo analisis para trasatlanticos y aeronaves llegando a las mismas
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conclusiones que obtuvo al investigar sobre los

“Le Corbuser estaba coches. La “Méquina de Navegar” y la “Maquina

deslumbrado por las entonces nuevas de Volar” habian evolucionado y mejorado la

maguinas: en especial los automoviles calidad del producto gracias a la estandarizacion

y aviones, considerando aquellos que de procesos y procedimientos de trabajo.

tenian disefios practicos y funcionales

como modelo para una arquitectura Le Corbusier veia al automovil, al

cuya belleza se basara en la transatlantico y la aeronave como maquinas y al

practicidad y funcionalidad; el proceso de su  fabricacion, totalmente

racionalismo.” perfeccionados y depurados. Son sencillos,

estandarizados, modulares... Sin embargo, el

(Varios Autores, Wikipedia, 2020) hombre seguia empleando la misma metodologia

desde hacia siglos para la construccion de las
viviendas. No se habia realizado ninguna labor de evolucion del proceso de fabricacion de
viviendas. Del estudio de todos estos datos concluy? la siguiente idea: “Si el automovil es la
maquina de rodar, el transatlantico es la maquina de navegar y la aeronave, la maquina de volar,

¢Por qué no tratamos a la vivienda como la maquina de habitar?”

Asi fue como Le Corbusier comenzé a emplear los programas de necesidades de las
viviendas para dar una solucion en serie a la construccion de las viviendas mediante el
cumplimiento de un listado minimo de requisitos que toda vivienda debe cumplir. La idea era
simple, aplicar la misma solucion que los equipos de ingenieros aplicaban en otras industrias

mas productivas y se empez0 a pensar en la vivienda como si de la maquina de vivir se tratara.

De este modo Le _
Corbusier disefié la Maison s e
Dom-Ino. Se trataba de un ——

prototipo  de  vivienda | =

modular que se pudiese 1/,// - .
! = =%

construir en serie, con

materiales fijos y con '

elementos estandarizados de

calidad, pero consiguiendo la T_:M

reduccion de los costes de

. L Figura 4 MaisonDom-Ino (Le Corbusier, 1914)
fabricacion.
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En definitiva, lo que en su dia hizo Le Corbusier fue acudir al disefio industrializado para
estudiar su evolucion y fijarse en todos los puntos de mejora que habian aplicado para que la

arquitectura se nutriera de ello y pudiera transformarse a un modelo mas eficiente.

Ahora, en pleno siglo XXI, tenemos que avanzar y seguir esta investigacion
aprovechando el recorrido que llevan otras industrias en las que ya han hecho pruebas y han
tenido tanto éxitos como fracasos. No podemos quedarnos en la estandarizacion de elementos
constructivas como puertas, ventanas, grifos, lamparas, tuberias... Asi es como proponemos
investigar, como hizo Le Corbusier en su dia, la estandarizacion en procedimientos de trabajo,

algo que ya esta implementado en otras industrias.

Continuamos de este modo la linea de investigacion que se comenzd en el 2000
consistente en la integracion de la seguridad en los procedimientos de trabajo en el sector de la
construccién mediante la estandarizacion de los procedimientos constructivos usando como
base, en general, la Base de Costes de la Construccion de Andalucia (BCCA (2017)). En este
Trabajo Fin de Master se retne la informacion desarrollada en estos afios de investigacion en
la Escuela Técnica Superior de Ingeniera de Edificacion y se realiza un trabajo de
homogeneizacién y estandarizacion de la informacidn contenida en estos. Encontramos en este
trabajo la oportunidad para consolidar toda la informacion existe apoyandonos en la
experiencia préctica del creador de este documento como autor técnico de manuales de
mantenimiento, adquirida en los Gltimos cuatro afios en el area de publicaciones técnicas en

una importante empresa del sector aeronautico.

El punto de partida de este trabajo de investigacion comienza con el propio analisis del
marco juridico de la prevencion de riesgos laborales en Espafia. Con ello contextualizaremos
en tiempo y en conocimiento reglamentario la escena en la que se desarrolla este trabajo de
investigacion. De acuerdo con el marco normativo se argumentard la necesidad de la
integracion la seguridad en los procedimientos de trabajo y el valor que adquiere la formacién

e informacidn para su correcta implementacion.

Conoceremos la estructura e informacion recopilando los trabajos de investigacion
basados en el analisis de procedimientos de trabajo y descripcién de los nuevo procedimientos
de trabajo seguros. Nos valdremos de dicha disertacion a favor del desarrollo del trabajo de
estandarizacion y homogeneizacion de la informacion y ademas sentaremos las bases para

aquellos que sean estudiados en un futuro. Este trabajo de localizacion de procedimientos de
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potencial estudio podra verse justificado gracias a los datos estadisticos obtenidos del trabajo

de recopilacion anteriormente mencionado.

Para finalizar, en cuanto al contenido de este Trabajo Fin de Master, valoraremos el éxito
del alcance de los objetivos y veremos en queé otras lineas se podrian seguir investigando para
desarrollar este proyecto.

Como en su dia apunté Henry Ford, “La estandarizacion de hoy.... Es el fundamento
necesario en el que se basa la mejora de mafiana. Si uno piensa en la — estandarizacion — como
aquello que refleja la mejor préactica que se conoce hoy en dia, pero que se mejorara
mariana...llegara lejos. Pero si uno piensa en los estandares como algo limitador, entonces se

parara el progreso™!

! Kailean Consultores. (2020, 12 1). From Tiziana Ingrande: http://kailean.es/estandarizar-trabajar-de-forma-
organizada-y-controlada/
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2. ESTADO DE LA CUESTION
TRABAJOS ANTERIORES EN LA MISMA LINEA DE INVESTIGACION
Antes de dar paso al desarrollo del trabajo de investigacion, es preciso conocer los

trabajos anteriores que han servido como punto de partida para este.

Destacamos en primer lugar el trabajo de investigacion realizado por Dr. D. Valeriano
Lucas Ruiz para su tesis doctoral titulada Modelo de gestidn para la prevencion integral de los

riesgos laborales en las obras de construccién?®. En su investigacion Dr. D. Valeriano Lucas

Ruiz propone un modelo de Plan de Prevencion para las empresas de construccion compuesto

por los siguientes puntos:

e Identificacion de la empresa A

Modelo dg gestipn,’

e Objetivos y estrategias T

de los riesgos la

e Estructura de la empresa

e Asignacion de funciones de los departamentos

e Determinacion de responsabilidades

e Definicion de los procedimientos de gestion: Manual de
Gestion

e Definicion de los procedimientos de construccion.

La motivacion para esta iniciativa era el comienzo de la investigacion de procedimientos
de trabajos seguros en la industria de la construccion acabando con la ausencia de medidas de
seguridad laboral y asi cumplir con la Ley 31/1995, de 8 de noviembre, de Prevencion de
Riesgos Laborales, buscando la creacion de un modelo efectivo para la redaccion de planes de
prevencion. Bajo esta premisa, la definicion de los procedimientos de construccion podria
facilitar a una determinada empresa realizar un analisis previo de los equipos de trabajo
(Maquinaria, herramientas, instalaciones provisionales y medios auxiliares) de los que debe
disponer y prepararse de antemano para la actividad que deban de desarrollar, integrando la
accion preventiva en la empresa desde su propia organizacion. De manera complementaria, le

podria permitir sentar las bases para poder aplicar los fundamentos de la mejora continua,

2 Ruiz, V.L. (2000). Modelo de gestién para la prevencion integral de los riesgos laborales en las obras de
construccién. Tomo |l Tesis Doctoral.
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analizando el procedimiento y proponiendo medidas preventivas y correctivas cuando éstas no

sean suficientes para el disefio original.

El Dr. D. Valeriano Lucas Ruiz propone, a través de las lineas futuras de investigacion,
la creacion de una base de datos de procedimientos seguros de trabajos en obra utilizando como
base, la ya existente, Clasificacion Sistematica de Base de Costes de la Construccion de
Andalucia (BCCA (2017))%. En definitiva, el modelo de creacion de una base de datos de
procedimientos por capitulos que luego se unifiquen viene a ser una evolucion de la cadena de

montaje que en su dia estudié Henry Ford, pero aplicado al mundo de la documentacion.

Introducido el trabajo de investigacion matriz, varios alumnos han dedicado su esfuerzo
al desarrollo de trabajos de investigacion en esta linea analizando y definiendo procedimientos
seguros para las distintas partidas del BCCA (2017). Estos trabajos proponen acercarse
mediante el analisis de procedimientos y su evaluacion de riesgos a la version idealizada del

mismo.

El objetivo perseguido por los siguientes trabajos es crear un banco de tareas seguras
estandares y poder dar la posibilidad de que las empresas dedicadas a la industria de la
edificacion puedan definir de manera eficaz las unidades de obra a ejecutar integrando la

prevencion de riesgo laborales.

Adicionalmente se han hecho trabajos fin de grado de investigacion en la Escuela Técnica
Superior de Ingenieria de Edificacién. Debido a su menor entidad Unicamente los

mencionaremos para dejar trazabilidad de estos:
- Evaluacion de Riesgos en Procedimientos de Trabajo, por Dfia. Aroa Aguilar Lépez

- Modelo de Estandarizacion de Procedimientos de Trabajo para la Integracion en la
Edificacion, por D. Jesus Calado Ruiz.

- Procesos constructivos y procedimientos de trabajo en pilas de hormigon, por D. Juan
Manual Iglesias Orellana.

- Estudio y analisis de los procedimientos de trabajo relacionados con los oficios de
encofrador y hormigonero, por D. Fernando Mufioz de Ledn Cabrera.

3 Ramirez de Arellano Agudo, A., Carvajal Salinas, E., & Rodriguez Cayuela, J. M. (1984). Base de Costes
de la Construccion de Andalucia (BCCA).
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- Analisis de procedimientos en la elaboracion industrial de ferralla. Armados de

elementos lineales en estructuras de hormigon, por D. Pablo Santana Salas.

TRABAJOS FIN DE MASTER QUE SERAN OBJETO DE ESTUDIO EN EL PRESENTE DOCUMENTO

En las siguientes paginas podemos encontrar la informacion relativa a los trabajos
realizados en esta linea de investigacion desde el origen en trabajo de investigacion redactado
por Dr. D. Valeriano Lucas Ruiz hasta este mismo, que cierra una etapa de trabajo para
continuar con la misma dindmica partiendo desde la propia estandarizacion de la reproduccion
escrita de los procedimientos de trabajo que se estudien en un futuro. Ademas, se afiade un
esquema temporal en el que se localizan cada uno de los trabajos y como han ido evolucionando

y asociandose los unos con otros que permite conocer esta informacion de manera sencilla.

Clasificacion sistematica de los procedimientos de

Trabajo Fin de Master

Trabajo.
Autor: Zamorano Cardoso, Veronica
Curso: 2010-11

Tutor/es: Lucas Ruiz, Valeriano

Resumen:

Este trabajo parte de la idea de que los procedimientos de ejecucién de las tareas se pueden
estandarizar. Estudia las operaciones, equipos técnicos y oficios necesarios para ejecutar
estructuras, albafiileria y cubiertas. Partiendo de este andlisis propone una clasificacion

sistematica de procedimientos.
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Modelo para la definicion y desarrollo de los

Trabajo Fin de Master

procedimientos de trabajo en las obras de
edificacion
Autor: Flores Camino, Manuel

Curso: 2010-11

Tutor/es: Lucas Ruiz, Valeriano

Resumen:

Se realiza un analisis sobre la necesidad de definir y desarrollar los procedimientos de trabajo
de las empresas intervinientes en el sector de la edificacién, para poder realizar de una forma
eficiente las evaluaciones de los riesgos asociados a estos, e incorporarlas a los planes de

prevencion de dichas empresas.

Trabsjo Fin de Master Descripcion y gestién de los procedimientos en

obras de edificacion.

Autor: Ponce Bernal, Manuel Enrique

Curso: 2010-11

Tutor/es: Lucas Ruiz, Valeriano

Resumen:

Se presenta una investigacion cuya base de estudio es que en las obras de edificacion existen
multitud de unidades de obra que se ejecutan del mismo modo, (depende del sistema de
ejecucion elegido), independientemente del tipo de obra que sea, por lo que se podrian

estandarizar dichos procedimientos, creando un banco de procedimientos de seguridad de
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unidades de obra, donde se definieran dichos procedimientos, que si se escogiera como punto
de partida las unidades de obra del banco de precios, pudieran enlazarse o vincularse, de
forma que al realizar un presupuesto obtuviéramos de forma paralela, las instrucciones de

seguridad a seguir en cada procedimiento de ejecucion de nuestra obra.

Desarrollo de procedimientos de trabajo de

Trabajo Fin de Master

P omieo bt st cubiertas en obras de edificacion.

Autor: Coleto Breton, José Angel
Curso: 2012-13

Tutor/es: Lucas Ruiz, Valeriano

Resumen:

Se aplica la metodologia para la elaboracion de procedimientos de trabajo seguros en la
edificacion. El resultado es catorce procedimientos de trabajo seguros y correspondientes al
capitulo 07 Cubiertas, tres de los procedimientos para inclinadas y los otros diez restantes

para horizontales transitables invertidas contando con uno para pretil.

Descripcion de procedimientos de trabajo, analisis y

Trabajo de Fin de Master

evaluacion de riesgos en los oficios de albafileria y
revestimientos
Autor: Sanchez Verdugo, Angel Francisco
Curso: 2013-14

Tutor/es: Lucas Ruiz, Valeriano
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Resumen:

Se aplica la metodologia para la elaboracion de procedimientos de trabajo seguros en la
edificacion. El resultado es catorce procedimientos de trabajo seguros relacionados con las
labores de albafiileria. Los procedimientos descritos y a los que se les ha realizado una
evaluacion de riesgos pertenecen a los capitulos 01 Demoliciones y Trabajos Previos, 06
Albafiileria, 10 Revestimientos, y ademas se han completado con varias unidades auxiliares.

Desarrollo de procedimientos de trabajo en fase de

Trabajo Fin de Master

estructuras: Losas y forjados reticulares.

Autor: Carpintero Nieto, Jaime
Curso: 2016-17

Tutor/es: Llacer Pantion, Rafael

Resumen:

Se redactan y desarrollan nueve procedimientos estandarizados pertenecientes al capitulo 5
de la BCCA (estructuras). Posteriormente, se han identificado y evaluado los riesgos

presentes en dichos procedimientos para poder eliminarlos, o reducir sus efectos.

Desarrollo de procedimientos de trabajos en fase de
Trabajo Fin de Master

albaniileria.

Autor: Rebollo Herrera, Adrian
Curso: 2016-17

Tutor/es:  Alba Rodriguez, M2 Desirée
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Resumen:

En este trabajo de investigacion se redactan y desarrollan algunos procedimientos de trabajo
comprendidos en el BCCA en los que intervienen el oficio de albafiil. En concreto se
desarrollan diez unidades de obra correspondientes a los capitulo 06 Albafileria, 07

Cubiertas y 10 revestimientos.

Estandarizacion de procedimientos de trabajo en el

Trabajo Fin de Master

WA AR 10 L UG SEWD ATTURAL M T DN AT

sector de la construccion.
Autor: Espinosa Rodriguez, Francisco
Curso: 2016-17

Tutor/es: Lucas Ruiz, Valeriano

Resumen:

Se redactan y desarrollan siete procedimientos estandarizados pertenecientes al capitulo 10
de la BCCA (revestimientos). Se han identifican y evaltan los riesgos presentes en dichos

procedimientos para poder eliminarlos, o reducir sus efectos.

- Descripcion de procedimientos de trabajo, analisis y
TRABAJO FiN DE MASTER

TR st bt s e LS U] 91 LERA B L€

f: evaluacion de riesgos en la fase de cimentacion.
o]
(&) Autor: Lépez Tirado, Ana Valme

o

Curso: 2016-17

- o ot S atiiso o Tutor/es: Lucas Ruiz, Valeriano
| T T
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Resumen:

Se aplica la metodologia para la elaboracion de procedimientos de trabajo seguros en la
edificacion. El resultado es once procedimientos de trabajo seguros relacionados con las
labores de 02 Acondicionamiento de Terrenos, 03 Cimentaciones y 05 Estructuras.

albadilerfa.

Seguridad integrada en procedimientos de trabajo

TRARAJD FIN I MARTEN

de obras complementarias a la construccion de

muro pantalla.

Autor: Morales Morillo, Silvia

Curso: 2016-17

NP0
TRARAK) (3 (HIMAL CTIVIPLEMIEAT ARWS A LA
COMEPRSCOON (8 MVRE PANTALLA

S— Tutor/es: Lucas Ruiz, Valeriano

UNIVERSIDAD P SEVILLA

Resumen:

El objeto de este Proyecto Fin de Méster es centrarse en los oficios por unidad de obra en la
gjecucion de muros pantallas. Se establece a través de este trabajo una serie de
procedimientos de trabajo seguro para la ejecucién de trabajos complementarios de pantallas,
de aplicacién de todas las actividades que se realicen en la ejecucion de dicha fase de
cimentacion, asi como para las actividades en las que sea necesaria la realizacion de éstos
para poder llevarlas a cabo. Conjunto al trabajo redactado por Dfia. Ana Maria Lopez

Cordero, describen el proceso constructivo completo de muros de pantallas.
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Redaccion de procedimientos de trabajo con
seguridad integrada. Construccion de muros

pantalla.
Autor: Lopez Cordero, Ana Maria
Curso: 2016-17

Tutor/es: Lucas Ruiz, Rafael

Resumen:

Para la elaboracion del presente proyecto se parte de la idea de que la formacion e
informacién que reciben los trabajadores en el sector de la construccion en materia
ergonémica es escasa. Aun asi, se trata de una formacién post-contratacion, que de poco
sirve a la hora de cambiar los habitos posturales que los trabajadores llevan tomando desde
edades tempranas. Para ello se pretende crear un modelo formativo siguiendo la linea de
investigacion del trabajo fin de master de Diia. Lourdes Roman Montero, para generar una
cultura ergonémica en el ambito familiar, que se incluya en la formacion de la persona desde

edades tempranas.

Andlisis y desarrollo de procedimientos de trabajo:

Trabajo Fin de Master

Rl aneaane B bR R e Cubiertas de aleaciones ligeras:

Cubiertas de zinc.
Autor: Gonzalez Molinillo, Maria del Carmen
Curso: 2017-18

Tutor/es: Lucas Ruiz, Valeriano.
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Resumen:

En este trabajo se redactan y desarrollan algunos procedimientos pertenecientes al capitulo
7 de la BCCA (Cubiertas), concretamente cubiertas no tradicionales, Cubiertas de

Aleaciones Ligeras. El resultado son ocho procedimientos para cubiertas singulares.

Estandarizacion de procedimientos en trabajo de

Trabajo Fin de Master

MASTER UNIVERSITARIO DE SEGURIDAD INTEGRAL EN EDIFICAGIGN

instalaciones en el sector de la construccion.
Autor: Gordillo Mesa, Carlos Manuel
Curso: 2017-18

Tutor/es: Lucas Ruiz, Valeriano.
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Resumen:

En este trabajo se investigan procedimientos de trabajo seguros en la ejecucion de
instalaciones de saneamiento correspondientes a los capitulos 04 Saneamiento y 08
Instalaciones de BCCA. EIl resultado de esta investigacién son el disefio de cinco
procedimientos de trabajo seguro.

Trabajo Fin de Master Desarrollo de procedimientos de trabajo de

MASTER UNIVERSITARIO EN SEGURIDAD INTEGRAL EN EDIFICACION CI i matizacién en Ob ras de ed ifi Cacién .
Autor: Garnes Jordan, Laura
Curso: 2017-18

Tutor/es: Lucas Ruiz, Valeriano.

e
e g5
Desarrollo :(ig mﬁentos de trabajo
deeliffatidagen en‘gbras adificaci
|
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Resumen:

Este trabajo continta con el desarrollo de procedimientos de trabajo relacionados con las
instalaciones en los edificios. En concreto se definen cuatro procedimientos de trabajo

pertenecientes al capitulo 08 Instalaciones.

S T— Estandarizacion de procedimientos de trabajo en la

instalacion de carpinterias.

U Autor: Dominguez Guarefio, Francisco Jose

ESTANDARIZACION DE

PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO EN Curso: 2019-20

LA INSTALACION DE CARPINTERIAS

TRABAJO FIN DE

Tutor/es:  Camacho Vega, Juan Carlos.

Autor. D. Francisco José Dominguez Guarefio
Tutor: . Juan Carlos Camacho Vega
ENERO 2020

Resumen:

El trabajo de investigacion realizado por Don Francisco José Dominguez se centra en el
disefio de procedimientos de trabajo seguros de carpinteria. El resultado de este trabajo es la
definicion de tres procedimientos de trabajo pertenecientes al capitulo 11 Carpinteria y

elementos de Seguridad y Proteccion.

e e Analisis y estudio de los procedimientos en la

st Ut St g o Edecin ejecucion de tabiqueria de yeso laminado.
Autor: Quintano Naranjo, Luis Senet
Curso: 2019-20

Tutor/es:  Alba Rodriguez, Maria Desirée.
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Resumen:

Una de las tipologia de divisiones interiores que cada vez cobran mas protagonismo en la
construccion es la tabiqueria seca. Don Luis Senet Quintano Naranjo estudia y define cuatro
procedimientos de trabajo sobre esta materia perteneciente al capitulo 06 Albafileria del
BCCA.
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Modelo de gestién para la
prevencién integral de los
riesgos laborales en las obras de
construcecién

DR. D. VALERIANO LUCAS RUIZ

F-———=—=—===—-=-=-=-=-=--
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Clasificacién Modelo para la Descripcidén y gestioén
sistematica de definicién y desarrollo de procedimientos en
Procedimientos de de los procedimientos cbras de edificacién
Trabajo de trabajo en las obras
s e . . D. MANUEL ENRIQUE PONCE
B ) de edificacién

DNA. VERONICA ZAMORANO BEENAL
CARDOSO D. MANUEL FLORES CAMINO

En la promocién 2010-2011 se

2011 comenzé a profundizar en el trabajo

de investigacion iniciado por Dr. D.
Valeriano Lucas Ruiz
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Con esta tesis, se propone
involucrar a la comunidad educativa
(en especial a
los alumnos del Master de
Seguridad Integral en la Edificacion)
en la elaboracion de una

serie de trabajos de investigacion, a
fin de concretar documentalmente el Desarrecllo de procedimientos de
contenido trabajo de cubiertas en obras de
de cada uno de los procedimientos = =~ edificacién
disefiados en distintas obras

D. JOSE ANGEL COLETC BRETON

Descripcidén de procedimientos,

analisis y evaluacién de riesgos
en los oficios de Albafiileria y
Revestimientos I = ——

D. ANGEL FRANCISCO SANCHEZ

VERDUGO .
Figura 5 Esquema Temporal Trabajos en la Linea de Investigacion 1 de 3
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Desarrollo de procedimientos de
trabajo en fase de estructuras:
Losas y forjados reticulares.

D. JAIME CARPINTERO NIETO

Desarrollo de procedimientos de
trabajo en fase de albafiileria.

D. ADRIAN REEOLLC HERRERA

Descripcién de procedimientos de
trabajo, analisis y evaluacién
de riesgos en la fase de
cimentacién

DNA. ANA VALME LOPEZ TIRADO

Cada uno de los trabajos de
investigacion forman parte de una linea
de investigacion como si se trataran de

piezas de puzzle que terminaran
dibujando una imagen

Analisis y desarrollo de
procedimientos de trabajo:
Cubiertas de aleaciones ligeras:
Cubiertas de zinc

DNA. MARIA DEL CARMEN GONZALEZ
MOLINILLO

Desarrollo de procedimientos de
trabajo de climatizacién en
obras de edificacioén.

DNA. LAURA GARNES JORDAN

Escuela Técnica Superior de
Ingenieria de Edificacion

A

La dinamica seguida en
cada uno de los trabajos de
investigacién se basan en
la propuesta de aplicacion
de una clasificacion
sistematica y codificacién
de los procedimientos de
trabajo que intervengan en
la ejecucién de las
unidades de obra.

Analisis y desarrollo de
procedimientos de trabajo:
Cubiertas de aleaciones ligeras:
Cubiertas de zinc

D. FRANCISCO ESPINOSA RODRIGUEZ

Seguridad integrada en
procedimientos de trabajo de
ocbras complementarias a la
construccién de muros pantalla.

DNA. SILVIA MORALES MORILLO

e e

Redaccién de procedimientos de
trabajo con seguridad integrada.
Construccién de muros pantalla.

DNA. ANA MARTA LOPEZ CORDERO

Estandarizacién de
procedimientos en trabajo de
instalaciones en el sector de la
construccién

CARLOS MANUEL GORDILLO MESA

Figura 6 Esquema Temporal Trabajos en la Linea de Investigacion 2 de 3
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La finalidad es unificar todos los
procesos en una base de datos que
aglutine cada uno de los trabajos de

investigacién realizados.

Analisis y estudioc de los
procedimientos en la ejecucidn
de tabiqueria de yeso laminado.

D. LUIS SENET QUINTANO NARANJO

Estandarizacién de
procedimientos de trabajo en la
instalacién de carpinterias

D. FRANCISCO JOSE DOMINGUEZ
GUARENO

Modelo de Homogeneizacion y
Estandarizacién de Analisis y
Desarrollo de Procedimientos de
Trabajo Seguros en Obras de

Edificacién

D. MIGUEL TARIN DOMINGUEZ

Figura 7 Esquema Temporal Trabajos en la Linea de Investigacion 3 de 3
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JUSTIFICACION DEL TEMA ELEGIDO

Este trabajo surge como una oportunidad para continuar la via de investigacion realizada
por aquellos profesores y estudiantes que han dedicado su esfuerzo al desarrollo de
procedimientos de trabajo de diferentes unidades de obra. Al examinar estas investigaciones se
observa una labor de analisis exhaustivo de procedimientos de trabajo, pero de manera aislada,
que ha generado una nueva necesidad por la mencionada separacion. Esta necesidad,
demandada y propuesta como nueva linea de investigacion en muchos de los trabajos
mencionados en el apartado “Trabajos anteriores en la misma linea de investigacion” (pagina
17), consiste en la recopilacion y homogeneizacion de la informacion desarrollada por estos.

Es aqui donde este Trabajo Fin de Master tiene punto de partida.

El desarrollo de procedimientos de trabajo de manera heterogénea a lo largo de diez afios
hace evidente la necesidad de homogeneizacion de la informacidn desarrollada hasta la fecha.
Con ello no se insinta que la heterogeneidad sea debida a la mala praxis en el disefio de
procedimientos de trabajo, si no a los desajustes normales derivados del desarrollo de trabajos

de investigacion realizados en contextos temporales distintos.

Se quiere dar solucion a la carencia detectada por los anteriores trabajos de investigacion
en los que se demanda un sistema que unifique toda la informacion desarrollada por los
investigadores mediante un Unico trabajo de investigacion. De este modo se permitira continuar
con la labor de trabajo de creacién de procedimientos de trabajo seguros conforme a unos
estandares marcados en este documentos. Este trabajo afiade el valor de recopilar la
informacién diseminada en los distintos trabajos de investigacién para sentar las bases para

futuras investigaciones en la misma linea de investigacion.

La experiencia profesional adquirida durante el trabajo de campo ingeniero como autor
técnico de manuales de aeronaves, otorga la posibilidad de conocer cdmo son desarrollados los
procedimientos de trabajo en un sector completamente industrializado y aprovechar dichos
conocimiento para aportar una vision industrializada de la estandarizacion de procedimientos

de trabajo.

En definitiva, se estudiaran los trabajos anteriores en los que se hayan documentado
procedimientos de trabajos seguros en el sector de la edificacion y se observara el proceso de
disefio de procedimientos de trabajo seguro para tratar de homogeneizar y estandarizar las

investigaciones llevadas a cabo hasta la fecha, tal y como en su dia hizo Le Corbusier.
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3. OBIJETIVOS
OBJETIVO GENERAL

El objetivo que se busca alcanzar en esta investigacion es el desarrollo de técnicas de
seguridad y salud activas que permitan planificar la prevencion para asi evitar en la medida de
lo posible la exposicion a los riesgos que cualquier puesto de trabajo en el sector de la
edificacion atafie. Se trata de dotar a las empresas de construccion de una herramienta en la que
poder apoyarse para el proposito de reducir o incluso eliminar los accidentes laborales y el

desarrollo de enfermedades profesionales.

OBJETIVO ESPECIFICO

Como objetivo especifico se estudia reunir y documentar de manera organizada la
informacidn contenida en los trabajos de investigacion sobre procedimientos de trabajo seguros
realizados en esta misma linea de investigacion. Este mismo proceso de organizacion lleva de
manera implicita la realizacion del trabajo de homogeneizacion y estandarizacion de la propia
informacidn, siendo necesario este trabajo debido a la heterogeneidad existente. Esta
heterogeneidad se ha producido por haber sido objeto de investigacion a lo largo de los ultimos
diez afios, cada uno de ellos por un autor distinto y sin coordinacion entre estos. Conseguiremos
asi centralizar y facilitar la labor de investigacion en futuros temas para otros Trabajos Fin de

Carrera, Master y Tesis Doctorales en la misma linea de investigacion.

De manera mas extensa, con el desarrollo de este trabajo fin de master, al que Ilamaremos
Homogeneizacion y Estandarizacion de Procedimientos de Trabajo Seguros en Empresas
del Sector de la Edificacion. (Actualizacion 2021), queremos conseguir que la planificacion
del trabajo en base a procedimientos estandarizados sea una realidad. Asi, se atendera la
necesidad de garantizar la seguridad de los trabajadores desde antes de iniciarse la actividad,
pudiendo asi prever de antemano procedimientos que puedan complicarse. El disefio debera
cumplir la premisa previa de estructuracion organizada de procedimientos planteada en los
trabajos previos a este y que han sentado las bases de la linea de investigacion. Mantener esta
necesidad desde el inicio como objetivo, permitira partir de una guia fiable que realmente ayude
en la produccion de la documentacion obligatoria por la actual normativa relacionada con la
Prevencidn de Riesgos Laborales (PRL) en el sector de la construccion, de manera segura para

el trabajador y de forma eficiente para la empresa.
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El propio desarrollo de esta investigacion ha generado una serie de objetivos secundarios

que han servido de hoja de ruta para alcanzar el objetivo principal. El listado que se presenta a

continuacion ha estado en constante crecimiento a medida que se ha avanzado en la

investigacion. Es por ello por lo que son tan concretos y precisos, porque han sido afiadidos a

medida que este trabajo iba madurando e iba requiriendo mayor atencion en algunos puntos de

la investigacion. La estratificacion de objetivos ha facilitado la organizacion de la investigacion

y la asimilacion de informacion para la creacion de contenido util.

A continuacién, se enumeran los objetivos secundarios que han sido necesarios para el

logro del objetivo general:

1)

2)

3)

4)

5)

Entenderemos y conoceremos el contexto histérico y juridico en el que nos
encontramos y comprender asi la justificacion de la necesidad de innovacion en materia

de definicion de los procedimientos de trabajo en la industria de la construccion.

Recogeremos en un unico documento las investigaciones sobre desarrollo de
procedimientos de trabajo seguro para que sirva de base para este Trabajo Fin de Master

y para futuros trabajos en la misma linea de investigacion.

Estandarizaremos y homogeneizaremos la informacion relativa a las propuestas de
disefios de procedimientos de trabajo seguro (Correccion incidencias en la codificacion

y en la denominacidn).

Realizaremos una recopilacion de unidades de obras pertenecientes al Banco de Costes
de la Construccién de la Junta de Andalucia a las que potencialmente se les puedan

aplicar los procedimientos disefiados en los trabajos realizados.

Analizaremos para los futuros trabajos de investigacion cuales son la unidades de obra

y procedimientos que aun no han sido estudiados y descritos.
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4., METODOLOGIA

Se inicia el proceso de investigacion con el analisis normativo en materia de Prevencion
de Riesgos Laborales y demas documentacion técnica relacionada con la materia. Esta primera
accion es complementaria a la intencién de recopilacion de informacion relacionada con los
demas trabajos en la misma linea de investigacion. Se conseguird asi mantener en un mismo
documento aquella informacion disponible para la creacién de nuevos procedimientos de

trabajo seguro.

Tras dicho anélisis, se estudiard el protocolo seguido para la estandarizacion de
procedimientos de trabajo mediante la dinamica de disefios de trabajos seguros en la
construccién. De este estudio genérico se conoceran aquellos puntos que ya cuentan con
mecanismos para su estandarizacion. Con esta informacion podremos definir que conceptos de
los procedimientos de trabajo necesitan regular parte de su contenido en la siguiente fase de la

investigacion.

Una vez realizado el trabajo de contextualizacion del punto de partida del proceso de
estandarizacién y homogeneizacién, se procedera a la toma de datos de los trabajos
desarrollados con anterioridad. Con los datos recopilados, se comprobara la informacion
contenida en la descripcién de los procedimientos de trabajo seguro, descomponiéndola para

poder analizar todos los procedimientos de trabajo en un mismo conjunto.

Detectada la informacion que precise correcciones, se rectificaran conforme a las reglas
establecidas en aquellos trabajos de investigacion desarrollados en esta misma linea de
investigacion. Se pondran en comun todos los procedimientos de trabajo y se realizara la

actividades de homogeneizacion.

Junto con la homogeneizacion de la informacion, definiremos nuevas reglas de
estandarizacién para aquellos elementos del disefio de procedimientos seguros que no cuenten
con ellas. Esta estandarizacion se aplicara a los trabajos recopilados para el estudio del caso

teniendo en cuenta la homogeneizacion realizada anteriormente.

Finalmente, expondremos el trabajo realizado de homogeneizacion y estandarizacion
mediante fichas de informacion que recopilen la informacion de cada uno de los

procedimientos de trabajo de manera clara y concisa.
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DISENO METODOLOGICO

Establecida la metodologia a seguir, en este apartado se desglosa el procedimiento de
manera mas exhaustiva y de este modo justificar punto por punto la ruta que se ha decidido

seguir en el proceso de investigacion.

Los siguientes apartados se han ordenado de conformidad con la metodologia empleada en
el presente Trabajo Fin de Master a fin de ser una estructura que permita alcanzar los objetivos

marcados al inicio de este:

e Analisis del marco normativo y documentacion técnica existente para la contextualizar

legalmente el trabajo de investigacion.

e Estudio del modelo empleado en investigaciones anteriores para integrar la seguridad

en los procedimientos de trabajo.
e Recopilacion y clasificacion de la informacion desarrollada en trabajos anteriores.

e Deteccion de la informacion que no cumple con las reglas establecidas en trabajos

anteriores ya sea por definicion de la regla o por costumbre de repeticion.
e Homogeneizacion de la informacion recopilada.

e Deteccion de los datos para los que ain no se han trazado reglas de estandarizacion,

disefarlas y aplicarlas a los procedimientos ya desarrollados.

e Exposicion de la informacion desarrollada mediante fichas técnicas que documenten

los procedimientos de trabajo tras las labores de homogeneizacion y estandarizacion.
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5. DESARROLLO
ANALISIS HISTORICO Y NORMATIVO EN MATERIA DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES

En primer lugar y ante el objetivo principal de este Trabajo Fin de Master, de andlisis,
homogeneizacién y estandarizacion de procedimientos de trabajo seguros, se hace un recorrido
y andlisis del marco normativo en materia de prevencion de riesgos laborales. La idea que aqui
se pone de manifiesto es examinar la normativa en vigor para poner en contexto normativo la
necesidad de esta accion. Para ello, por un lado, se analiza el marco legislativo comunitario y
nacional de aplicacion al sector de la construccion en materia de prevencion de riesgos
laborales, y se acompafia de algunas pinceladas historicas que ayuden a comprender mejor

dicha normativa y su evolucion.

El propdsito que se persigue en este apartado es la determinacion de qué normativas,
guias y otros soportes de ayuda existe en la actualidad en el panorama de la prevencion de
riesgos laborales y no tanto hacer un analisis exhaustivo de cada una de ellas. Es decir, en este
documento no vamos a encontrar un resumen de cada uno de los Reales Decretos que se han
desarrollado en materia de prevencién de riesgos laborales porque se saldria del alcance de
estudio de este trabajo. La lectura, el analisis y el aprendizaje de estos se ha llevado a cabo
durante la creacion y redaccion de este documento y, por tanto, cuando sea necesario para el
entendimiento de la documentacion o por otras necesidades, se mencionara extractos o articulos

especificos.

EL NACIMIENTO DE LA PREVENCION DE RIESGOS LABORALES MODERNO. LA ORGANIZACION
INTERNACIONAL DEL TRABAIO (OIT)

El origen de la prevencidn de riesgos laborales moderno viene de la mano del nacimiento
de la Organizacion Internacional del Trabajo (OIT) el 11 de abril de 1919 en Washington, a
raiz de la Parte XIII del Tratado de Versalles. Fue en la primera reunion de la Conferencia
Internacional del Trabajo, que desde entonces la reunion adquirié una periodicidad anual,

donde se aprobaron los seis primeros convenios internacionales de trabajo referentes a:

A las horas de trabajo en la industria
- Al desempleo
- Alaproteccion de la maternidad

- Al trabajo nocturno de las mujeres
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- Alaedad minima

- Al trabajo nocturno de los menores en la industria.

En 1944 se redact6 la Declaracion de Filadelfia y en 1946 y se anexd a la Constitucion
de la OIT. La Declaracion de Filadelfia entre sus lineas “reconoce la obligacion solemne de la
Organizacion Internacional del Trabajo de fomentar, entre todas las naciones del mundo,
programas que permitan... proteger adecuadamente la vida y la salud de los trabajadores en
todas las ocupaciones y la proteccion de la infancia y la maternidad...”. De este modo el
principio de seguridad e higiene adquiri¢ la categoria de principio fundamental y programatico
de la OIT.

Hoy en dia, la OIT sigue ejerciendo su labor siendo constituia por representantes de los
gobiernos, empresarios y trabajadores de los paises miembros, y se encarga de la definicién de
convenios en materia laboral de aplicacion a los paises que la revalidan, quedando estos

integrados en el ordenamiento juridico del estado.

ANALISIS DEL DERECHO COMUNITARIO

El derecho de la Unidén Europea, también denominado derecho comunitario, es el
conjunto de normas y principios juridicos que determinan el funcionamiento, corporacion y

competencias de la Unién Europea.

Entre sus principales objetivos se encuentra la labor de armonizar y aproximar las
legislaciones de los Estados miembros, de forma que se construya un espacio social comun. La
norma comunitaria prima incluso sobre aquellas normas nacionales de rango constitucional®.
La primacia del derecho comunitario no deroga las normas nacionales contrarias a las
establecidas en la Union. Las normas nacionales dejan de aplicarse, son “desplazadas”, pero

no desaparecen.

En este grado de normativa nos encontramos con la Directiva 89/391/CEE, Directiva
marco sobre salud y seguridad en el trabajo.

4 TJCE, Sentencia de 15 de julio de 1964, Costa contra ENEL, Rec. 1964.
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o Andlisis de la Directiva 89/391/CEE - Directiva marco sobre salud y sequridad en el

trabajo

El 12 de junio de 1989, se aprobo la «Directiva Marco» para promover la mejora de la
seguridad y de la salud de los trabajadores. Esta normativa de caracter innovador marco un
antes y un después estableciendo un mismo nivel de seguridad y salud a favor de todos los
trabajadores (con excepcidn unicamente de los trabajadores domésticos y de determinados

servicios publicos y militares).

La Comunidad Economica Europea (CEE) empled la Directiva 89/391/CEE como
herramienta para obligar a los estados miembros a elaborar leyes especificas en materia de

riesgos laborales a través de su articulo (4) que dice asi:

“1. Los Estados miembros adoptaran las disposiciones necesarias para garantizar que
los empresarios, los trabajadores y los representantes de los trabajadores estén sujetos a las

’

disposiciones juridicas necesarias para la aplicacion de la presente Directiva.’

“2. Los Estados miembros garantizaran, en particular, un control y una vigilancia

adecuados.”

De este modo, se ordend al Derecho Interno a transponer La Directiva a mas tardar a
finales de 1992.

Debido a la falta de homogenizacion en esta materia entre los estados miembros, el
resultado de la transposicion a los ordenamientos juridicos nacionales fue muy divergente.
Mientras que en algunos de ellos solamente hubo que modificar la norma, que ya tenian
integrada en su Derecho, para armonizarla con el resto de los estados miembros, en otros
estados se cred desde cero ya que hasta entonces no se habia regulado la prevencion de riesgos

laborales de manera especifica.

En nuestro derecho nacional, la transposicion de la Directiva 89/391/CEE es la Ley
31/1995 Ley de Prevencion de Riesgos Laborales, que se analizara mas adelante en este mismo

documento.

5 European Agency for Safety and Health a Work . (2020, 11 7). Agencia para la Seguridad y Salud en el
Trabajo. From https://osha.europa.eu/es
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ANALISIS DEL DERECHO NACIONAL

Dentro del Derecho nacional se legisla la seguridad y salud de los trabajadores en todos
sus grados de importancia del derecho. Atendiendo a la jerarquia de la normativa nacional,
analizaremos su contenido en materia de Prevencion de Riesgos Laborales resaltando aquellos

aspectos que este Trabajo Fin de Master compete.

o La prevencién de riesgos laborales y la Constitucion Espafiola de 1978.

En primer nivel jerarquico encontramos la Constitucion Espafiola de 1978, que es la

norma suprema del ordenamiento juridico espafol.

La Constitucidn es precisa en cuanto a los derechos de los espafioles y en su articulo (15),
avala “el derecho a la vida y a la integridad fisica y moral” como derechos fundamentales de

todos los espafioles.

Desde la norma suprema del ordenamiento juridico espafiol se hace especial mencion a
la regulacién de la seguridad e higiene en el trabajo y se vela por la seguridad de los
trabajadores exhortando a los poderes publicos a desarrollar politicas de proteccién de la salud
de los trabajadores. Esto es articulado en la propia ley en el articulo (40.2.), en el que lo subraya
como uno de los principios rectores de la politica social, como vemos en el extracto que se

muestra a continuacion:

“Asimismo, los poderes publicos fomentaran una politica que garantice la formacion y
readaptacion profesionales; velaran por la seguridad e higiene en el trabajo y garantizaran
el descanso necesario, mediante la limitacion de la jornada laboral, las vacaciones periddicas

retribuidas y la promocion de centros adecuados”.

° Las leyes nacionales en materia de prevencion de riesgos laborales.

En el rango de ley hay tres leyes principales para tener en cuenta que regulen materia en

prevencion de riesgos laborales y cuyo contenido influya en el desarrollo de esta investigacion.

o Andlisis del Estatuto de los Trabajadores (Real Decreto Legislativo 2/2015)

La primera de ellas es el Estatuto de los Trabajadores aprobado y publicado en el
Boletin Oficial del Estado el 14 de marzo de 1980 y actualmente regulado mediante el Real
Decreto Legislativo 2/2015. El Estatuto de los Trabajadores establece los derechos y

obligaciones basicos de los trabajadores en el ambito de las relaciones laborales. Entre su
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contenido cabe destacar el articulo (4). En él, se declara la “...integridad fisica y a una

adecuada politica de prevencion de riesgos laborales...” como derecho laboral.

Por otro lado, el articulo (19) desarrolla contenido de en materia seguridad y salud en el

trabajo, y que transcribimos directamente en las siguientes lineas:

- El trabajador, en la prestacion de sus servicios, tendra derecho a una proteccion
eficaz en materia de seguridad y salud en el trabajo.

- EIl trabajador esta obligado a observar en su trabajo las medidas legales y
reglamentarias de seguridad y salud en el trabajo.

- El empresario esté obligado a garantizar que cada trabajador reciba una formacion

tedrica y préctica, suficiente y adecuada, en materia preventiva... ”.

En estos articulos hay varios puntos resefiables. La gran mayoria del escrito trata sobre
la proteccion eficaz de los trabajadores, pero hay uno que no debe pasar desapercibido y es el
derecho a la formacion e informacion a los trabajadores por parte del empresario. Esto no solo
obliga al empresario a dar la formacion necesaria para que el trabajador desempefie su trabajo
en un entorno de trabajo seguro, si no que subraya responsabilidad y obligacion del trabajador
a formar parte de esta actividad preventiva haciendo uso de la formacion e informacion que el
empresario le proporciona. Es decir, esta ley hace a ambas partes compafieras y complices en
cuanto a la salud de los trabajadores en una relacién que deberia de ser simbiética para el

beneficio comdn.

o Otras leyes relacionadas

En el Derecho espafiol existen otras leyes que regulan materia de prevencion de riesgos
laborales. Vamos a mencionalas y comentar a qué refieren cada una de ellas por dejar
trazabilidad con el contexto normativo que nos encontramos, pero no entraremos en detalle en

su contenido ya que el valor que aporta al presente Trabajo de Investigacion no es relevante.

- Ley General de la Seguridad Social (Real Decreto Legislativo 8/2015, de 30 de
octubre de B.O.E. 31/X/15).

Sefiala las contingencias profesionales protegibles por el sistema de la Seguridad
Social (accidente de trabajo y enfermedad profesional), asi como otras disposiciones en

materia de seguridad y salud laboral.
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- Ley Orgénicade Libertad Sindical (Ley Orgénica 11/1985, de 2 de agosto de B.O.E
8/V111/85).

Establece el derecho de los trabajadores a la libre sindicacion para la promocion y

defensa de sus intereses econémicos y sociales.

- Ley sobre Infracciones y Sanciones en el Orden Social (Real Decreto Legislativo
5/2000, de 4 de agosto de B.O.E. de num. 189, de 08/V111/2000.

Se regulan las responsabilidades, niveles de infracciones y sanciones repercutibles

al incumplimiento u omisién de la propia ley o de las leyes de orden social.

° Analisis de la Ley de Prevencién de Riesgos Laborales 31/1995

Como acabamos de ver, tanto la Constitucion como el Estatuto de los Trabajadores
regulan el derecho a la seguridad y salud en el trabajo, pero no se entra en materia exhaustiva
ni se desprende un articulado especifico con normas de cumplimiento en esta materia ya que
es dejada para su elaboracion en la Ley de Prevencion de Riesgos Laborales 31/1995 de
acuerdo con la Directiva 89/391/CEE. La Ley de Prevencion de Riesgos Laborales 31/1995 fue
posteriormente modificada por la Ley 54/2003, de 12 de diciembre, de reforma del marco
normativo de la prevencion de riesgos laborales, para dar solucion a las necesidades

complementarias detectadas en los afios de vigencia de la Ley 31/1995.

Durante el desarrollo del trabajo, para no repetir informacién, se ha preferido trabajar con
la Ley 31/1995 en su version consolidada que ya incorpora las actualizaciones marcadas por la
Ley 54/2003.

Comenzamos el anélisis con la Exposicion de Motivos de la ley que narra porqué y para
qué ha sido configurada. La Ley de Prevencion de Riesgos Laborales 31/1995 se presenta en
su exposicion de motivos como el “pilar fundamental” siendo “...el cuerpo basico de garantias
y responsabilidades preciso para establecer un adecuado nivel de proteccion de la salud de
los trabajadores... “, en cuanto a la normativa en prevencion de los riesgos derivados del
trabajo constituyendo asi un marco general en el que se desarrollar las distintas acciones
preventivas, en coherencia con las decisiones de la Union Europea®. Esta ley es complementada

por Reales Decretos que determinan condiciones especificas en materias que requieren una

® Recordemos que la Ley 31/1995 es la transpuesta de la Directiva 89/391/CEE, en nuestro Derecho Nacional.
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mayor personalizacion de condiciones que garanticen las seguridad de los trabajadores y que

seran vistos mas adelante en este documento.

En este anélisis de la normativa se destacan aquellos articulos de interés y se razona su

contenido en el contexto social que hoy nos encontramos.

En esta misma seccion, en el punto 4, se extrae que el proposito principal no es solo
regular la prevencion mediante obligaciones y responsabilidades, sino también “.. .fomentar

una auténtica cultura preventiva, mediante la promocion de la mejora de la educacién...”.

La educacion es primordial a la hora de que las actuaciones de prevencion tengan un
efecto positivo para la empresa y para los trabajadores, pero generalmente es escasa e
insuficiente. La educacion es necesaria para alcanzar mejores niveles de bienestar y prepara
para actuar ante diversas situaciones que se pueden plantear durante el ejercicio de un oficio.
La educacidn es algo que debe de emerger de todas las personas que son parte de una empresa.

En el articulado de la ley, el primero de los articulos de notable importancia es el nUmero
(2). Este articulo regula el objeto y caracter de la norma e indica que “... esta Ley y en sus
normas reglamentarias tendrdn en todo caso el cardcter de Derecho necesario minimo
indisponible, pudiendo ser mejoradas y desarrolladas en los convenios colectivos”. Estas
lineas sirven para comprender que las medidas indicadas son de caracter minimo y que
es mision de los trabajadores el llegar a acuerdos con las empresas de mejora o

promoverlas desde la propia empresa.

Lamentablemente, en muchas ocasiones no existen la voluntad de estas por cumplir con
sus obligaciones. Se ve a la actividad preventiva como algo que es obligatorio hacer para no
ser sancionados y cubrirse las espaldas, pero no se valora la labor social que desempefia y los
beneficios que se pueden adquirir de su correcta aplicacion. La Ley de Prevencion de Riesgos
Laborales, no es vista por los empresarios y trabajadores como una herramienta que persigue
la mejora de las condiciones de trabajo y la proteccion de los trabajadores y los empresarios

ante accidentes que, irremediablemente siguen ocurriendo diariamente.

Las Administraciones Pablicas trabajan como sujeto que debe ayudar a las empresas a
cubrir las necesidades de seguridad y salud de los trabajadores segun el articulo (7) de la Ley
31/95 de Prevencion de Riesgos Laborales. Son organismos que deben regular la materia en

prevencion de riesgos laborales, aunque también deben promocionarla para que su aplicacion
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y alcance llegue a todos los interesados. Se debe destacar del articulo (7) el siguiente contenido,

extraido de la propia ley, relacionado con lo que aqui se comentaba:

“1. En cumplimiento de lo dispuesto en la presente Ley, las Administraciones
publicas competentes en materia laboral desarrollardn funciones de
promocion de la prevencidn, asesoramiento técnico, vigilancia y control
del cumplimiento por los sujetos comprendidos en su dmbito de aplicacion de
la normativa de prevencién de riesgos laborales, y sancionardn las

infracciones a dicha normativa, en los siguientes términos:

a) Promoviendo la prevencion y el asesoramiento a desarrollar por los érganos
técnicos en materia preventiva, incluidas la asistencia y cooperacion técnica,
la informacién, divulgacién, formacion e investigacion en materia
preventiva, asi como el seguimiento de las actuaciones preventivas que se
realicen en las empresas para la consecucion de los objetivos previstos en esta

”

Ley.

Si bien es cierto que la situacion socioeconémica no propicia el desarrollo tecnoldgico
en materia de Seguridad Laboral en la empresa privada, por parte de las Administraciones
publicas no se puede pasar por alto esta necesidad. La prevencion de riesgos laborales debe de
tratarse como una inversion a largo plazo y deberian de colaborar en el desarrollo de nuevas
herramientas que faciliten la aplicacion de una prevencién integrada en la empresa. Aunque
existen organismos destinados a velar por el cumplimiento de la normativa y promocionar la
cultura preventiva, como el Instituto Nacional de Seguridad y Salud Laboral” o la Inspeccion

de Trabajo, a veces se hace insuficiente®,

Volviendo a las figuras que contempla la ley en su texto, no debe de ser olvidado que los
principales actores son el empresario y los trabajadores. Por ello establece una serie de
obligaciones y derechos en su capitulo 111, y asi se destaca en el articulo (14)°, en el que se

manifiesta nuevamente el “derecho a una proteccion eficaz en materia de seguridad y salud

! Antiguamente Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo. La ley sigue conservando su antigua
denominacion.

8 Este tema lo continuaremos desarrollando al final de este capitulo (5.1.4 La normativa técnica en el ambito
de la seguridad laboral), donde se detallan algunas de los instrumentos a disposicidn del ciudadano.

% Articulo 14. Derecho a la proteccion frente a los riesgos laborales. Ley 31/95 de Prevencion de Riesgos
Laborales.
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en el trabajo” y “Los derechos de informacion, consulta y participacion, formacion en materia
preventiva...”. En cuanto al derecho a la formacion e informacion de los trabajadores, la Ley
obliga al empresario a “Dar las debidas instrucciones a los trabajadores” en su articulo (15)*°
y lo termina de desarrollar en los articulos (18)*! y (19)*2. Por ello habria que darle la maxima
importancia, por tratarse de dos derechos englobados de manera implicita dentro de los

principios de la accion preventiva.

Es resefiable también el articulo (16), Plan de prevencion de riesgos laborales, evaluacion
de los riesgos y planificacion de la actividad preventiva. Este articulo es el cimiento del trabajo
de investigacion que en su dia comenz6 el Dr. D. Valeriano Lucas Ruiz y que hoy se continua.
El plan de prevencion de riesgos laborales es la herramienta que debe integrar la prevencion de
riesgos laborales en una empresa. Este plan de prevencion “...deberd incluir la estructura
organizativa, las responsabilidades, las funciones, las practicas, los procedimientos, los
procesos y los recursos necesarios para realizar la accion de prevencion de riesgos en la
empresa...”. Se encuentra relacionada con este mismo articulo la metodologia para el disefio
de procedimientos seguros en el sector de la construccion al realizar una primera evaluacion
inicial “...teniendo en cuenta, con caracter general, la naturaleza de la actividad, las
caracteristicas de los puestos de trabajo existentes y de los trabajadores que deban
desempefiarlos...” y realizando una nueva evaluacion cuando cambiar las condiciones al

disefiar el nuevo procedimiento seguro.

El trabajo de investigacion global de disefios de procedimientos seguros de trabajo facilita
el cumplimiento del articulo (23) sobre Documentacion. Esto no eximiria a la empresa de tener
que hacerlos y cumplir con sus obligaciones como empresario, pero contaria con modelos
actualizados de procedimientos de trabajo que incluyesen medidas de accion preventiva de
acuerdo con la normativa en vigor que es cuanto menos extensa. En este articulo se indica que
“el empresario debera elaborar y conservar a disposicion de la autoridad laboral la siguiente

documentacion...”. Entre los documentos que lista se encuentran los siguientes:

10 Articulo 15. Principios de la accion preventiva. Ley 31/95 de Prevencion de Riesgos Laborales.

L Articulo 18. Informacion, consulta y participacion de los trabajadores. Ley 31/95 de Prevencion de Riesgos
Laborales.

12 Articulo 19. Formacion de los trabajadores. Ley 31/95 de Prevencion de Riesgos Laborales.
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- “..Plan de prevencién de riesgos laborales, conforme a lo previsto en el apartado

1 del articulo 16 de esta ley

- Planificacién de la actividad preventiva, incluidas las medidas de proteccion y de

prevencién a adoptary, en su caso, material de proteccion que deba utilizarse, de

conformidad con el pdrrafo b) del apartado 2 del articulo 16 de esta ley

- Evaluacién de los riesgos para la seguridad y la salud en el trabajo, y

planificacién de la accién preventiva, conforme a lo previsto en el articulo 16 de
la presente Ley.

- Medidas de proteccion y de prevencion a adoptar y, en su caso, material de

proteccion que deba utilizarse...”

Como valor afiadido a lo mencionado en el parrafo anterior, este sistema también resultaria
de gran utilidad en el cumplimiento de las obligaciones de los trabajadores en materia de
prevencion de riesgos, establecidas en el articulo (29). Contar con los procedimientos de trabajo

seguros desarrollados ...

- ..Ensefian a “usar adecuadamente, de acuerdo con su naturaleza y los riesgos
previsibles, las maquinas, aparatos, herramientas, sustancias peligrosas, equipos de
transporte y, en general, cualesquiera otros medios con los que desarrollen su
actividad.

- ...Animan a “utilizar correctamente los medios y equipos de proteccién facilitados por

>

el empresario, de acuerdo con las instrucciones recibidas de éste.’

- ..Recuerdan “no poner fuera de funcionamiento y utilizar correctamente los
dispositivos de seguridad existentes o que se instalen en los medios relacionados con
su actividad o en los lugares de trabajo en los que ésta tenga lugar.”

En definitiva, la dindmica de creacidn de procedimientos seguros es una herramienta que
apuesta por el cumplimiento de la Ley de Prevencidn de Riesgos Laborales teniendo en cuenta

los derechos y obligaciones de trabajadores y empresarios de una manera didactica.
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o Andlisis de la Ley 54/2003, de 12 de diciembre, de reforma del marco normativo de la

prevencién de riesgos laborales®®

A los afios de la implantacion de la Ley de Prevencion de Riesgos Laborales, vio la luz
la Ley 54/2003, de 12 de diciembre, de reforma del marco normativo de la prevencién de
riesgos laborales, para dar solucién a las necesidades complementarias detectadas en los afos
de vigencia de la Ley 31/1995. Con el paso del tiempo se denotd que las empresas cumplian
de manera formal el marco normativo de la prevencién de riesgos laborales, pero no se hacia
de manera eficiente. EI marco normativo se hacia insuficiente en su contenido y sin embargo
se hacia dificil su practica al no tener en cuenta “las nuevas formas de organizacion del trabajo,
en especial, las diversas formas de subcontratacion y en el sector de la construccion”4. Por
ello y tras el reinicio de la Mesa de Didlogo Social promovido por el Gobierno con las
organizaciones empresariales, sindicales y comunidades autdnomas se lleg6 a la necesidad de
reformar el marco normativo de la prevencion de riesgos laborales. La ley introdujo cambios
directos en la Ley de Prevencién de Riesgos Laborales 31/1995 y en la Ley sobre Infracciones
y Sanciones en el Orden Social, texto refundido aprobado por Real Decreto Legislativo 5/2000,

de 4 de agosto, organizados en dos capitulo, uno para cada una de las leyes antes mencionadas.

° Reales Decretos en materia de prevencién de riesgos laborales.

Concluido que, en materia de seguridad y salud laboral, la Ley de Prevencién de Riesgos
Laborales 31/1995 configura el marco legal y que es a partir del cual emanan las normas
reglamentarias que fijan y concretan los aspectos mas técnicos de las medidas preventivas.

El articulo (6)*° de la ley propone un conjunto de reglamentos sobre distintas materias
como: Requisitos minimos que deben reunir las condiciones de trabajo, limitaciones y
prohibiciones sobre las operaciones y procesos con agentes peligrosos para la seguridad y salud

de los trabajadores, procedimientos de evaluacion de riesgo, organizacion y control de los

13 Nota: Como ya hemos comunicado anteriormente, el andlisis de la ley 31/1995 se ha realizado sobre la
legislacion consolidada, por lo que no tiene sentido volver a ver sobre esta ley cada una de las
medidas que fueron interpuestas.

14 Ley 54/2003, de 12 de diciembre, de reforma del marco normativo de la Prevencién de Riesgos Laborales.

15 Articulo 6. Normas reglamentarias. Ley 31/1995 de Prevencion de Riesgos Laborales.

47 | Homogeneizacion y Estandarizacion de Procedimientos de Trabajo Seguros en Empresas del Sector de la Edificacion.
(Actualizacién 2021)



A Escuela Técnica Superior de
* Ingenieria de Edificacion

Servicios de Prevencion... Este conjunto de reglamentos conforma un grupo de caracteristicas

minimas que toda empresa deberia cumplir en materia de prevencion de riesgos laborales.

Entre las disposiciones de aplicacion y desarrollo de la LPRL, se pueden destacar en primer

lugar aquellas que tienen objeto la concrecion o desarrollo de determinados aspectos

contenidos en la misma. Estas son:

Real Decreto 39/1997, de 17 de enero, por el que se aprueba el Reglamento de los
Servicios de Prevencion.

Real Decreto 171/2004, de 30 de enero, por el que se desarrolla el articulo 24 de la Ley
31/1995, de 8 de noviembre, de Prevencion de Riesgos Laborales, en materia de
coordinacion de actividades empresariales.

Real Decreto 216/1999, de 5 de febrero, sobre disposiciones minimas de seguridad y

salud en el trabajo en el &mbito de las empresas de trabajo temporal.

Junto a las anteriores, las disposiciones de aplicacion y desarrollo de la LPRL son en su

mayoria normas que vienen a trasponer el contenido de las Directivas especificas que

desarrollan la fundamental Directiva Marco 89/391/CEE. Estas disposiciones pueden

agruparse en las siguientes categorias:

a)

Disposiciones relativas a condiciones generales de Seguridad y Salud en los lugares de
trabajo:

Real Decreto 485/1997, de 14 de abril, sobre disposiciones minimas en materia de
sefializacion de seguridad y salud en el trabajo.

Real Decreto 486/1997, de 14 de abril, por el que se establecen las disposiciones
minimas de seguridad y salud en los lugares de trabajo.

Real Decreto 1215/1997, de 18 de julio, por el que se establecen las disposiciones
minimas de seguridad y salud para la utilizacion por los trabajadores de los equipos
de trabajo.

Real Decreto 773/1997, de 30 de mayo, sobre disposiciones minimas de seguridad y
salud relativas a la utilizacion por los trabajadores de equipos de proteccion

individual.
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b) Disposiciones relativas a condiciones higiénicas en los lugares de trabajo:

Real Decreto 374/2001, de 6 de abril, sobre la proteccion de la salud y seguridad de
los trabajadores contra los riesgos relacionados con los agentes quimicos durante el
trabajo.

Real Decreto 665/1997, de 12 de mayo, sobre la proteccion de los trabajadores contra
los riesgos relacionados con la exposicion a agentes cancerigenos durante el trabajo.
Real Decreto 396/2006, de 31 de marzo, por el que se establecen las disposiciones
minimas de seguridad y salud aplicables a los trabajos con riesgo de exposicion al
amianto.

Real Decreto 664/1997, de 12 de mayo, sobre la proteccion de los trabajadores contra
los riesgos relacionados con la exposicion a agentes biolégicos durante el trabajo.
Real Decreto 286/2006, de 10 de marzo, sobre la proteccion de la salud y la seguridad
de los trabajadores contra los riesgos relacionados con la exposicién al ruido.

Real Decreto 1311/2005, de 4 de noviembre, sobre la proteccién de la salud y la
seguridad de los trabajadores frente a los riesgos derivados o que puedan derivarse de
la exposicion a vibraciones mecanicas.

Real Decreto 486/2010, de 23 de abril, sobre la proteccién de la salud y la seguridad
de los trabajadores contra los riesgos relacionados con la exposicién a radiaciones
Opticas artificiales.

Real Decreto 299/2016, de 22 de julio, sobre la proteccion de la salud y la seguridad
de los trabajadores contra los riesgos relacionados con la exposicion a campos

electromagnéticos.

Disposiciones relativas a condiciones ergonomicas en los lugares de trabajo:

Real Decreto 487/1997, de 14 de abril, sobre disposiciones minimas de seguridad y
salud relativas a la manipulacion manual de cargas que entrafie riesgos, en particular
dorso lumbares, para los trabajadores.

Real Decreto 488/1997, de 14 de abril, sobre disposiciones minimas de seguridad y

salud relativas al trabajo con equipos que incluyen pantallas de visualizacion.
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d) Disposiciones relativas a determinados sectores o actividades:

Real Decreto 1627/1997, de 24 de octubre, por el que se establecen disposiciones
minimas de seguridad y de salud en las obras de construccion.

Este Real Decreto es redactado con el fin de dar solucion a las singularidades que
presentan las obras de construccion con respecto a otras industrias. Destaca,
principalmente la ocupacion de la norma en las obligaciones del promotor, proyectista,
contratista, subcontratista y trabajadores autbnomos, asi como la introduccion de la
figura del coordinado en materia de seguridad y salud tanto durante la elaboracion del
proyecto como durante la ejecucion. Por otro lado, establece la obligatoriedad de la
inclusién del estudio de seguridad e higiene en los proyectos de edificacion y obras

publicas tanto privadas, como publicas.

En relacién con los trabajos desarrollados de descripcién de procedimiento de trabajos
seguros, en este Real Decreto se describen varios documentos esenciales. Para estos
documentos es de gran importancia el trabajo que en este trabajo fin de master se
efectla de documentacion de procedimientos. Gracias a estos, se podra garantizar el
cumplimiento de las medidas de seguridad y salud necesarias para desarrollar cada una
de las profesiones que una empresa de construccion desempefie en una obra de
edificacion. Estos documentos son:

- El Estudio o Estudio Basico de Seguridad y Salud, que sera obligacion del
promotor asegurar que se elabora uno u otro en funcién de las condiciones
indicadas en el articulo (4) del mismo Real Decreto. Segun el documento
desarrollado, Estudio de seguridad y salud o Estudio béasico de seguridad y
salud, deberan cumplir con la documentacion exigida en los articulos (5) o (6)
respectivamente.

- El Plan de seguridad y salud en el trabajo, que es descrito en el articulo (7) y
que se hara con base al estudio o estudio basico de seguridad y salud. Del plan

de seguridad y salud se indica en el articulo (7.3) de manera especifica que:

“En relacidn con los puestos de trabajo en la obra, el plan de seguridad y salud
en el trabajo a que se refiere este articulo constituye el instrumento bésico de

ordenacion de las actividades de identificacion y, en su caso, evaluacion de los
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riesgos y planificacion de la actividad preventiva a las que se refiere el capitulo
Il del Real Decreto por el que se aprueba el Reglamento de los Servicios de

Prevencion”

. Los convenios colectivos

Tanto la Directiva 89/391/CEE, como los instrumentos internacionales y la Ley 31/1995
LPRL insisten en la necesidad de la negociacién colectiva en materia de prevencion de riesgos

laborales.

Es la propia Directiva Marco la que parte de la premisa y posibilidad de concurrencia de
regulacién de la materia de seguridad y salud laboral en normas estatales, legales y

reglamentarias, con las normas convencionales.®
El Instituto Nacional de Seguridad y Salud afiade al respecto que:

“No cabe duda de la importancia que en un tema como el de la prevencion de los riesgos
en el trabajo, asume la negociacidn colectiva. Ello es asi por varios motivos. Primero, por la
funcion que tanto la norma constitucional como las normas de legalidad ordinaria atribuyen
al convenio colectivo de ser el instrumento a través del cual han de regularse las condiciones
de trabajo en un ambito concreto. Segundo, porque el convenio colectivo se configura como
la via idénea para adaptar las condiciones generales de seguridad y salud en el trabajo a las
caracteristicas del sector de la produccion o de la organizacion empresarial en el que sera de
aplicacion, ya que son los sujetos negociadores del convenio quienes mas conocen las

necesidades en materia de prevencion de riesgos en su ambito de negociacion.” ¥’

LA NORMATIVA TECNICA EN EL AMBITO DE LA SEGURIDAD LABORAL

A diferencia de las normas juridicas que integran el ordenamiento juridico espafiol y que

tienen como principal caracteristica su emanacion desde Organos constitucionalmente

16 También en la comunicacién de la Comisién titulada “Como adaptarse a los cambios en la sociedad y en
el mundo del trabajo: una nueva estrategia comunitaria de seguridad y salud” (2002-2006), (COM 118
final, 11 de marzo de 2002) se destaca la necesidad de cooperacion entre todos los agentes involucrados
en la prevencidn de riesgos haciendo especial referencia al didlogo social.

1" MERCADER UGUINA, J.R., El futuro de la negociacion colectiva en materia de Prevencion de Riesgos,
http://www.zurichprevencion.com.
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reconocidos como capacitados para dictarlas, la normalizacion tiene por objeto el
establecimiento de una serie de normas o pautas destinadas a establecer soluciones técnicas o
comerciales en lo que se refiere a productos, bienes, servicios u otras actividades, todo ello
encaminado a garantizar unos niveles 6ptimos de seguridad y/o calidad.

La Norma EN 45020 define la normalizacion como “la actividad encaminada a
establecer, respecto de problemas reales o potenciales, disposiciones de uso comun o repetido,
con objeto de alcanzar un grado Optimo de orden en un contexto dado”. Esta actividad de
normalizacion, basada en la ciencia, la tecnologia y la experiencia, tiene su origen en los
6rganos de normalizacion reconocidos como tales y la materializacion de los criterios
unificados que sean acordados tiene lugar a través de las correspondientes “normas” o normas

técnicas.

Segun la norma EN 45020:1991, se entiende por norma “el documento establecido por
consenso y aprobado por un organismo reconocido que proporciona, para un uso comdn y
repetido, reglas, directrices o caracteristicas, para ciertas actividades o sus resultados, con el
fin de conseguir un grado 6ptimo de orden en un contexto dado. ”

Estas actividades de normalizacidn tienen lugar en un triple &mbito:

— Internacional: hay que destacar la actividad de la International Standard Organization
(1SO) y el Comité Electrotécnico Internacional (CEl).

— Europeo: donde cabe destacar la actividad normalizadora del Comité Europeo de
Normalizacion (CEN) y el Comité Europeo de Normalizacion Electrotécnica
(CENELEC).

— Nacional: donde cabe destacar a la Asociacion Espafiola de Normalizacion (AENOR),
cuyas principales normas son las normas UNE, que responden al acronimo (Una Norma

Espafiola).
Otras normas nacionales empleadas en otros paises son:

— Norma NF: aprobada en Francia por AFNOR (Asosiation Frangaise de Normalisation).

— Norma DIN: aprobada en Alemania por DIN (Deustche Institute fur Normung).

— Norma BS: aprobada en Gran Bretafia por BSI (British Standards Institution).

— Normas ANSI y ASTM: aprobadas en Estados Unidos por ANSI (American National
Standards Institute) y ASTM (American Society for Testing Materials).
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Como principales diferencias entre legislacion y normas técnicas, que a su vez permiten

considerar otras caracteristicas propias de éstas cabe citar:

Tabla 1 Comparativa Legislacion - Normas Técnicas

Es de obligado cumplimiento.

Son de aplicacion voluntaria.

Sus normas son creadas por el 6rgano

legislador competente.

Son desarrolladas por las partes
interesadas mediante procesos privados de

los organismos de normalizacion.

La consulta depende de las politicas de

las autoridades.

La consulta es pablica, abierta 'y

transparente.

Su aprobacién depende del 6rgano
legislador.

Su aprobacidn esta basada en el
consenso de las partes interesadas.

Su revisién depende de lo establecido

por el legislador.

Son consideradas para revision al

menos cada 5 afos.

Establece requisitos determinados por el

legislador.

Proporciona soluciones segun el estado

del arte o la evolucién de la técnica.

Establece los requisitos esenciales de

alto nivel.

Ofrece los medios técnicos para cumplir
los requisitos esenciales marcados por

legislacion.

Aunque estas normas no tengan caracter obligatorio, son una buena fuente de recursos para
la programacion de protocolos de trabajo seguros. En concreto cabe destacar la actividad
realizada por el Instituto Nacional de Seguridad y Salud en el Trabajo que, en los portales
disponibles online cuenta con multitud de herramientas para facilitar el trabajo de la accion
preventiva.

Es destacable el trabajo realizado para organizar la informacion existente en una biblioteca
virtual que ha sido de ayuda para el analisis y evaluacion de riesgos de procedimientos de

trabajo seguros. El catadlogo cuenta con:
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— Material divulgativo
— Material didactico
— Material normativo
— Material técnico.

— Herramientas del PRL, como métodos para la evaluacion de riesgos.

CONCLUSIONES DEL ANALISIS DE LA NORMATIVA

Ante este listado de leyes, normativas y demas documentacion técnica en materia de
prevencion de riesgos laborales, nos encontramos con una de las principales problematicas que
pretendemos dar solucién con esta labor conjunta de definicion de procedimientos de trabajo
seguros. Nos topamos con un gran volumen de informacion que manejar y que son dictados en
lenguaje técnico de los que se piden que deben ser interpretados por empresarios y trabajadores.
No es de extrafiar que exista confusion en cuanto a su aplicacion, si estan en vigor o no, etc...
A veces olvidamos que el nivel educativo de aquellos que deben hacer uso de sus derechos y
obligaciones, en muchas de las ocasiones, no supera el nivel de Educacion Secundaria
Obligatoria (E.S.O) y esta formacion no estd actualmente contemplada en los programas
educativos de la educacion obligatoria. En un articulo publicado por el diario EI Mundo, en su

articulo Duplicamos la media de la UE informa de que “...el 43% de la poblacion de entre 25

y 64 afios tiene un bajo nivel educativo...” (Sanmartin, 2015)*8. Es decir, casi la mitad de los
adultos que viven en Espafia presenta unos conocimientos equivalentes o inferiores a los del

altimo curso de la ESO (que se suele acabar con 16 afos).

No todo el mundo siente las mismas motivaciones, y a la hora de decidir si continuar
con tu ensefianza, con 16 afios, muchas personas carecen de las condiciones en su entorno que
propicien el interés por la formacion. “El 17,3 % de los jovenes espafioles entre 18 y 24 afios
no siguieron formandose tras finalizar secundaria en 2019”*° (El periodico, s.f.). Muchos de
ellos buscan un trabajo a esa edad y gran cantidad de ellos terminan encontrando un refugio

econdmico en la construccién.

18 Sanmartin, O. (2015, junio 12). £/ 43% de los adultos en Espafia tiene un nivel educativo bajo. El Mundo.
From https://www.elmundo.es/espana/2015/06/12/5579fbc8268e3e26118b459d.html

19 Datos obtenidos del articulo “Espafia, el pais con mayor abandono escolar de la Unién Europea”. El
periodico. (n.d.). El periodico. From https://www.elperiodico.com/es/sociedad/20200422/espana-pais-
mayor-tasa-abandono-escolar-ue-educacion-793672
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Es preocupante esperar que un sector como es la construccion, que histéricamente
siempre ha ido ligado a un bajo nivel cultural en aquellos puestos de trabajo que mayores
riesgos entrafian, busquen de manera proactiva todas estas leyes que les competen, las
entiendan y las apliquen. Ya se demostré en el pasado que la buena voluntad de las personas
en cuanto a la aplicacion de leyes es bastante decepcionante y por ello se desarroll6 la Ley
54/2003.

Por ese déficit de conocimientos, se denota més la necesidad de innovar en los canales
de informacion entre Administracion, empresarios y trabajadores. Las empresas necesitan
herramientas actualizadas a los tiempos que corren y que condensen toda la informacion

relevante en un Unico lugar, que sea de facil consulta.

PROTOCOLO PARA EL DISENO DE PROCEDIMIENTOS SEGUROS EN LA EDIFICACION
QUE ES LA CLASIFICACION DE PROCEDIMIENTOS SEGUROS.

Tras finalizar el analisis de la normativa y demas informacion técnica de uso recomendable,
continuaremos el proceso de investigacion leyendo y comprendiendo es el la dindmica de
trabajo que se ha llevado en investigaciones anteriores para descripcion de procedimientos de

trabajo seguros.

El objetivo conjunto de las investigaciones anteriores es la creacion de un sistema que
consiga integrar la accion preventiva en el sector de la construccion con la estandarizacion de
procesos constructivo. La integracion de la accidn preventiva se debe realizar mediante la
anticipacion a los posibles accidentes y enfermedades que pueden desencadenarse debido a la
exposicion a unos riesgos concreto. Esto se consigue por medio de la Planificacion de la

Actividad preventiva, como contempla la Ley 31/1995 de Prevencion de Riesgos Laborales.

En la Ley de Prevencion de Riesgos Laborales, en su articulo (15, apartado g), se arguye la
Planificacion de la Prevencion como principio basico de la accién preventiva. Planificar
significa segun la Real Academia de la Lengua Espafiola “Hacer plan o proyecto de una
accion”. La premisa de la que se parte en investigaciones anteriores es la de realizar los planes
en base a una metodologia de estandarizacion de procedimientos. Para perseguir este
objetivo, el disefio de creacion de procedimientos de trabajo seguro se basa en dos actividades
principales: Definicion de procedimientos y la aplicacion del Circulo de Deming al

procedimiento hasta alcanzar la mejor version de este.
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Proceso v procedimientos. Diferencias.

¢Por qué he se ha decido emplear una dindmica en la que se disgregue un proceso en
multiples procedimientos de trabajo y que sean estos ultimos los que son estandarizados? Para
dar respuesta a esta cuestion es importante conocer el significado de proceso y de

procedimiento.

A la hora de definir el concepto de proceso, encontramos la dificultad de que este término
es empleado en multitud de disciplinas tales como la calidad, la gestién de la calidad, junto al
concepto “just in time”, en la cibernética y en la dindmica de los sistemas, ... Esto ha llevado
a que existan tantas definiciones para la palabra “proceso” como contextos en los que se
emplea. Dependiendo del autor o experto en materia que lo defina puede variar la definicion
que ha ido evolucionando conforme se estudiaba. Por ello, tras realizar una basqueda y exponer
las definiciones méas destacables para el concepto proceso, veremos las principales

caracteristicas que dichas definiciones implican.

En primer lugar, debemos conocer como es definida la palabra “proceso” por la Real
Academia Espafiola que son los que aportan las definiciones oficiales a las palabras que
componen el Diccionario de la Lengua Espafola. Esta la define en su diccionario como la
““accion o sucesion de acciones continuas regulares, que ocurren o se llevan a cabo de una
forma definida, y que llevan al cumplimiento de algin resultado, una operacién continua o
una serie de operaciones (Real Academia Espafiola)”. Esta es la definicion pura de la palabra,
pero no es su Unica definicion. Diferentes autores que han dedicado su esfuerzo al estudio de
procedimientos de trabajo han dado una vuelta de tuerca a esta palabra para intentar concretar

mejor su significado en funcion de su &mbito de aplicacion. Veamos pues algunas de ellas:

Por ejemplo, Joseph M. Juran en 1990, introduce la palabra proceso en su libro “Juran y la
planificacion para la calidad al proceso” como la “...serie de acciones sistematicas dirigidas

hacia el logro de un objetivo previamente definido” (Juran, 1990).

Maés tarde, Davenport, en 1993, decide hablar de disefio estructurado y lo focaliza al
mercado de negocios. Completa la definicion de proceso como “un conjunto estructurado de
actividades disefiado para producir un output para un cliente particular o un mercado”
(Davenport, 1993).
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En 1998, Galloway Ilo
define como “la secuencia de
pasos, tareas o actividades
que convierten las entradas en
salidas” (Galloway, 2002).

Ljngberg, por su parte, a la
vez que estudiaba las redes
PERT?, en 2002, es aln mas

concreto en cuanto a la

Figura 8 Ejemplo red RED. (Elaboracién Propia)

definicion de proceso. Ljngberg hace hincapié en la vinculacion, orden y repeticion de las

actividades tal que expresa que “se trata de una red de actividades vinculadas y ordenadas,

que se llevan a cabo repetidamente”?L,

Si aunamos las definiciones anteriormente dadas, los autores coinciden, todos ellos, en que

un proceso consiste en una serie de acciones que presentan cierta vinculacién las unas con las

otras. Ademas de dicha vinculacion, tienen que llevar un orden determinado, en el espacio y

en el tiempo, para poder alcanzar el fin deseado.

Se produce una analogia con la teoria matematica de la Particion de un Conjunto. Esta teoria

defiende que “una particion de un conjunto A esta formada por los subconjuntos Az, Az, As,

..., An, los cuales deben cumplir:

e Que la union de todos los subconjuntos sea igual al conjunto dado.

At UA2 UA3 U..UA=A

e Que todos los subconjuntos sean disjuntos entre si.’

’

Por su parte, en otro ambito distinto pero muy determinante en el desarrollo de

procedimientos de trabajo, la Organizacién Internacional de Normalizacion pretende reglar la

definicion tanto de proceso como de procedimiento. Recordemos que esta normativa no es de

20 | a Técnica de Revision y Evaluacion de Programas (o Proyectos) (del inglés PERT, Program Evaluation
and Review Techniques) es una técnica estadistica de la administracion y gestion de proyectos que fue
disefiada para analizar y representar las tareas involucradas en culminar un proyecto. (Wikipedia)

2L Enla figura que acompafia al texto se representa un ejemplo sencillo de la interrelacidn existente entre
pasos del procedimiento que caracteriza al proceso. Para llegar al producto final, es necesario realizar todos
los pasos previos existiendo a su vez pasos que, aunque se puedan hacer independientemente, necesitan
estar acabados ambos tres para poder producir paso siguiente, en este caso el nimero seis.
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obligado cumplimiento, pero a través de su norma UNE-EN ISO 9000:2015, Aenor define estos

conceptos de la siguiente manera:

o Proceso: “Conjunto de actividades mutuamente relacionadas que utilizan
las entradas para proporcionar un resultado previsto .
o Procedimiento: “Forma especifica de llevar a cabo una actividad o un

proceso ”. ( Organizacion Internacional de Normalizacién, 2015)

Si extrapolamos estas definiciones al sector de la construccion se podria decir que un
proceso es cada uno de los elementos constructivos (un pilar, una solera de hormigon,
instalacion de una ventana, etc...), la misién u output a producir, y un procedimiento es el paso

a paso para realizar ese proceso.

En la construccidn, los procesos no son estandarizables al no seguirse un patrén constructivo
para todos los edificios. No existe una fabricacion en serie como la que puede seguirse en una
fabrica de automoviles, aeronaves o buques. Sin embargo, el modus operandi de un proceso
determinado y aislado del resto de la construccion si que es estandarizable y es por ello que

esta estandarizacion se realiza sobre los procedimientos de trabajo.

Se hace necesario puntualizar que, desde el punto de vista de la 1ISO 9001:2015, que
actualizé a la antigua 1SO 9001:2008, no todos los procesos deben de tener un procedimiento.
Existe una variante peculiar de procesos que no pueden ser realizados de manera procedimental
Unica o, mejor dicho, que en contra de lo que la Idgica cabe esperar, existen muchas manera de
procedimentar un proceso y todas ellas son igual de validas. Esto es de aplicacion de en la
industria de la construccién para muchos procesos que pueden ser realizados con equipos de
trabajo distintos. Por lo que habra de tenerse en cuenta esta posibilidad a la hora de comprobar

el sistema de clasificacion de procedimientos de trabajo seguros.

En la figura de abajo se representa lo que comentabamos en el parrafo anterior. Existen tres
zonas 0 maneras de realizar un proceso: El procedimiento incorrecto, El procedimiento correcto
y el procedimiento perfecto. La perfeccion es algo inalcanzable?? y por ello se encuentra en el
centro de los circulos concentricos de perfeccionamiento de un procedimiento. Pero esto no

impide que podamos tratar de acercarnos lo méximo posible a esta perfeccion y tratemos de

22 Las herramientas de mejora continua estan pensadas para buscar puntos débiles a los procesos, productos
y servicios actuales y realizar cambios s6lo en las reas mas criticas. Parten de la base de que la perfeccion
no existe, de ahi que el Ciclo de Deming sea un circulo de retroalimentacién.
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mejorar un procedimiento para que pase de la zona de Procedimiento Incorrecto a la zona de
Procedimiento Correcto. Dentro de este procedimiento correcto, a su vez, existen grados de
perfeccionamiento que se adquieren a partir la aplicacion de sistemas Lean, como es el Ciclo

de Deming, herramienta de aplicacion en investigaciones anteriores para la creacion de

Todas y cada una de las definiciones tienen peculiaridades que las diferencian algo las unas
de las otras, pero en esencia es lo mismo en cualquier ambito en los que es estudiado. Por tanto,
tiene sentido que ante algo que se ha demostrado que funciona, la mecéanica sea copiada y
reproducida a la hora de tratar de mejorar la seguridad en la construccidn, y sea aplicada en la
metodologia empleada para el disefio de procedimientos seguros de trabajo en la construccion.

PROCEDIMIENTO PROCEDIMIENTO

INCORRECTO INCORRECTO

PROCEDIMIENTO A

& .
PROCEDIMIENTO
PROCEDIMIENTO A’
IDEAL
PROCEDIMIENTO
CORRECTO
Figura 9 Esquema perfeccion de procedimientos (Elaboracion Propia)
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Ciclo de Deming vy su aplicacién en el diseno de procedimientos de trabajo sequros.

Como ya veniamos anunciando, en
investigaciones anteriores se han valido del Ciclo
de Deming para perfeccionar los procedimientos,
una estrategia basada en la mejora continua de la
calidad en cuatro pasos: Planificar, Hacer,
Verificar y Actuar. Los efectos de la ejecucion
de este ciclo consiguen que las organizaciones
adquieran una mejora integral de la
competitividad, de los productos y servicios,
puliendo continuamente la calidad,
disminuyendo los costos y optimizando su

rentabilidad. Principalmente se desarrollé con

Figura 10 Deming Cycle (PDCA) Primer
(PPT Lab, 2016)

fines econémicos y de calidad del producto, pero la solucion es igualmente aplicable a la

prevencion de riesgos laborales ya que las bases sobre las que se rigen no estan condicionadas

a la naturaleza de su nacimiento.

Del Ciclo de Deming se han realizado adaptaciones, pero respetando siempre la esencia del

original. En base al ciclo original, en las investigaciones para procedimentar trabajos seguros

se concluy6 hacer una adaptacion. Esta adaptacion divide la fase de planificacion en dos fases:

Identificacién y Disefio. Hacer esta segregacion ayuda a comprender el procedimiento de

trabajo haciendo una comparativa entre lo que existe y lo que se quiere implantar.

Homogeneizacion y Estandarizacion de Procedimientos de Trabajo Seguros en Empresas del Sector de la Edificacion. | 60

(Actualizacién 2021)



-w

A Escuela Técnica Superior de
* Ingenieria de Edificacion

Se pueden determinar estas cinco fases para la creacion de un procedimiento:

IDENTIFICACION

MEJORA

DISENO

[ REVISION IMPLANTACION

Figura 11 Ciclo Deming adaptacion a trabajos de investigacion anteriores.

(Elaboracion Propia)

De esta adaptacion es desde la que se trabaja para disefiar el protocolo para el estudio y
creacion de procedimientos de trabajo seguros. Este protocolo estd pensado para facilitar el
conocimiento del proceso constructivo de una unidad de obra, materiales y elementos que
intervienen en ella, asi como el personal necesario para su ejecucion®. Cada uno de los pasos
que aqui se definen se componen a su vez de sub pasos. La necesidad de creacion de estos sub
pasos se deriva de la integracidn de la prevencion de riesgos laborales en el disefio de cada uno
de los procedimientos de trabajo seguros. En este disefio se realiza una labor de identificacion
y evaluacion de riesgos asociados a la ejecucion del procedimiento y que es reflejada en cada

uno de los trabajos de investigacion.

A modo de sintesis, se muestra en la siguiente tabla las fases de las que se compone el

protocolo para la definicion de procedimientos seguros y su paralelismo con el Ciclo de

Deming.

2 El modelo es desarrollado en conjunto en las investigaciones tituladas Clasificacion Sistematica de
Procedimientos de Trabajo (Zamorano Cardoso, 2011), Descripcion y Gestién de Procedimientos en
Obras de Edificacion (Ponce Bernal, 2011) y Modelo para los Procedimientos de Trabajo en las Obras de

Edificacion (Flores Camino, 2011).

FASES

- Identificacién.
- Disefio.

- Implantacién.
- Revision.

- Mejora
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Tabla 2 Comparativa Ciclo Deming - Adaptacion Ciclo Deming - Redaccion de ProcedimientoSeguro

(Elaboraién Propia)

Redaccién de Procedimiento

Seguro
Plan Identificacion Observacion directa en obra
(Act)
Disefio Definicion de la unidad de obra

Desarrollo de los procedimientos definidos

Anélisis de los recursos existentes

Identificacion de los riesgos existentes

Evaluacion de Riesgos — Sistemas Evaluacion INSST

Accion preventiva — Inclusion propuestas de mejora

Do Implantacion Revision y modificacion del procedimiento de trabajo
Check Revision Revision y modificacion del procedimiento de trabajo
Act Mejora

Conociendo ya la estructura del protocolo para el disefio de procedimiento de trabajos

seguros, se veran una a una las principales particularidades, tareas y caracteristicas.

e Observacion directa en obra

Antes de realizar ningun tipo de mejora, el primero de los pasos que se lleva a
cabo para definir un procedimiento constructivo seguro es la observacién directa de
una unidad de obra. En este punto del analisis se recopila in situ el procedimiento
constructivo de la unidad de obra teniendo en cuenta las caracteristicas de la zona de
trabajo, las herramientas y los medios auxiliares existentes. Es decir, observar como

se viene realizando tradicionalmente la accion determinada por las empresas
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constructora. En el analisis de cada uno de los casos de estudio, los autores de las
investigaciones se han ayudado de medios graficos como fotografia y videos que han
servido de apoyo durante la recreacion del procedimiento paso por paso y de manera
detallada.

Definicion de la unidad de obra

Tras la fase de recopilacion de informacion in situ, se realiza el trabajo de oficina,
en el que se comienza a revisar la informacidn obtenida para su posterior estudio de
analisis de riesgos y evaluacion de riesgos. La clasificacion del procedimiento es

esencial y para ello se realizan dos laborales:

a. Definicion y descripcion de los procedimientos

b. Clasificacién y codificacién de los procedimientos.

Es en esta fase desde la que comenzaremos el trabajo de homogeneizacion y
estandarizacion de informacion. Por la estructura de este trabajo y trazabilidad de
este seran desarrollados més adelante en el apartado 5.3. Sistema de clasificacion

de procedimientos seguros en la edificacion.

Desarrollo de los procedimientos definidos.

Tras la clasificacion del procedimiento y su definicion, el siguiente paso es
trabajar en su evolucion y asi desarrollar el procedimiento seguro con la siguiente
estructura:

1) Anélisis de las condiciones de partida

2) Desarrollo de la tarea

3) Analisis de las condiciones finales

Analisis de los recursos existentes

Al definir el procedimiento, se indican los recursos que han sido necesarios para
ejecucién de la unidad de obra. Son incluibles los siguientes:
a. Mano de obra
b. Maquinaria
Materiales

a o

Medios auxiliares.
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e Identificacion de los riesgos existentes

Como toda evaluacion de riegos, esta comienza con la identificacion de los
riesgos existentes. Estos riesgos inherentes a los procedimientos son numerados,

ordenados y descritos para su posterior evaluacion sobre el proceso completo.

e Evaluacién de Riesgos — Sistemas Evaluacion INSST

Identificados los riesgos asociados al procedimiento, se procede con su
evaluacion a fin de determinar las medidas preventivas para reducir dentro de lo
posible el efecto sobre un trabajador genérico. Se realiza en base a un trabajador
genérico debido a la estandarizacion del procedimiento. La adaptacion al trabajador
determinado se debe de realizar posteriormente en el plan de seguridad y salud, como

vimos en el apartado 5.1.3, Analisis del derecho nacional.

Generalmente son los sistemas de evaluacion del INSST los que se han empleado

en trabajos anteriores por su simpleza y gran efectividad en la evaluacion de riesgos.

e Accidn preventiva — Inclusién propuestas de mejora

Finalizada la evaluacién de riesgos ya se puede contar con informacion suficiente
para realizar un plan de accion. Este plan de accion redisefia los procedimientos
incorporando las nuevas medidas de prevencion en el origen (organizativas),

medidas de proteccion colectiva y/o medidas de proteccion individual.

e Revisién y modificacion del procedimiento de trabajo.

El desarrollo de disefio de procedimientos seguros no finaliza en la fase anterior.
Este disefio debe de incorporarse al Plan de Prevencion de Riesgos Laborales de la
empresa ponerlo en practica, volver a evaluar y si es preciso, corregir las nuevas
incidencias que se presenten. Este Gltimo paso cerraria el Ciclo de Deming de Mejora

Continua.

En este trabajo fin de master no se van a volver evaluar los riesgos asociados a cada uno de
los procedimientos. Se presupone que, en las investigaciones realizadas anteriormente, bajo la
tutorizacion de profesores de la Escuela Técnica Superior de Ingenieria de Edificacion, han
realizado el analisis y evaluacion de riesgos de manera correcta. En caso de interés por conocer

los valores y reflexiones realizadas para la toma de decisiones que han llevado a definir uno o
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varios de los procedimientos deberan ser consultados directamente en el trabajo origen. Para
ello, en este trabajo fin de master, en el apartado 5.4, Recopilacion y andlisis de los
procedimientos de trabajo desarrollados, se puede encontrar una relacion entre procedimientos
de trabajo seguro, trabajo de investigacion en el que es disefiado y autor del trabajo fin de

master

SISTEMA DE CLASIFICACION DE PROCEDIMIENTOS SEGUROS EN LA EDIFICACION
SELECCION DEL ELEMENTO CONSTRUCTIVOS OBJETO DE ESTUDIO

Por las caracteristicas del origen del desarrollo de procedimientos seguros y la realizacién
de un trabajo fin de master con un nimero determinado de créditos, la seleccion de la unidad
de obra se realizaba en base a la posibilidad de acceso a una obra de edificacion en alguna de
las fases de construccidn. Esta facilidad para poder documentar un procedimiento de trabajo ha
permitido la realizacién de procedimientos de trabajo asociados a diferentes unidades de obra
clasificadas segun la BCCA (2017). EI BCCA (2017) trabaja con precios aplicados sobre

elementos constructivos, también llamados unidades de obra.

En la actualidad la version disponible por la Junta de Andalucia es la del 19 de julio de
2017, cuya autoria ha sido llevada a cabo por la Universidad de Sevilla a través de la Escuela
Técnica Superior de Ingenieria de Edificacion y el Colegio Oficial de Aparejadores y

Arquitectos Técnicos de Sevilla.

Las unidades de obra son clasificadas siguiendo el patron descrito por medio de la
clasificacion sistematica de precios en: basicos, auxiliares, unitarios y funcionales. Los precios
se corresponden directamente con un elemento constructivo al que se le ha aplicado un precio
de ejecucion, y estos elementos constructivos®* son clasificados, por Antonio Ramirez de

Arellano Agudo, en los siguientes:

Elemento Basico:

“Elemento constructivo que se refiere a cada uno de los recursos: mano de obra, materiales
y maquinaria, que intervienen en la formacion de un elemento auxiliar o en una unidad de

obra”.

24 Concepto que se refiere a la parte fisica que se integra en una obra de construccion y al procedimiento usado
para conseguirla. (Agudo, 2010)
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En lo referente a los materiales como elementos basicos se hace una apreciacion en la

Memoria de la Base de Costes de la Construccion de Andalucia que debe tenerse en cuenta.

“...es un material, producto o elemento prefabricado, elaborado o semielaborado, puesto
a pie de obra, entendiendo como tal el material, producto o elemento descargado y acopiado”.

De lo que se entiende que, todos los procedimientos de descarga y acopio de producto
deberian de realizarse sobre los elementos constructivos basicos y no los auxiliares, funcionales

0 unitarios.

Elemento Auxiliar:

“Elemento constructivo formado por una combinacion de elementos bésicos que

intervienen en la formacion de una unidad de obra”.

Elemento Funcional:

“Elemento Constructivo formado por un conjunto de elementos basicos, auxiliares y
unitarios gque constituyen un conjunto constructivo con una funcion completa dentro de la

obra”.

Elemento Unitario Simple:

“Elemento constructivo formado por una combinacién de elementos basicos o auxiliares

que configuran una unidad de obra y que es realizado por un mismo grupo de especialistas ”.

Elemento Unitario Complejo:

“Elemento constructivo formado por un conjunto de elementos basicos, auxiliares y
unitarios que constituyen un conjunto constructivo y que es realizado por uno o varios grupos

de especialistas .

Por tanto, interpretando la descripcion de este tipo de elemento constructivo, un
procedimiento constructivo de una unidad compleja deberia de poder descomponerse en los
procedimientos del conjunto de unidades simples, auxiliares y/o funcionales que lo componen.
Este tipo de trasversalidad de procedimientos de trabajo promete la definicion de unidades
complejas a partir de unidades simples pudiendo reutilizar procedimientos de trabajos seguros

cuya evaluacion de riesgo ya haya sido desarrollada previamente. Esta posibilidad crea una
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trama de referencias cruzadas entre procedimientos de trabajo que enriquece enormemente el

estudio de nuevos procedimientos de trabajo seguro.

ASIGNACION DEL CODIGO DE CLASIFICACION DE PROCEDIMIENTO SEGURO

La clasificacion de los procedimientos es descrita en el Trabajo Fin de Master de Diia.
Verdnica Zamorano Cardoso. Esta clasificacion tiene como fundamento la desarrollada en la
clasificacion sistematica de la base de costes de la construccion, pero en vez de realizar la
clasificacion unicamente por la unidad constructiva descrita, es realizada por el oficio que lo
desempefia. La clasificacion se realiza con un codigo de diez caracteres alfanuméricos (seis

letras y cuatro nimeros).

1 2 3 4 5 7 8

pr AA NN A A A NNN

El primer grupo de caracteres es siempre el mismo y es el identificativo “pr”. Estos dos
caracteres determinan a nivel de gestion empresarial que se trabaja con cddigos de

procedimientos.

El segundo bloque es designado por el Oficio y es formado por dos caracteres alfabéticos
significativos de este. Generalmente coincide con las dos primeras letras del nombre del oficio,
aunque en ocasiones se emplea otros caracteres para evitar la duplicidad entre profesiones
diferentes. (p.e.: Tj. Instalador de tejas).

Del listado que originariamente propuso Dfia. Veronica Zamorano Cardoso, han sido
afladidas nuevas profesiones que no fueron contempladas inicialmente pero que han sido

detectadas durante la produccion de disefios de procedimientos de trabajo seguro.?

Tabla 3 Listado de Profesiones y Codigicacines Actualizado

cODIGO OFICIO

AL Albafil
AT Alicatador
CN Cantero

% E| listado expuesto en esta seccion ya cuenta con los oficios actualizados en este Trabajo Fin de Master. En
él no se muestran los detalles de las profesiones que han sido eliminadas por duplicidad o por reasignacion
de oficio.
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CM
CR
CE
CL
IM
MO
PA
TJ
co
EB
EL
EN
ED
EY
ET
FE
FT
GR
AM
AS
IC

ID
GA

Carpintero madera

Cerrajero

Cimentaciones especiales
Climatizador

Instalador de impermeabilizantes
Instalador de moquetas y tapices
Instalador de pavimentos ligeros
Instalador de tejas

Conductor de camion

Ebanista

Electricista

Encofrador

Entibador

Escayolista®

Estucador

Ferrallista

Fontanero

Gruista

Instalador de aislante térmicos y acusticos

Instalador de aparatos elevadores

Instalador de conducciones de calefaccion y

agua caliente sanitaria
Instalador de domética

Instalador de tanques de gases

% Oficio afadido en Espinosa Rodriguez, F. (2017, julio 3). Trabajo Fin de Master. Estandarizacion de
procedimientos de trabajo en el sector de la construccion. Sevilla: Escuela Técnica Superior de Ingenieria
de Edificacion. Universidad de Sevilla.
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CcODIGO

OFICIO

RE
JA
MA
HO
MR
CA
CT
ER
ES
EP

MC
PF
EM
PM
PS
PL
MP
AN
oD
oM
PQ
PE
PI
PT

Instalador Revestimiento Decorativo?’
Jardineria

Mampostero

Manipulador de hormigén

Marmolista

Montador de carpinteria de aluminioy PVC
Montador de carpinteria metélica

Montador de escaleras y rampas mecanicas
Montador de estructuras especiales

Montador de estructuras prefabricadas de
hormigon

Montador de muro cortina
Montador de paneles de fibrocemento
Montador de perfiles de acero
Montador de perfiles de madera
Montador de piscinas prefabricadas
Montador de placas cartdn-yeso
Montador de placas solares
Montaje de andamios tubulares
Operador de construccién
Operador de maquinaria
Parquetista

Peon especial

Pilotador

Pintor

27 Oficio afadido en Espinosa Rodriguez, F. (2017, julio 3). Trabajo Fin de Master. Estandarizacion de
procedimientos de trabajo en el sector de la construccion. Sevilla: Escuela Técnica Superior de Ingenieria
de Edificacion. Universidad de Sevilla.
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CcODIGO OFICIO

PU Pulidor

RC Rocero

SC Seguridad colectiva
SL Solador

SO Soldador®®

TE Techador

TO Topografo

VI Vidriero

YE Yesero?®

Los bloques tercero, cuarto, quinto y sexto se corresponden con los llamados capitulo, sub
capitulo, apartado y grupo que se corresponden respectivamente con su anélogos en las BCCA
(2017). (p.e.: 07. Cubiertas, I. Inclinadas, T. Tejas F. Faldones).

El ultimo bloque, el séptimo, designa el nimero de orden, formado por tres caracteres
numéricos no significativos. Con esta codificacion se pueden asignar mil formas distintas de

ejecutar un procedimiento de trabajo.

Por tanto, el primer procedimiento que se describa con los datos que hemos ido aportando

en los ejemplos deberia ser:

pr TJ 07 I T F 001

28 Oficio afiadido en Lopez Cordero, A. M. (2017, noviembre 13). Trabajo Fin de Master. Redaccion de
procedimientos de trabajo con seguridad integrada. Construccion de muros pantalla. Sevilla: Escuela
Técnica Superior de Ingenieria de Edificacion. Universidad de Sevilla.

29 Oficio afiadido en Sanchez Verdugo, A. F. (2014, julio 2). Trabajo Fin de Master. Descripcion de
procedimientos de trabajo, analisis y evaluacion de riesgos en los oficios de albafileria y revestimientos.
Sevilla: Escuela Técnica Superior de Ingenieria de Edificacion. Universidad de Sevilla.
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Cadigo

2. Oficio

3 capitulo

4. Subcapitulo

5. Apartado

6. Grupo

7. NUmero de orden

1. Identificativo procedimiento seguro:

prTJO7ITFO01

pr

TJ (Instalador de Tejas)
07 (Cubiertas)

I (Inclinadas)

T (Tejas)

F (Faldones)

001

DEFINICION CORTA O NOMBRE RESUMIDO

El siguiente paso en la definicion de un procedimiento de trabajo seguro es redactar el
nombre resumido o definicion corta para identificar de manera rapida que se describe en él. La
forma en la que debe de completarse esta informacion es definida en el Trabajo Fin de Master
de D. Manuel Flores Camino, “Modelo para la Definicion y Desarrollo de los Procedimientos
de trabajo en las obras de edificacion” %°. En esencia, las definiciones se establecen mediante

el empleo de una serie de términos ordenados, y estos términos son los que aportan la

informacion.

Los términos designados en mencionado trabajo para el establecimiento del nombre de los

procedimientos son los siguientes:

- El primer término identifica el tipo de trabajo a realizar (TT).

Ejemplos: demolicion, ejecucion, Instalacion. ..

- El segundo término nombra elemento constructivo a ejecutar (EC).

30 Trabajo Fin de Master, “Modelo para la Definicion y Desarrollo de los Procedimientos de trabajo en las obras de

edificaciéon” 2010/11, por D. Manuel Flores Camino.
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Ejemplos: losa de hormigon, citara, muro ...

- El tercer término identifica los materiales y sus caracteristicas constructivas (M).
Ejemplos: ladrillo perforado de 24x11x5.5 cm, teja curva, ...

- El cuarto término indica el tipo y/o subtipo de elemento constructivo, asi como otros
elementos determinantes en de su ejecucién (TE).
Ejemplos: armado, medio pie, bidireccional ...

- El quinto termino hara referencia al acabado o terminacion (A).
Ejemplos: para revestir, acabado tosco, esmaltado ...

- El sexto termino indicara la maquinaria o el medio auxiliar empleado (ET).
Ejemplos: sobre andamio de plataforma, equipo oxicorte...

- El séptimo termino incluira sistemas de ejecucion especializados (SEE).

Ejemplo: sistemas de encofrado horizontales ligeros ...

Con estos términos se puede construir una tabla que serd el nombre resumido. A

continuacion, se puede ver un ejemplo:

Tabla 4 Ejemplo construccion de nombre resumido

TT EC M TE A ET SEE

. ., ) ) Perforado | Para
Ejecucion | Citara = Ladrillo de - -

] 24x11.5x5 @ revestir
Ceramico cm

taladro

pequefio

A partir de estos términos, también se desarrolla el epigrafe del procedimiento de trabajo
seguro. El epigrafe debe contener cada uno de los términos definidos y, ademas, siempre que

sea posible se mencionara la normativa vigente e instrucciones que completen la definicion.

Tabla 5 Ejemplo de epigrafe de procedimiento de trabajo seguro

Epigrafe

Citara de ladrillo perforado de 24x11,5x5 cm taladro pequefio, para
revestir, recibido con mortero de cemento M5 (1:6), con
plastificante; construida segun CTE. Medida deduciendo huecos.
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REDACCION DEL PROCEDIMIENTO

Por dltimo, la informacion que debe de contener un procedimiento de trabajo es una
descripcion de paso a paso del propio procedimiento que es descrito. Este procedimiento tiene
que ser explicado sin tener en cuenta las condiciones particulares de la ejecucion, dicho con
otras palabras, se definira el procedimiento de trabajo estdndar que una empresa genérica debe
estar capacitada para completar. El objetivo que se persigue con esta descripcion genérica es
poder integrar el procedimiento de trabajo en el Plan de Prevencién de la empresa cumpliendo

asi con la ley 31/1995, de Prevencion de Riesgos Laborales.

Que se defina de manera genérica tiene un sentido Idgico si tenemos en cuenta las
particularidades que tiene la industria de la construccién. Pero no debemos pasar por alto que
la estandarizacion completa en una construccion es imposible al no poder contar con los
mismos factores ambientales para todas y cada una de las obras de construccién (entre otros
condicionantes). Aunque en esencia los elementos constructivos son similares en dos
construcciones independientes, el conjunto de cada construccion se disefia y desarrolla de
manera diferente cada vez que se aborda el proceso constructivo de una edificacion. Esta
particularidad del sector de la construccién estad contemplada y regulada en derecho nacional
por el Real Decreto 1627/97, como ya mencionamos previamente en el apartado de analisis de
normativa. Recordemos que las modificaciones que deban de adoptarse con respecto al Plan
de Prevencién de Riesgos Laborales se definiran en el Plan de Seguridad y Salud en base al

Estudio o Estudio Bésico de Seguridad y Salud desarrollado por un técnico competente.
La redaccidn del procedimientos se compone de tres partes independientes:

1. Condicionantes - Situacion de partida.

Se indica los requisitos preliminares con los que se debe de contar para poder
comenzar la tarea.

2. Descripcion de la tarea a realizar.

En esta seccion se indica el paso a paso del procedimiento seguro.

3. Condicionantes situacién final.

Se define el estado final del procedimiento y las particularidades desde las que
partiria la situacion inicial del procedimientos que se realizara a continuacion en el

proceso constructivo.
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PUNTOS DE MEJORA DE MODELO ACTUAL

Desde el afio 2000 en el que se comenzo esta linea de investigacion con la tesis doctoral
Modelo de gestion para la prevencion integral de los riesgos laborales en las obras de
construccion (Lucas Ruiz, 2000), la tecnologia ha evolucionado dréasticamente, cobrando gran
importancia la digitalizacion de las industrias y las tecnologias de la informacion. El contexto
tecnoldgico en el que nos encontramos hoy en dia dista mucho del que se vivia cuando el
sistema de documentacion de procedimientos de trabajo seguros fue desarrollado. Esta brecha
tecnoldgica puede haber influido negativamente a la hora de exprimir las posibilidades de su

aplicacion a causa de diferentes factores:

El sistema estd montado en base a una biblioteca tradicional. A lo que nos referimos
con esto es que se han documentado los procedimiento y se han archivado. No se han
mantenido en el tiempo y alguno de ellos pueden haberse quedado olvidados
desaprovechandose un trabajo de investigacion importante. Existe falta de accesibilidad
a la informacion por no estar integrados en una base de datos estructurada.

Las investigaciones centran su atencion a la aplicacion de las medidas preventivas
mediante la evaluacion de riesgos, dejando a un lado la riqueza que aporta el conocer
la relacion directa entre procedimientos y medidas de prevencion de riesgos laborales.
Aungue se ha tratado de estandarizar la formalizacion de los procedimiento, la
construccion del paso a paso de estos ha sido realizada mediante la redaccion libre. Esta
redaccion libre genera heterogeneidad entre el vocabulario y la configuracién de los
pasos de los que se compone un procedimiento realizado en una investigacion y el de
otro realizado por otro autor. Al faltar homogeneizacion, la estandarizacion se dificulta
y esto nos lleva al siguiente factor.

La falta de estandarizacion no permite la integracion de los procedimientos en un
aplicaciones informaticas mas alla de visores de formatos en .pdf. Un texto en .pdf es
atil cuando no va a sufrir evoluciones, pero pierde eficiencia si la intencion es
mantenerlo actualizado debido a la arquitectura del formato de archivo.

Existe relacion entre riesgos y pasos dentro de un procedimiento de trabajo, pero esta
trazabilidad se pierde cuando buscamos una estandarizacién de los procedimientos de

trabajo.

Contando con las herramientas informaticas de las que disponemos hoy en dia, se hace

evidente la necesidad de actualizar la forma en la que esta informacion es almacenada y
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aprovechar funcionalidades como las bases de datos interconectadas, los dispositivos
tecnoldgicos moviles para acceder a dicha informacidn, la estandarizacion e
industrializacién de procesos, etc....

5.4. RECOPILACION Y ANALISIS DE LOS PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO DESARROLLADOS

5.4.1. PROCEDIMIENTO QUE SE HA LLEVADO A CABO PARA LA RECOPILACION Y ANAISIS.
El protocolo que se ha seguido para recabar toda la informacion existente de trabajos

anteriores ha sido ejecutado de la siguiente manera.

1. Obtencidn de listado v copias de trabajos presentados en la linea de investigacion.

Esta labor ha sido realizada principalmente de la siguiente manera:
- Busqueda de trabajos de investigacion en la biblioteca de la universidad de Sevilla.

- Busqueda en los archivos del departamento de aquellos documentos que pudieran existir
y que no estuvieran documentados en la biblioteca de la Universidad de Sevilla.

- Contacto directo con alumnos y profesores tutores de los trabajos de investigacion

objetos del caso no localizados por los métodos anteriores.

2. Lectura de los trabajos de investigacion.

La lectura ha formado parte esencial del desarrollo. Esta lectura ha servido para conocer y
profundizar en la dindmica de trabajo que se ha seguido en cada uno de los trabajos. Este
conocimiento ha sido util para aprender como estan ordenados los datos en los propios
documentos para destacar qué informacién podria ser objeto de estudio en este trabajo de

investigacion.

Para ejemplificar y sirva de entendimiento del trabajo de recopilacion que se ha realizado,
se expone a continuacion un modelo de como son recogidos los datos de un procedimiento de

trabajo>L.

3L Ejemplo extraido de Rebollo Herrera, A. (2017, septiembre 19). Trabajo Fin de Master. Desarrollo de
procedimientos de trabajos en fase de albafiileria. Sevilla: Escuela Técnica Superior de Ingenieria de
Edificacion. Universidad de Sevilla.
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Tabla 6 Ejemplo de Procedimiento de Trabajo Seguro

Unidad de Obra \ SOLERA DE HORMIGON FRATASADO EN SOTANO

PROCEDIMIENTO SOLERA HORMIGON HA-25 #150X150X6 MM 15 CM
ESP. INCLUSO FRATASADO
Condicionantes situacion de partida:
* Laplataforma de trabajo se encontrara limpia y seca.
* Lazonade trabajo se encontrard iluminada.
* Los operarios llevaran los siguientes EPIs:

0 Cabeza: casco de seguridad, gafas de.
0 Miembros inferiores: botas de seguridad impermeables.
0 Miembros superiores: guantes antidesgarro nylon/nitrilo
0 Otros: ropa impermeable.

* Alinicio de este procedimiento, la losa de HA de sétano, los muros y el forjado
inmediatamente superior se encontraran totalmente terminados.

* Se contara con mallazo de acero electrosoldado acopiado a pie de tajo.

* Elhormigén serd suministrado mediante camién hormigonera.

* Secontara con bomba de hormigonado para transporte de hormigén desde el camién
hormigonera hasta planta sotano.

* Enel fratasado se contara con fratasadora de helicdptero acopiada a pie de tajo.

1.1 Solera
1.1.1 Replanteo de pafios de solera.
112 Colocacion de listones de acero como encofrado
recuperable.
1.1.3 Corte de lamina de polietileno mediante cutter.
1.1.4 Colocacion de lamina de polietileno.
1.1.5 Colocacion de malla de acero electrosoldada.
116 Vertido de hormigén mediante bomba de hormigonado.
1.1.7 Separacién de armaduras durante el hormigonado.
1.1.8 Extendido de hormigén mediante pala.
1.1.9 Vibrado y alisado del hormigén con regla vibrante.
1.2 Fratasado

Se comenzara con el proceso de fratasado con el hormigdon
en estado fresco, cuando no se marque la huella mas de 5

Nota

milimetros y el agua de exudacién haya desaparecido.
121 Fratasado de esquinas y bordes con fratasadora (tipo

o helicoptero).
Fratasado de la superficie realizando varias pasadas
1.2.2 . S
cambiando la inclinacién de las paletas.

123 Corte de juntas de trabajo mediante amoladora y

cortadora de pavimentos.

Condicionantes situacion final:

Homogeneizacion y Estandarizacion de Procedimientos de Trabajo Seguros en Empresas del Sector de la Edificacion. | 76
(Actualizacién 2021)



A Escuela Técnica Superior de
* Ingenieria de Edificacion

* El pavimento quedara totalmente terminado y listo para su transito.
* Tras dicho procedimiento todos los materiales utilizados en el tajo seran retirados.

e Asignacion de recursos — Modificado con acciones preventivas.

Procedimiento prAL 10SSS006

Mano de obra
Bl dle semumea Albaiiil (Hormigonado, vibrado, alisado y
fratasado)
g . Albaiiil (Levantar armaduras y acopio de
Peon especial. .
materiales)
Maquinaria
Fratasadora (tipo helicoptero) ----
Bomba de hormigonado. ----
Materiales
Acero electrosoldado MEB 500 T en malla
Hormigon HA-25/P/20/11a
Lamina de polietileno 0.2 mm
Medios Auxiliares

e Evaluacion de riesgos — Modificado con acciones preventivas.

Aplicacion del modelo NTP330 del INSHT, para la evaluacion de riesgos de seguridad
en procedimientos de trabajo Procedimiento prAL 10SSS006 - Solera de Hormigén

Fratasado en Sotanos.

Riesgos de Seguridad Procedimientos prAL 10SSS006

Modelo NTP330 INSHT

Id. | ND | NE NP NC Ng | | Nivelde Significado
Intervencion

1 2 2 B-4 L-10 40 111 No intervenir

2 2 3 M-6 L-10 60 111 No intervenir

3 2 4 M-8 L-10 80 111 No intervenir.

4 2 4 M-8 L-10 80 111 No intervenir

5 2 2 B-4 MG-60 240 11 No intervenir.
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6 2 2 B-4 MG-60 240 11 No intervenir.

7 2 2 B-4 MG-60 240 11 No intervenir.

Aplicacion del método “REBA”, para evaluacion de riesgos ergonémicos en procedimiento

de trabajo prAL 10SSS006 - Solera de Hormigén Fratasado en Sétanos.

DO A Oon de O O ello y ple
Id. [tems Puntuacién Posicién
Tronco 1 Erguido.
El cuello estd a mas de 202 de flexion,
Cuello 2+1 e e
8 torsidn e inclinacién lateral.
Piernas 1 Soporte bilateral
Total =3
Tronco 1 Erguido.
9 Cuello 2+1 202 de extension.
Piernas 1 Sentado.
Total =3
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e Conclusiones.

RIesgos de SeQ dad Proced ento prA 0 006

Id. Andlisis de riesgos NP NC NR

La probabilidad de accidente baja y el nivel de
consecuencias muy bajo, por lo que se considera que
proporcionando a los trabajadores guates de
1 | seguridad anti-desgarro y anti-golpes el riesgo se B-4 L-10 111-40

encuentra totalmente minimizado. Es imposible la
eliminacién de este riesgo por completo ya que se
ocasiona mediante un error humano

La probabilidad de accidente baja y el nivel de
consecuencias muy bajo, por lo que se considera que
proporcionando a los trabajadores guates de
2 | seguridad anti-desgarro y anti-golpes el riesgo se M-6 L-10 I11-60

encuentra totalmente minimizado. Es imposible la
eliminacién de este riesgo por completo ya que se
ocasiona mediante un error humano

La probabilidad de accidente baja y el nivel de
consecuencias muy bajo, por lo que se considera que
3 delimitando la zona de trabajo y M-8 L-10 [11-80
restringiendo el acceso el riesgo se encuentra lo mas

minimizado posible.

La probabilidad de accidente baja y el nivel de
consecuencias muy bajo, por lo que se considera
que proporcionandoles a los trabajadores ropa
impermeable y botas las consecuencias se
encuentran lo mas minimizado posible, aunque siga
existiendo la posibilidad de caida.

M-8 L-10 [11-80

La probabilidad de accidente baja y el nivel de
consecuencias muy grave, se considera que
delimitando la zona de trabajo e impidiendo el paso a
otros trabajadores el riesgo se encuentra

B-4 MG-60 [1-240

lo mas minimizado posible pero aun asi un fallo
humano ocasionaria graves danos

La probabilidad de accidente baja y el nivel de
consecuencias muy grave, se considera que con
realizando un mantenimiento diario de la
maquina y de los discos de cortes ademas de
proporcionarle guantes de seguridad a los
trabajadores el riesgo se encuentra lo mas
minimizado posible, pero aun asi el fallo humano
ocasionaria graves dafios.

B-4 MG-60 [1-240
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La probabilidad de accidente baja y el nivel de
consecuencias muy grave, se considera que con
realizando un mantenimiento diario de la
maquina y de los discos de cortes ademas de
proporcionarle guantes de seguridad a los
trabajadores el riesgo se encuentra lo mas
minimizado posible, pero aun asi el fallo humano
ocasionaria graves dafios.

B-4 MG-60 11-240

Rlesqgo gono 0S Procead ento prA 0 006 odelo P60 etoao

Id. Riesgo Tabla A Tabla B Tabla C
Proporcionandoles a los trabajadores una faja
—
l

lumbar, y estableciendo unos calentamientos,
turnos de trabajo y descansos se reducen los
danos en el tren superior de los operarios por
lo que se reduce las consecuencias del
trabajo.

Proporcionandoles a los trabajadores una faja l

lumbar, y estableciendo unos calentamientos,
turnos de trabajo y descansos se reducen los
danos en el tren superior de los operarios por
lo que se reduce las consecuencias del
trabajo.

= | |

Tras la lectura y estudio de los distintos trabajos de investigacion se realiza la clasificacion

del contenido.

3. Clasificacion de contenido de procedimientos de trabajo sequros.

Para clasificar la informacion se ha disefiado una base de datos. Esta base de datos cuenta
con un registro por cada uno de los procedimientos seguros disefiados en los trabajos de
investigacion anteriores. Se han destacado aquellos valores que forman parte Gnicamente de la
clasificacion del procedimiento dejando la propia descripcion del procedimiento y evaluacion

de riesgos para un siguiente &mbito de estudio. Los datos extraidos son los siguientes:

e Trabajo: Cddigo identificativo del trabajo en el que documentado el procedimiento
original.

e Id: Numero autogenerado identificativo del registro. Este valor es empleado
Unicamente como medio de registro y transformacion de la informacion debido a
que no existe otro valor que no se repita entre toda las condicionantes de los
procedimientos de trabajo seguros. Cuando la homogeneizacion haya acabado, la

propia codificacion del procedimiento podré actuar de “Id”.
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e Unidad de Obran Original: Unidad de obra del BCCA (2017) antes de su
homogeneizacién o actualizacion.

e Resumen BCCA Original: Resumen de obra del BCCA (2017) antes de su
homogeneizacién o actualizacion.

e Unidad de Obra Actualizado: Propuesta de unidad de obra del BCCA (2017) tras
su homogeneizacion o actualizacion.

e Resumen BCCA 2017: Propuesta de resumen de obra del BCCA (2017) tras su
homogeneizacién o actualizacion.

e Procedimiento Original: Codificacién otorgada por el autor de la investigacion al
que pertenece el procedimiento.

e Procedimiento Actualizado: Codificacion otorgada en la actualizacion en el afio
2020.

e T.T.:Tipo de Trabajo

e E. C.: Elemento Constructivo

e M.: Materiales

e T.E.: Tipo de Elemento

e A.: Acabado

e E. T.: Equipo Técnico

e S.E. E.: Sistema de Ejecucion Especial

e Nombre PRL Original: Nombre corto proporcionado por el autor de la instigacién

al que el procedimiento pertenece.

Con este disefio para el analisis de los valores, que componen los procedimientos de trabajo
seguro, conseguimos actuar sobre una misma hoja de datos para poder hacer blsquedas y
cruces de datos con mayor facilidad. Estas tablas se encuentran en el ANEXO Il Tablas

Complementarias.

A continuacion, se muestran los datos recopilados simplificados® en dos tipologias de

tablas.

La primera de las tablas codifica cada uno de los trabajos de investigacion que contienen
disefios de procedimientos de trabajo seguro. Esta codificacion se realiza para evitar la

redundancia en la escritura de los titulos y autores.

32 La versidn extensa se puede consultar en el ANEXO Il Tablas Complementarias
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La segunda tipologia otorga un codigo de registro “id” a cada uno de los procedimientos de

trabajo y afiade la informacion original recopilada a partir de la que se ha trabajado para la

homogeneizacion y estandarizacion de valores.

Codificacion de trabajo

TRABAJO

Tabla 7 Relacion de Cadigo de trabajo, autor y titulo de trabajo de investigacion

AUTOR

TITULO TRABAJO DE
INVESTIGACION

TI101

T102

T103

T104

T105

T106

T107

T108

T109

T109

T110

TI11

José Angel Coleto Breton

Angel Francisco Sanchez Verdugo

Jaime Carpintero Nieto

Adrian Rebollo Herrera
Francisco Espinosa Rodriguez

Ana Valme Lopez Tirado

Silvia Morales Morillo

Ana Maria Lopez Cordero

Maria del Carmen Gonzalez Molinillo

Carlos Manuel Gordillo Mesa

Carlos Manuel Gordillo Mesa

Laura Garnes Jordan

Desarrollo de procedimientos de trabajo
de cubiertas en obras de edificacion.

Descripcion de procedimientos de
trabajo, andlisis y evaluacion de riesgos
en los oficios de albafiileria y
revestimientos.

Desarrollo de procedimientos de trabajo
en fase de estructuras: Losas y forjados
reticulares.

Desarrollo de procedimientos de
trabajos en fase de albafiileria.

Estandarizacién de procedimientos de
trabajo en el sector de la construccién.

Descripcion de procedimientos de
trabajo, andlisis y evaluacién de riesgos
en la fase de cimentacion.

Seguridad integrada en procedimientos
de trabajo de obras complementarias a
la construccion de muro pantalla.

Redaccién de procedimientos de trabajo
con seguridad integrada. Construccion
de muros pantalla.

Anélisis y desarrollo de procedimientos
de trabajo: Cubiertas de aleaciones
ligeras: Cubiertas de zinc.

Estandarizacién de procedimientos en
trabajo de instalaciones en el sector de
la construccion.

Estandarizacion de procedimientos en
trabajo de instalaciones en el sector de
la construccion.

Estandarizacién de procedimientos en
trabajo de instalaciones en el sector de
la construccion.
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TI12 Francisco José Dominguez Guarefio Estandarizacion de procedimientos de
trabajo en la instalacion de carpinterias.
TI13 Luis Senet Quintano Naranjo Anadlisis y estudio de los
procedimientos en la ejecucion de
tabiqueria de yeso laminado.
Tabla 8 Resumen informacion recopilada TI01
ID UNIDAD DE OBRA RESUMEN BCCA PROCEDIMIENTO NOMBRE PRL
ORIGINAL ORIGINAL ORIGINAL ORIGINAL
1 | 071TW00001 ALERO DE TEJAS pr7JO7ITWO001 Ejecucion de alero
CURVAS DE horizontal de teja
CERAMICA DE ceramica curva.
PRIMERA CALIDAD
2 | 071TWO00001 ALERO DE TEJAS prALO7ITWO002 Ejecucién de
CURVAS DE emboquillado de teja
CERAMICA DE con enfoscado fratasado
PRIMERA CALIDAD de cemento, mediante
andamio tubular.
3 | 07ITFO0004 FALDON DE TEJAS prTJO7ITF401 Ejecucidn de faldon de
MIXTAS DE tejas ceramicas mixtas
CERAMICA DE empleando cortadora
PRIMERA CALIDAD radial.
4 | 06LPMO00001 FABRICA DE 1 PIE prALO6LPMO001 Ejecucion de fabrica de
DE LADRILLO 1 pie de ladrillo
PERFORADO cerdmico en pretil, para
revestir.
5 | 07THNF00021 FALDON DE prALO7HNFO001 Ejecucidn de base de
AZOTEA NO mortero para formacién
TRANSITABLE de pendientes.
INVERTIDA
6 | 07THNF00021 FALDON DE prALO7HNF002 Colocacién de
AZOTEA NO impermeabilizacion de
TRANSITABLE membrana de betin en
INVERTIDA faldon, mediante
soplete para soldadura.
7 | 07THNF00021 FALDON DE prALO7HNFO003 Colocacion de tejido
AZOTEA NO separador, fieltro
TRANSITABLE sintético Geotextil,
INVERTIDA actuando también como
barrera de vapor.
8 | 07THNF00021 FALDON DE prALO7HNF004 Colocacién de
AZOTEA NO aislamiento térmico de
TRANSITABLE poliestireno
INVERTIDA extrusionado.
9 | 07HNF00021 FALDON DE prALO7HNFO005 Colocacion de tejido
AZOTEA NO polipropileno
TRANSITABLE antipunzonamiento.
INVERTIDA
10 | 07HNF00021 FALDON DE prALO7HNF006 Vertido y extendido de
AZOTEA NO capa de proteccion de
TRANSITABLE grava.
INVERTIDA
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11 | 10CEE00001 ENFOSCADO SIN prAL10CEEO001 Ejecucion de enfoscado
MAESTREAR Y de mortero fratasado en
FRATASADO EN pretil.
PAREDES
12 | 07HNEO00001 ENCUENTRO DE prALO7HNE001 Ejecucion de tabiquillos
FALDON SOBRE de ladrillo hueco doble
TABIQUILLOS CON en paramento de pretil.
PARAMENTOS
13 | 07HNE00001 ENCUENTRO DE prIMO7HNEOQ01 Colocacion de
FALDON SOBRE impermeabilizacion de
TABIQUILLOS CON membrana de bet(n,
PARAMENTOS mediante soplete para
soldadura en encuentro
de faldén con
paramento de pretil.
14 | 07THNEO00001 ENCUENTRO DE prALO7HNE003 Ejecucion de zocalo de
FALDON SOBRE ladrillo hueco doble en
TABIQUILLOS CON paramento de pretil.
PARAMENTOS
Tabla 9 Resumen informacion recopilada T102
ID UNIDAD DE OBRA RESUMEN BCCA PROCEDIMIENTO NOMBRE PRL
ORIGINAL ORIGINAL ORIGINAL ORIGINAL

15 | No documentado EPIGRAFE BBCA prALAGMO001 Elaboracion de
mortero de cemento
tipo M5 (1:6) con
adicion de plastificante
mediante
hormigonera de volteo
eléctrica segin UNE-
EN 998-2:2004.

16 | No documentado EPIGRAFE BBCA prALO1RCEO001 Picado de
revestimiento en zona
interior de mortero de
cal e=2cm para
revestir hasta una
altura de 1,50 m con
medios manuales

17 | No documentado EPIGRAFE BBCA prAI01RCE002 Picado de
revestimiento en zona
exterior de mortero de
cal e=2cm para
revestir hasta una
altura de 1,50 m con
medios manuales a una
altura superior de 1,50
m en fachada
exterior

18 | No documentado EPIGRAFE NUEVO prALO1TLEOO1 Colocacion de restos
materiales en carretilla
de obra por medios
manuales.

19 | No documentado EPIGRAFE NUEVO prALO1TLE002 Vertido de residuos

materiales en cuba de
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21

22

23

24

25

Escuela Técnica Superior de
Ingenieria de Edificacion

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

EPIGRAFE NUEVO

EPIGRAFE NUEVO

NO
DOCUMENTADO

NO
DOCUMENTADO

NO
DOCUMENTADO

NO
DOCUMENTADO

prALOIWWWO001

prALO1WWWO002

prALO6LPC001

prALO6LPC002

prALO6LPMO001

prAL10PNP001

residuos mediante
carretilla de obra.

Elevacion de carretilla
de obra mediantes
magquinillo elevador
seglin manual de
instrucciones del
fabricante.

Transporte de
materiales de obra
mediante carretilla de
obra.

Ejecucion de fabrica
de medio pie de
espesor con ladrillo
cerdmico perforado
e=1lcm

para revestido en zona
interior hasta
h=1,50m, recibido con
mortero de cemento
M5 (1:6)

con plastificante.
Construido segin CTE
Ejecucion de fabrica
de medio pie de
espesor con ladrillo
cerdmico perforado
e=11cm

para revestido en zona
interior a partir
h=1,50m hasta forjado
superior sobre
plataforma

de trabajo, recibido
con mortero de
cemento M5 (1:6) con
plastificante.
Construido segun
CTE

Ejecucion de fabrica
de un pie de espesor
con ladrillo cerdmico
perforado e=1 pie para
muro de carga para
revestido en borde de
forjado, recibido con
mortero de cemento
M5

(1:6) con plastificante,
sobre plataforma de
trabajo a partir del
h=1,50m. Construido
segln

CTE

Ejecucion de peldafio
formado por huellay
tabica de piedra
natural del gran
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27

28

29

30

31

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

NO
DOCUMENTADO

NO
DOCUMENTADO

NO
DOCUMENTADO

NO
DOCUMENTADO

NO
DOCUMENTADO

NO
DOCUMENTADO

prAT10AAE001

prAT10AAE002

prSO10SCS001

prYEAGYO001

prYEAGY002

prYE10CGGO001

Escuela Técnica Superior de
Ingenieria de Edificacion

formato,

recibidas con mortero
M5 (1:6), enlechado y
limpiado el peldafio,
realizado sobre losa de
hormigén con
peldafios integrados en
la losa hasta una altura
de 1,50m. Construido
segin CTE.

Ejecucion de alicatado
con placa de gres
porceléanico de gran
formato, recibido con
material de agarre
sobre tabiqueria seca
hasta una altura
inferior a 2,20m
Ejecucidn de alicatado
con plaqueta ceramica
vidriada de pequefio
formato, recibido con
material de agarre
sobre tabiqueria
himeda hasta una
altura inferior a 2,20m
Ejecucidn de solado
con baldosas de 40x40
cmy 1 cm de espesor
sobre capa de

mortero de cemento de
4 cm de espesor,
recibidas con mortero
de cemento cola y
enlechado. Construido
segun CTE.
Elaboracidn de pasta
de yeso negro
confeccionado en
amasadora metalica
con medios
mecanicos segun
UNE-EN 13279-
1:2000.

Elaboracidn de pasta
de yeso blanco
confeccionado en
cubos de plasticos con
medios

manuales segiin UNE-
EN 13279-1:2000.

Ejecucion de
revestimiento de yeso
negro en acabado de
guarnecido sin
maestrear con

medios manuales hasta
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33

34

®

No documentado

No documentado

No documentado

UNIDAD DE OBRA
ORIGINAL

Escuela Técnica Superior de
Ingenieria de Edificacion

NO

DOCUMENTADO

NO

DOCUMENTADO

NO

DOCUMENTADO

prYE10CLLOO1

prESAGM001

prES10TETO001

Tabla 10 Resumen informacion recopilada T103

RESUMEN BCCA
ORIGINAL

PROCEDIMIENTO
ORIGINAL

una altura inferior a
2,70 m

Ejecucién de
revestimiento de yeso
blanco en acabado de
enlucido sin maestrear
con

medios manuales hasta
una altura inferior a
2,70 m

Elaboracion de pasta
de escayola E-30
confeccionado en
cubos de plasticos con
medios

manuales.
Elaboracién de techo
continuo de plancha de
escayola lisa con
fijacion de cafias
mediante

plataforma de trabajo.

NOMBRE PRL
ORIGINAL

35

36

37

38

39

40

41

42

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

prENOSHEMLO001

prFROSHACO001

prHO05HHL001

prENOSHEML002

prFROSHAC002

prHO05HHL002

prENO5FBB002

prFROSFBB002

Ejecucion de losa de
planta baja -
Encofrador

Ejecucidn de losa de
planta baja - Ferrallista
Ejecucidn de losa de
planta baja -
Manipulador hormigon.
Hormigonero

Ejecucion de losa
inclinada para rampa de
acceso a garaje -
Hormigonero

Ejecucion de losa
inclinada para rampa de
acceso a garaje -
Ferrallista

Ejecucion de losa
inclinada para rampa de
acceso a garaje -
Manipulador hormigon.
Hormigonero

Ejecucion de forjado
reticular en planta
primera - Encofrador
Ejecucion de forjado
reticular en planta
primera - Ferrallista
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43 | No documentado

EPIGRAFE BBCA

@

prHOO05HHL002

Tabla 11 Resumen informacion recopilada T104

Escuela Técnica Superior de
Ingenieria de Edificacion

Ejecucion de forjado
reticular en planta
primera - Manipulador
hormigén.
Hormigonero

ID UNIDAD DE OBRA RESUMEN BCCA PROCEDIMIENTO NOMBRE PRL
ORIGINAL ORIGINAL ORIGINAL ORIGINAL

44 | 06LPC00001 CITARA L/PERF. prALO6LPCO001 Ejecucion de citara
TALADRO ladrillo perforado
PEQUENO taladro pequefio.

45 | 07HTF00021 FALDON AZ. prALO7HTF002 Formacion de
TRANS. INVERTIDA pendiente.

46 | 0O7THTF00021 FALDON AZ. priMO7HTF001 Lamina
TRANS. INVERTIDA impermeabilizante.

47 | 0O7THTF00021 FALDON AZ. prSO07HTF001 Solado
TRANS. INVERTIDA

48 | 10CWWO00006 REVESTIMIENTO prAL10CWWO003 Revestimiento
MONOCAPA CON monocapa con aridos
ARIDOS SOBRE sobre ladrillo.
LADRILLO

49 | 10CWW00012 GUARDAVIVOS DE  prAL10CWWO004 Guardavivos de PVC.
PVC

50 | 10CWW00021 BANDA DE prAL10CWWO005 Banda de refuerzo de
REFUERZO DE malla de fibra de
MALLA DE FIBRA vidrio.
DE VIDRIO

51 | 10SCS00002 SOLADO CON prSO10SCS002 Solado con baldosa
BALDOSAS ceramica 20x20cm
CERAMICA 20X20 recibida con adhesivo
CM sobre mortero M5.

52 | 10SCR00002 RODAPIE prSO10SCR003 Rodapié con baldosa
BALDOSAS cerdmica 10x20cm
CERAMICAS recibida con adhesivo
10X20CM sobre mortero M5.
ADHESIVO

53 | 10SSS90002 SOLERA prAL10SSS006 Solera hormigén HA-

HORMIGON HA-25
#150X150X6 MM 15
CM

ESP. INCLUSO
FRATASADO

Tabla 12 Resumen informacion recopilada T105

25 #150x150x6 mm
15 cm ESP. incluso
fratasado.

ID UNIDAD DE OBRA RESUMEN BCCA PROCEDIMIENTO NOMBRE PRL
ORIGINAL ORIGINAL ORIGINAL ORIGINAL
54 | No documentado EPIGRAFE BBCA prSL10STS001 (No documentado)
55 | No documentado EPIGRAFE BBCA prPU10STS001 (No documentado)
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56

57

58

59

60

Escuela Técnica Superior de

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

UNIDAD DE OBRA
ORIGINAL

Ingenieria de Edificacion

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

prSL10STR001

prPL10LWWO001

prRE10CWWO001

prRE10SLS001

prPL10TWWO001

Tabla 13 Resumen informacion recopilada T106

RESUMEN BCCA
ORIGINAL

PROCEDIMIENTO
ORIGINAL

(No documentado)

(No documentado)

(No documentado)

(No documentado)

(No documentado)

NOMBRE PRL
ORIGINAL

61

62

63

64

65

02PMMO00001

02PMMO00001

03ACC00010

03HAZ00002

05HAC00010

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

prAL02PMMO001

prOM02PMMO001

prFEO3ACCO001

prHO03HAZ001

prFEOSHAC002

Excavacién, en pozos,
de tierras de
consistencia media
realizada con medios
mecanicos hasta una
profundidad maxima
de 4m.

Extraccion a los
bordes y perfilado de
fondos y laterales de
zapatas hasta una
profundidad de 4m.
Acero en barras
corrugadas B 400 S en
elementos de
cimentacidn, incluso
corte, labrado,
colocacion y p.p. de
atado con alambre
recocido, separadores,
Y puesta en obra;
segun instruccion
EHE

Hormigon para armar
HA-25/P/40/11a,
consistencia plastica y
tamafio maximo del
arido 40 mm, en
zapatas y encepados,
suministrado y puesto
en obra, incluso p.p.
de limpieza de fondos,
vibrado y curado;
segun instruccion
EHE y CTE.

Acero en barras
corrugadas tipo B 400
S para elementos
estructurales varios,
incluso corte, labrado,
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66

67

68

69

70

71

03ERM00001

05HHJ00003

05FUAQ0005

05FUA00005

05FUA00005

05FUA00005

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

FORJADO
SANITARIO

FORJADO
SANITARIO

FORJADO
SANITARIO

FORJADO
SANITARIO

prENO3ERMO001

prHOO5HHJ002

prALOSFUAQ02

prENO5FUAQ02

prFEO5FUAQ03

prHOO5FUA003

Escuela Técnica Superior de
Ingenieria de Edificacion

colocacién y p.p. de
atado con alambre
recocido, separadores
y puesta en obra;
segln instruccion
EHE. Medido en peso
nominal.

Encofrado de madera
en zunchos, zapatas y
encepados, incluso
limpieza, humedecido,
aplicacion del
desencofrante,
desencofrado y p.p. de
elementos
complementarios para
su estabilidad y segln
instruccion EHE.
Medida la superficie
de encofrado atil.
Hormig6n para armar
HA-25/P/20/11a,
consistencia plastica y
tamafio maximo del
arido 20 mm, en vigas,
suministrado y puesto
en obra, incluso p.p.
de limpieza de fondos,
vibrado y curado;
construido segiin EHE
y NCSR-02. Medido
el volumen teérico
ejecutado.

Colocacion de
viguetas Forjado
sanitario Hormigén
pretensado
Encofrados
complementarios,
apeos, desencofrado,
vibrado y curado
Armaduras
complementarias con
acero B 500 S,
mallazo
electrosoldado B 500
T, capa de compresion
de 5 cm, incluso p.p.
de macizado de
apoyos

Hormig6n armado
HA-30/P/20/11a,
consistencia plastica y
tamafio maximo del
arido 20 mm, canto de
25+5 cm intereje de
70 cm
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UNIDAD DE OBRA
ORIGINAL

Ingenieria de Edificacion

Tabla 14 Resumen informacion recopilada T107

RESUMEN BCCA
ORIGINAL

PROCEDIMIENTO
ORIGINAL

NOMBRE PRL
ORIGINAL

72

73

74

75

76

77

78

79

80

81

02ZMM00002

02AVV00002

MEO00500

02TMMO00001

MKO00500

MG00100

03HAMO00007

01CAA90100

03ACCO00010

03ERT00001

UNIDAD DE OBRA
ORIGINAL

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE NUEVO

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

prOM02ZMM001

prOM02AVV001

prOMMEQ01

prCO02TMMO001

prCOMKO001

prGRMGO001

prPEO3HAMO01

prPE01CAAQ01

prPEO3ACCO001

prENO3ERTO001

Tabla 15 Resumen informacion recopilada T109

RESUMEN BCCA
ORIGINAL

PROCEDIMIENTO
ORIGINAL

Excavacion para
murete guia de muro
pantalla

Vaciado de muros
pantalla.
Retroexcavadora

Demolicion murete
guia. Retroexcavadora
con

martillo

Transporte de tierras
mediante Camion
basculante.
Transporte de
hormigdn para armar
con camion
hormigonera.
Transporte y
colocacion de
encofrados metalicos
mediante una grua
movil

Hormigonado murete
guia.

Descabezado de
hormigén de
coronacién de muros
pantalla.

Colocacién de
armadura en muretes
guia

Colocacién de
encofrado en muretes
guia

NOMBRE PRL
ORIGINAL

82

83

No documentado

No documentado

EPIGRAFE NUEVO

EPIGRAFE NUEVO

prGRO3CMMO001

prPEOC3CMMO001

Excavacion en zanja
para muro pantalla con
grla sobre oruga 'y
cuchara bivalva como
atil

Fabricacion y vertido
de lodos bentoniticos
en proceso de
excavacion en zanja
de muro pantalla, con
planta de tratamiento
de lodos en obra
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85

86

87

88

89

90

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

UNIDAD DE OBRA

ORIGINAL

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE NUEVO

EPIGRAFE NUEVO

EPIGRAFE NUEVO

EPIGRAFE NUEVO

EPIGRAFE NUEVO

EPIGRAFE NUEVO

®

prCA03CMMO001
prFE03CMMO001

prSO03CMMO001

prGRO3CMMO002

prGRO3CMMO003
prGRO3CMMO004

prCA03CMMO002

Tabla 16 Resumen informacion recopilada T109

RESUMEN BCCA
ORIGINAL

PROCEDIMIENTO
ORIGINAL

Escuela Técnica Superior de
Ingenieria de Edificacion

Montaje y atado
manual de armadura
de acero corrugado en
el taller de ferralla de
la obra

Montaje y atado
manual de armadura
de acero corrugado en
el taller de ferralla de
la obra

Soldadura de
armadura de acero
corrugado con
soldadora eléctrica
manual al arco con
electrodo
Introduccion de
armadura con grda
movil en panel
excavado con lodos
bentoniticos
Introduccion y
extraccién de tubo de
junta de unién entre
paneles en zanja
excavada con gria
movil sobre oruga
Transporte e
introduccién de tolva
y tremie con grla
movil para
hormigonado de panel
excavado

Vertido de hormigon
procedente de planta
con camion
hormigonera y tremie
como medio auxiliar

NOMBRE PRL
ORIGINAL

91

92

No documentado

No documentado

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

prOEQ7I1LFO01

prPEO7ILFO01

Operario de Aparato
Elevador (Gruista)
Peon descarga y
manipulacion de
material.
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93 | No documentado COLOCACION DE prAl07ILFO01
AISLAMIENTO
PARA CUBIERTAS
EN FORMATO
PANEL SANDWICH
HIDROFUGO CON
CANTOS
MACHIHEMBRADOS
CON DIMENSIONES
1,20 M X 0,60 M DE
ANCHURA

94 | No documentado COLOCACION DE prPEO7ILF002
AISLAMIENTO
PARA CUBIERTAS
EN FORMATO
PANEL SANDWICH
HIDROFUGO CON
CANTOS
MACHIHEMBRADOS
CON DIMENSIONES
1,20 M X 0,60 M DE
ANCHURA

95 | No documentado COLOCACION DE prAI07ILF002
LAMINA NODULAR
DE POLIETILENO DE
ALTA DENSIDAD
(HDPE) COMO
BARRERA
ANTICAPILARIDAD
PARA
VENTILACION Y/O
DRENAJE DE
CUBIERTA EN
FORMATO ROLLO
CON DIMENSIONES
1 METRO DE
ANCHO X 28
METROS DE
LONGITUD

96 | No documentado COLOCACION DE prMCO7ILFO001
REVESTIMIENTO
CON CHAPAS DE
ZINC DE 0,7 MM DE
ESPESOR PARA
CUBIERTAS SOBRE
SOPORTE BASE
MEDIANTE EL
SISTEMA JUNTA
ALZADA

97 | No documentado COLOCACION DE prPEQ7ILF003
REVESTIMIENTO
CON CHAPAS DE
ZINC DE 0,7 MM DE
ESPESOR PARA
CUBIERTAS SOBRE
SOPORTE BASE
MEDIANTE EL
SISTEMA JUNTA
ALZADA

Oficial trabajos de
aislamientos
(Aislamiento de
cubierta)

Peon trabajos de
aislamientos
(Aislamiento de
cubierta)

Oficial trabajos de
aislamientos (Barrera
de vapor)

Oficial - Colocacién
de materiales de
cubricion (Zinc)

Peon — Carga 'y
transporte de chapas.
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Operario taller de

REVESTIMIENTO materiales —
CON CHAPAS DE Conformado de
ZINC DE 0,7 MM DE chapas.
ESPESOR PARA
CUBIERTAS SOBRE
SOPORTE BASE
MEDIANTE EL
SISTEMA JUNTA
ALZADA
Tabla 17 Resumen informacion recopilada T110
ID UNIDAD DE OBRA RESUMEN BCCA PROCEDIMIENTO NOMBRE PRL
ORIGINAL ORIGINAL ORIGINAL ORIGINAL
99 | 08FFP90680 CANALIZACION DE  prFTO8FFP90680 canalizacion de
POLIPROPILENO polipropileno colgada
COLGADA,
DIAMETRO 25 X 2,3
MM,
CALORIFUGADA
100 | 08FFP90200 CANALIZACION DE  prFTO8FFP90200 canalizacion de
POLIETILENO polietileno
RETICULADO,
EMPOTRADA,
DIAMETRO 16 X 1,8
MM
101 | 04vBP00001 BAJANTE DE P.V.C. prAL04VBP00001 perforaciones en
REFORZADO DE forjado
DIAMETRO 125 MM
102 | 04vBP00001 BAJANTE DEP.V.C. prAL04VBP00002 colocacion de bajante
REFORZADO DE
DIAMETRO 125 MM
103 | 04CCP00003 COLECTOR prFT04VBP00003 Colector colgado
COLGADO DE
P.V.C. DE
DIAMETRO 110 MM
Tabla 18 Resumen informacion recopilada TI111
ID UNIDAD DE OBRA RESUMEN BCCA PROCEDIMIENTO NOMBRE PRL
ORIGINAL ORIGINAL ORIGINAL ORIGINAL
104 | 08CADO00000 CONDUCTO prCO08CADO001 Fabricacion de
RECTANG. DISTR. conductos de
AIRE FIBRA DE distribucion de
VIDRIO climatizacion de fibra
de vidrio
105 | 08CADO00000 CONDUCTO prCO08CADO002 Colocacién de
RECTANG. DISTR. conductos de
AIRE FIBRA DE distribucion de
VIDRIO climatizacion de fibra

de vidrio
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106 | 08CAF00005 EQUIPO ACOND.
POR AIRE 21000

FRIG/H

107 | 08CAF00031 CONDENSIST. SIST.
PARTIDO HORIZ.
9000 FRIG/H

Tabla 19 Resumen informacion recopilada T12

prCO08CAF001

AIRE, C. HOR. ENFR.

prCO08CAF002

Colocacion de equipo
auténomo de
acondicionamiento de
aire compacto
horizontal enfriado por
aire de 21000 frig/h.
Instalacion de la linea
frigorifica de una
condensadora de
equipo de
acondicionamiento de
aire sistema partido
horizontal enfriado por
aire para climatizacion.

ID UNIDAD DE OBRA RESUMEN BCCA PROCEDIMIENTO NOMBRE PRL
ORIGINAL ORIGINAL ORIGINAL ORIGINAL
108 | No registrado en PUERTA DE PASO  prCR11MPWO001 Puerta de paso lacada
BBCA LACADA CON con hoja ciega abatible
HOJA CIEGA
ABATIBLE
109 | No registrado en PUERTA DE PASO prCR11MPWQ002 Puerta de paso lacada
BBCA LACADA CON con hoja ciega
HOJA CIEGA corredera
CORREDERA
110 | No documentado EPIGRAFE BBCA prCR11MVB001 Ventana fija barnizada,
ejecutada con perfiles
de madera de pino
Flandes

Tabla 20 Resumen informacion recopilada T113

ID UNIDAD DE OBRA RESUMEN BCCA PROCEDIMIENTO NOMBRE PRL
ORIGINAL ORIGINAL ORIGINAL ORIGINAL

111 | 06DPC80410 TABIQUE SIMPLE prMOO0O6ATIS001 Ejecucidn de tabique
PL. YESO simple de placas de
LAMINADO yeso laminado
13+70+13

112 | 06DPC80611 TABIQUE DOBLE prMOO6ATIS002 Ejecucion de tabique
ESTRUCT. PL. YESO multiple con doble
LAM. estructura y placa
(15X2+70+12,5+70+1 intermedia.
5X2)

113 | 06DPC80611 TABIQUE DOBLE prMOO6ATIS003 Tabique con
ESTRUCT. PL. YESO doble/triple placa en
LAM. ambas caras con
(15X2+70+12,5AL+70 perfileria doble y placa
+15X2) interior revestida

con aluminio

114 | 06DPC80612 TABIQUE TIPO prMOO6ATIS004 Tabique para hueco de
SHAFTWALL instalaciones o
20DFH+3X15DF ascensor con placa

maciza encajada y
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triple placa
cortafuegos

4. Procesado BCCA (2017)

Para llevar a cabo esta a accion ha sido fundamental contar con la base de costes de la
construccion. La base de datos disponible en la pagina web de la Junta de Andalucia ha tenido
que ser procesada para adaptarse a las necesidades para el cruce de datos. Para ello se ha
eliminado la informacion relativa a los precios e informacion detallada de las unidades de obra.
Para ejemplificarlo, en la tabla siguiente puede verse como es extraida del BCCA (2017) para
la unidad de obra 08FFC90103, CANALIZACION COBRE, EMPOTRADA, 18 mm DIAM.

Tabla 21 Ejemplo de extraccion de partida de la BCCA (2017)

cODIGO NAT UD RESUMEN CANPRES PRPRES IMPPRES
08FFC90103 | Partida m  CANALIZACION COBRE, 0,740 11,17 8,27
EMPOTRADA, 18 mm
DIAM.

Canalizacién de cobre,
empotrada, de 18 mm de
didmetro exteriory 1 mm
de espesor, incluso p.p. de
enfundado corrugado de
polietileno, piezas
especiales, pequeio
material y ayudas de
albanileria; instalada segun
CTE. Medida la longitud
ejecutada

ATC00200 | Manodeobra h  CUADRILLA ALBANILERIA, 0,030 38,25 1,15
FORMADA POR OFICIAL 22
Y PEON ESP.

Cuadrilla albaiiileria,
formada por oficial 22y
pedn especial.

T002200 Mano deobra h OFICIAL 22 1,000 19,35 19,35

Medidas las horas
trabajadas

TP00100 Mano de obra h PEON ESPECIAL 1,000 18,90 18,90

Medidas las horas
trabajadas
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‘ ‘ ATC00200 0,030 38,25 1,15

La tabla de la BBCA (2017) cuenta con informacion relativa a precios que no son
determinantes en el trabajo de desarrollo de procedimientos de trabajo seguro. Ademas, afiade
informacion relativa a precios descompuestos que, aunque de ayuda a definir la mano de obra
y los equipos de trabajo necesarios para ejecutar un procedimiento, a la hora de comprobar,
estandarizar y homogenizar los datos identificativos de los procedimientos seguros afiaden
ruido y lo dificultan. Es por ello por lo que se procesa la tabla, para eliminar la informacion
que no resulta relevante en este trabajo. Se ajusta el formato a una tabla de registros en los que

se eliminan los duplicados y se crea una version simplificada compuesta inicamente por:

- Cddigo

- Capitulo

- Grupo

- Unidad de medida
- Partida

- Epigrafe.

El proceso de recopilacion y procesado de datos permite continuar la via de investigacion
y realizar el trabajo de homogeneizacidn y estandarizacidn de datos que no se hayan reflejado
con anterioridad, que se puedan haber quedado obsoletos o que se hayan visto afectados por

las modificaciones que aqui hemos propuesto.

ACTUALIZACION DE LOS PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO DESARROLLADOS
ACTUALIZACION DE UNIDAD DE OBRA

El primero de los datos que se comprueba es el correspondiente a la unidad de obra a la que
deberia de pertenecer el procedimientos descrito. Se comienza con el analisis y actualizacion
de este dato debido a su relevancia a la hora de configurar el codigo y el nombre corto del
procedimiento seguro (ver 5.3.2 Asignacion de codigo de clasificacién de procedimiento

seguro).

En el analisis de este concepto se detectan varios registros que no se rigen por el sistema de
clasificacion. La falta de aplicacion de los criterios en estos registros dificulta el trabajo de
homogeneizacion de los procedimientos de trabajo seguros. Se han hallado los siguientes

desvios en la informacidn aportada en los trabajos anteriores:
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1. [Error: EO1] Procedimiento descrito para unidad bésica.

Como se explica en apartados anteriores (5.3.1 Seleccion del elemento constructivos
objeto de estudio, pagina 65), los procedimientos que son aqui descritos son
aquellos que son desarrollados en obra y no en el proceso de industrializacion

suministracion y acopio de unidades basicas.

2. [Error: E02] Unidad de obra no indicada.
En ocasiones, el autor de la investigacion no ha identificado directamente la unidad

de obra del BCCA (2017) y que se corresponde con el proceso constructivo que ha

sido estudiando.

La solucidn que se aporta para estos casos es comprobar la existencia de una unidad
de obra en el BCCA (2017) que sea aplicable al proceso objeto de estudio. En caso
de su existencia, se aflade a nuestra tabla para la clasificacion de datos, la

informacion correspondiente a la partida y resumen segin la BCCA (2017).

En caso de no existir se recurre a la solucion aportada en el caso 3 de esta misma

seccion.

3. [Error: E03] Reasignacion de unidad de obra de referencia

Al asignar la unidad de obra correspondiente a los procedimientos descritos se ha
detectado diferencia de criterio entre el elegido inicialmente en el trabajo de
investigacion y el que el autor de este trabajo fin de master asignaria de acuerdo con
la ultima version del BCCA. Se ha procedido a la actualizacion de aquellas unidades

de obra que a juicio del autor del presente proyecto deben de ser reasignados.

4. [Error: E0O4] Resumen de unidad de obra no indicado, erratico o no actualizado a la
version de la BCCA (2017).

Hay registros que no disponen de esta informacién. EIl resumen es esencial para

conocer rapidamente la partida a la que es aplicable un procedimiento de trabajo, o
lo que es lo mismo, los procesos a los que dicho procedimiento podria ser de

aplicacion.
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5. [Error: EQ5] Procedimiento descrito para unidad de obra no incluida en la BCCA

(2017).

A pesar de contar con una base de datos extensa que engloba gran cantidad de
procesos constructivos, en ocasiones y debido a los avances tecnoldgicos o al uso
de elementos constructivos peculiares, no existe unidad de obra igual en el BCCA
(2017) al que se esta estudiando. Sin embargo, si que existen unidades de obra

equivalentes.

Es el caso del trabajo desarrollado por Maria del Carmen Gonzalez Molinillo. En
este trabajo el proceso elegido para desarrollar el analisis y desarrollo de
procedimientos seguros es la construccion de cubiertas de aleaciones ligeras zinc.
Se trata ademés de una cubierta con un disefio singular que no se adapta a las
opciones disponibles en el BCCA (2017).

La solucion aportada a este problema es disefiar una manera de generar nuevas
partidas no contempladas en el BCCA (2017). Se ha tenido en cuenta que estos
cddigos deben de ser facilmente reconocibles ya que no forman parte de la BCCA
(2017) y que, aungue hoy no formen parte de ella, en un futuro puede ser que si lo
sea, por lo que hay que tener detectados estos registros para permitir su fécil
actualizacion en futuras publicaciones de la BCCA.

El elemento que alteraremos para indicar que se trata de una partida adaptada a
nuestras necesidades se trata de los Gltimos cinco digitos numéricos. Al analizar las
partidas disponibles en la BCCA (2017) detectamos que no existen registros cuyos
tres primeros digitos sean el valor “9”. Por ello proponemos incorporar los nuevos
registros empleando el valor “9” para los tres primeros digitos del ultimo bloque de
valores numéricos y continuar de manera secuencial unitario desde el “01” hasta el
“99” para el resto de los digitos del bloque. En caso de ocupar los primero noventa
y ocho registros, se bajaria en una unidad los primeros tres digitos, es decir,
comenzariamos a guardar registros bajo el nimero “99801”.

Los codigos acabados en “0” no podran usarse para procesos especificos y seran

guardados por si en un futuro se detecta que puedan existir partidas genéricas.
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Listado de actualizaciones realizadas.

Registro 1y 2: [Error: E04] Actualizacion resumen de unidad de obra.
Registro 3: [Error: EO3] Reasignacion de unidad de obra de referencia.
[Error: EO04] Actualizacion resumen de unidad de obra. [Error: EO05]
Procedimiento descrito para unidad de obra no incluida en la BCCA (2017).
Registro 4 al 10: [Error: E04] Actualizacion resumen de unidad de obra.
Registro 12 al 14: [Error: E04] Actualizacion resumen de unidad de obra.
Registro 15: [Error: E02] Unidad de obra no indicada. [Error: EO3]
Reasignacion de unidad de obra de referencia. [Error: EO4] Actualizacion

resumen de unidad de obra.

Forma parte de las unidades catalogadas como AUXILIARES. No se
proporciona el codigo identificativo ni el nombre resumido de acuerdo con
el BCCA. Si incluye el valor de la descripcién del epigrafe. A partir de este
se completa el codigo identificativo y nombre resumido a partir de los
documentados en el BCCA (2017).

Registro 16 y 17: [Error: EO2] Unidad de obra no indicada. [Error: EO3]
Reasignacion de unidad de obra de referencia. [Error: E04] Actualizacion

resumen de unidad de obra.

No se proporciona el cddigo identificativo ni el nombre resumido de
acuerdo con el BCCA. Si incluye el valor de la descripcion del epigrafe. A
partir de este se completa el codigo identificativo y nombre resumido a partir
de los documentados en el BCCA (2017).

Registro 18 al 25: [Error: E02] Unidad de obra no indicada. [Error: E03]
Reasignacion de unidad de obra de referencia. [Error: E04] Actualizacion
resumen de unidad de obra. [Error: EO5] Procedimiento descrito para unidad
de obra no incluida en la BCCA (2017).

Se tratan de unidades de obra no incluidas en la BCCA (2017). No se

proporciona nombre resumido ni cédigo estandarizado. Se actualizan los
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cédigos a la estandarizacion propuesta y se homogenizan los nombres
resumidos en base a los similares en el BBCA (2017). Las codificaciones de
la unidades de obra se actualizan a O01TLE99991, 01WWW99991,
01WWW99992, 06LPC99991 y 10PNW99991.

Registro 26 al 28: [Error: EO2] Unidad de obra no indicada. [Error: E03]
Reasignacion de unidad de obra de referencia. [Error: E04] Actualizacion

resumen de unidad de obra.

No se proporciona el codigo identificativo ni el nombre resumido de
acuerdo con el BCCA. Si incluye el valor de la descripcion del epigrafe. A
partir de este se completa el codigo identificativo y nombre resumido a partir
de los documentados en el BCCA (2017).

Registro 29 al 30: [Error: EO2] Unidad de obra no indicada. [Error: E03]
Reasignacion de unidad de obra de referencia. [Error: EO4] Actualizacion

resumen de unidad de obra.

Forman parte de las unidades catalogadas como AUXILIARES. No se
proporciona el cédigo identificativo ni el nombre resumido de acuerdo con
el BCCA. Si incluye el valor de la descripcion del epigrafe. A partir de este
se completa el cédigo identificativo y nombre resumido de acuerdo con los
documentados en el BCCA (2017).

Registro 31 al 32: [Error: E02] Unidad de obra no indicada. [Error: E03]
Reasignacion de unidad de obra de referencia. [Error: E04] Actualizacion

resumen de unidad de obra.

No se proporciona el cddigo identificativo ni el nombre resumido de
acuerdo con el BCCA. Si se incluye el valor de la descripcion del epigrafe.
A partir de este se completa el codigo identificativo y nombre resumido a
partir de los documentados en el BCCA (2017).
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Registro 33: [Error: E02] Unidad de obra no indicada. [Error: EO03]
Reasignacion de unidad de obra de referencia. [Error: E04] Actualizacion

resumen de unidad de obra.

Forma parte de las unidades catalogadas como AUXILIARES. No se
proporciona el codigo identificativo ni el nombre resumido de acuerdo con
el BCCA. Si incluye el valor de la descripcion del epigrafe. A partir de este
se completa el codigo identificativo y nombre resumido de acuerdo con los
documentados en el BCCA (2017).

Registro 34 al 43: [Error: EO2] Unidad de obra no indicada. [Error: E03]
Reasignacion de unidad de obra de referencia. [Error: E04] Actualizacion

resumen de unidad de obra.

No se proporciona el codigo identificativo ni el nombre resumido de
acuerdo con el BCCA. Si se incluye el valor de la descripcion del epigrafe.
A partir de este se completa el codigo identificativo y nombre resumido a
partir de los documentados en el BCCA (2017).

Registro 48: [Error: E0Q4] Actualizacion resumen de unidad de obra.
Registro 52: [Error: E0Q4] Actualizacidn resumen de unidad de obra.
Registro 53: [Error: EO3] Reasignacion de unidad de obra de referencia.
[Error: EO5] Procedimiento descrito para unidad de obra no incluida en la
BCCA (2017).

Se trata de una unidad de obra no incluida en la BCCA (2017).
Siguiendo la adaptacion del proceso de estandarizacion indicados en este

documento, la codificacién de la unidad de obra se actualiza a 10SSS99991.

Registro 54 al 60: [Error: EO2] Unidad de obra no indicada. [Error: E03]
Reasignacion de unidad de obra de referencia. [Error: E04] Actualizacion

resumen de unidad de obra.
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No se proporciona el cddigo identificativo ni el nombre resumido de
acuerdo con el BCCA. Si incluye el valor de la descripcion del epigrafe. A
partir de este se completa el codigo identificativo y nombre resumido a partir
de los documentados en el BCCA (2017).

- Registro 61 al 72: [Error: E04] Actualizacion resumen de unidad de obra.

A partir de la cddigo de BBCA se actualizan los nombres resumidos.

- Registro 73: [Error: E03] Reasignacién de unidad de obra de referencia.

[Error: E04] Actualizacion resumen de unidad de obra.

No se proporciona el codigo identificativo ni el nombre resumido de
acuerdo con el BCCA. Si incluye el valor de la descripcién del epigrafe. A
partir de este se completa el codigo identificativo y nombre resumido a partir
de los documentados en el BCCA (2017).

- Registro 74: [Error: E03] Reasignacion de unidad de obra de referencia.
[Error: EO4] Actualizacion resumen de unidad de obra.

La unidad constructiva elegida en el trabajo de investigacion
correspondiente es una unidad béasica. Atendiendo a la definicion de unidad
bésica, este no es producido en obra, por lo que no deberia de ser estudiado
en esta investigacion. No obstante, existe un precio unitario que podria
corresponderse con la descripcién del procedimiento constructivo que se
hace. La unidad de obra es actualizada a 01CAA90004.

- Registro 75: [Error: E04] Actualizacion resumen de unidad de obra.

- Registro 76: [Error: E01] Procedimiento descrito para unidad bésica.
Procedimiento prCOMKO001 eliminado. [Error: EO03] Reasignacion de
unidad de obra de referencia. [Error: E04] Actualizacion resumen de unidad

de obra.

Forma parte de las unidades catalogadas como BASICOS. Al ser un
elemento basico no es producido en obra, por lo que no entra dentro del
alcance de este trabajo de investigacion.
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Registro 77: [Error: EO3] Reasignacion de unidad de obra de referencia.
[Error: EO04] Actualizacion resumen de unidad de obra. [Error: EO05]
Procedimiento descrito para unidad de obra no incluida en la BCCA (2017).

La unidad constructiva elegida en el trabajo de investigacion
correspondiente es una unidad basica. Atendiendo a la definicion de unidad
béasica, este no es producido en obra, por lo que no deberia de ser estudiado
en esta investigacion. No obstante, existe un precio unitario que podria
corresponderse con la descripcion del procedimiento constructivo que se
hace. La unidad de obra es actualizada a 05HET99991.

Registro 78: [Error: E04] Actualizacion resumen de unidad de obra.
Registro 79: [Error: E03] Reasignacion de unidad de obra de referencia.
[Error: E04] Actualizacion resumen de unidad de obra.

Registro 80 y 81: [Error: E04] Actualizacion resumen de unidad de obra.
Registro 82 y 83: [Error: EO2] Unidad de obra no indicada. [Error: EO3]
Reasignacion de unidad de obra de referencia. [Error: E04] Actualizacion
resumen de unidad de obra. [Error: EO5] Procedimiento descrito para unidad
de obra no incluida en la BCCA (2017).

No se indican las dimensiones concretas del muro pantalla (valor
caracteristico en el BCCA (2017)) por lo que, como en las propias
conclusiones del trabajo indica el procedimiento es aplicable a todas las
unidades de muros pantalla, se crea una unidad genérica con codigo
03CMM99991 y nombre resumido MURO PANTALLA de 45 a 70 cm
ESP. CUCH. MEC./HIDR. Y 6 m/6 a 15 m/ mas 15 m PROF. (HA-25/30)

para actualizar los valores de dichos registros.

Registro 84: [Error: E01] Procedimiento descrito para unidad baésica.
Procedimiento prCA03CMMO001 eliminado. [Error: E03] Reasignacion de
unidad de obra de referencia. [Error: E04] Actualizacion resumen de unidad

de obra.
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Forma parte de las unidades catalogadas como BASICOS. Al ser un
elemento basico no es producido en obra, por lo que no entra dentro del

alcance de este trabajo de investigacion.

Registro 85 al 90: [Error: EO2] Unidad de obra no indicada. [Error: E03]
Reasignacion de unidad de obra de referencia. [Error: E04] Actualizacion
resumen de unidad de obra. [Error: EO5] Procedimiento descrito para unidad
de obra no incluida en la BCCA (2017).

No se indican las dimensiones concretas del muro pantalla (valor
caracteristico en el BCCA (2017)) por lo que, como en las propias
conclusiones del trabajo indica el procedimiento es aplicable a todas las
unidades de muros pantalla, se crea una unidad genérica con cédigo
03CMM99991 y nombre resumido MURO PANTALLA de 45 a 70 cm
ESP. CUCH. MEC./HIDR. Y 6 m/6 a 15 m/ mas 15 m PROF. (HA-25/30)
para actualizar los valores de dichos registros.

Registro 91: [Error: EO01] Procedimiento descrito para unidad baésica.
Procedimiento prOEO7ILFO01 eliminado. [Error: E03] Reasignacion de
unidad de obra de referencia. [Error: E04] Actualizacion resumen de unidad

de obra.

Forma parte de las unidades catalogadas como BASICOS. Al ser un
elemento basico no es producido en obra, por lo que no entra dentro del

alcance de este trabajo de investigacion.

Registro 92: [Error: EO01] Procedimiento descrito para unidad basica.
Procedimiento prPEO7ILFO01 eliminado. [Error: EO3] Reasignacion de
unidad de obra de referencia. [Error: E04] Actualizacion resumen de unidad

de obra.
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Forma parte de las unidades catalogadas como BASICOS. Al ser un
elemento basico no es producido en obra, por lo que no entra dentro del

alcance de este trabajo de investigacion.

Registro 93 al 98: [Error: EO2] Unidad de obra no indicada. [Error: E03]
Reasignacion de unidad de obra de referencia. [Error: E04] Actualizacion
resumen de unidad de obra. [Error: EO5] Procedimiento descrito para unidad
de obra no incluida en la BCCA (2017).

Se tratan de unidades obra no incluida en la BCCA (2017). Siguiendo la
adaptacion del proceso de estandarizacion indicados en este documento, la
codificacion de la unidad de obra se actualiza a 071LW99991, 071LW99992
y 071LW99993.

Ademas, para estas unidad de obra los nombres resumidos de los
epigrafes son actualizados para armonizarlos con los disponibles en el
BCCA (2017

Registro 99 al 103: [Error: E04] Actualizacion resumen de unidad de obra.
Registro 107: [Error: E04] Actualizacion resumen de unidad de obra.
Registro 108 al 109: [Error: E02] Unidad de obra no indicada. [Error: E03]
Reasignacion de unidad de obra de referencia. [Error: E04] Actualizacion
resumen de unidad de obra. [Error: EO5] Procedimiento descrito para unidad
de obra no incluida en la BCCA (2017).

Se tratan de unidades obra no incluida en la BCCA (2017). Siguiendo la
adaptacion del proceso de estandarizacion indicados en este documento, la
codificacién de la unidad de obra se actualiza a 11MPW99991 vy
11MPW99992.

Ademas, para estas unidad de obra los nombres resumidos de los
epigrafes son actualizados para armonizarlos con los disponibles en el
BCCA (2017
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Registro 110: [Error: E02] Unidad de obra no indicada. [Error: E03]
Reasignacion de unidad de obra de referencia. [Error: E04] Actualizacion
resumen de unidad de obra.

Registro 111: [Error: EO4] Actualizacion resumen de unidad de obra.
Registro 112 al 114: [Error: E03] Reasignacion de unidad de obra de
referencia. [Error: E05] Procedimiento descrito para unidad de obra no
incluida en la BCCA (2017).

Se tratan de unidades de obra no incluidas en la BCCA (2017). El
cddigos proporcionados no se ajustan a la estandarizacion propuesta en este
trabajo por lo que se actualizan siguiendo la adaptacion del proceso de
estandarizacion indicados en este documento. Las codificaciones de la
unidades de obra se actualizan a 06DPC99991 y 06DPC99992.

ACTUALIZACION DEL CODIGO DE CLASIFICACION DE PROCEDIMIENTO SEGURO

Tras las modificaciones que se han producido en la reasignacion de las unidades de obra a

los procedimientos de trabajo descritos de acuerdo con la BCCA (2017), se han producido

incongruencias derivadas del efecto dominé del protocolo para la creacion de procedimientos

de trabajo seguro. Los errores detectados y la correccidn propuesta son los siguientes:

1. [Error: E06] Actualizacién de procedimiento sequro derivada de la correccion de la

profesién para el que se disefia el procedimiento.

Durante la recopilacion de la informacion creada en investigaciones anteriores se ha

detectado un error comdn en varios de ellos. Se repite de manera reiterada la no

utilizacion del listado de profesiones creada por la compafiera Dfia. Veronica

Zamorano Cardoso en su trabajo Clasificacidn Sistematica de los Procedimientos

de Trabajo. Es por esto por lo que ha sido necesario también un trabajo de

Homogenizacion y Estandarizacion de los oficios codificados.

En el siguiente cuadro se muestran las correcciones y adaptaciones que se han

realizado en el codigo y nombre del oficio para la homogeneizacion vy

estandarizacién de estos.
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OFICIO OFICIO NOMBRE OFICIO NOMBRE OFICIO

ANTERIOR CORREGIDO ANTERIOR CORREGIDO

CR CM Carpintero Carpintero madera

CO CL Conductero Climatizador

ES EY* Escayolista Escayolista

FR FE Ferrallista Ferrallista

OE GR Operador de aparatos Gruista
elevadores

RE RE* Instalador Revestimientos  Instalador
Decorativos Revestimiento

Decorativo

CA HO Camionero (camion Manipulador de
hormigonera) hormigéon*

Al ES Instalador de aislante Montador de
térmicos y acusticos estructuras especiales

MC ES Colocacion de materiales Montador de
de cubricion estructuras especiales

oM ES Operario de taller de Montador de
materiales estructuras especiales

MO PL Montador Montador de placas

cartén-yeso
SO SL Solador Solador
SO SO* Soldador Soldador

*0Oficio nuevo creado en trabajos de investigacién revisados.

[Error: EQ7] Actualizacién de procedimiento sequro derivada de la actualizacién de

la unidad de obra.

Si tras la reasignacion de la unidad de obra correspondiente a un procedimiento de
trabajo seguro, la 3, 4, 5 0 6 cambia, el valor del bloque 7 también debera de ser
recalculado de acuerdo con las instrucciones indicadas en el protocolo para la
formulacion de codigos de trabajos seguros.

En caso de coincidencia de codificacion del bloque 1 al 6, la sucesion numérica se
realizara respetando el orden cronologico de publicacion del trabajo de
investigacion del que proviene dicho registro

[Error: E08] Actualizacién de procedimientos con codificacion repetida por

distintos trabajos de investigacion.
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En caso de coincidencia en la codificacion de un codigo seguro, la sucesion
numérica se realizara respetando el orden cronoldgico de publicacion del trabajo de

investigacion del que proviene dicho registro.

[Error: E09] Actualizacion de procedimiento de trabajo sequro derivada de la

reordenacion secuencial.

Este tipo de actualizacion es derivada de la necesidad de reordenacion de los tres
ultimos valores como consecuencia de la actualizacion de los otros bloques que
componen el codigo del procedimiento seguro o por eliminacién de procedimientos
seguros previos. Para esta ordenacion se ha respetado el criterio de antigiiedad de

documentacion del disefio del procedimiento de trabajo seguro.

Listado de actualizaciones realizadas:

- Registro 4 y Registro 24: [Error: EO8] Los registros, pertenecientes a
distintos trabajos de investigacion, coinciden en el cddigo del procedimiento
seguro de trabajo (prALO6LPMO001). En el proceso se estandarizacion y
homogeneizacion de la unidad de obra se ha propuesto la correccion del
cddigo para el registro 24 del no documentado en la investigacion basado en
06LPM al 06LPC99991 (CITARA L/PERF. TALADRO GRANDE), de
creacion para este trabajo y que se ajusta mejor a la descripcion del
procedimiento de trabajo. Este cambio elimina dicha duplicidad de cédigo

de procedimiento seguro solucionando el problema raiz.

- Registro 22 y Registro 44: [Error: EO8] Los registros, pertenecientes a
distintos trabajos de investigacién, coinciden en el cddigo del procedimiento
seguro de trabajo (prALO6LPCO001). Siguiendo las instrucciones propuestas
para la correccion de este tipo de error, respetaremos el orden de publicacion
del trabajo de investigacion para renumerar los procedimientos respetando
la sucesion numérica dentro del mismo trabajo. El registro 22 mantiene su
codificacion prALO6LPCO01 y el registro 44 pasa a ser prALO6LPC004.

- Registro 40 y Registro 43: [Error: EO8] Los registros, pertenecientes a
distintos trabajos de investigacion, coinciden en el cddigo del procedimiento

109 | Homogeneizacion y Estandarizacion de Procedimientos de Trabajo Seguros en Empresas del Sector de la Edificacion.
(Actualizacién 2021)



A Escuela Técnica Superior de
* Ingenieria de Edificacion

seguro de trabajo (prHOO5HHLO002). EIl registro 44 es asignado a otra
unidad de obra por lo que esta duplicidad es automaticamente eliminada al
reformularse la codificacion del procedimiento. El registro 40 mantiene su
codificacion prALO6LPCO001 y el registro 44 pasa a ser prHO05FBB001.

Registro 2: [Error: E09] Correccion por reordenacién numérica del bloque
7 de la codificacion. El codigo pasa de ser prALO7ITWO002 a
prALO7ITWOO1.

Registro 3: [Error: EQ9] Correccidn por reordenacion numerica del bloque
7 de la codificacion. El codigo pasa de ser prTJO7ITF401 a prTJO7ITFOO0L.

Registro 14: [Error: EQ9] Correccion por reordenacion numérica del bloque
7 de la codificacién. El coédigo pasa de ser prALO7HNEO03 a
prALO7HNEO02.

Registro 24: [Error: EQ7] Correccién por reasignacion de unidad de obra
(bloques 3 al 6). El cadigo pasa de ser prALO6LPMO001 a prALO6LPCO003.

Registro 25: [Error: EQ7] Correccion por reasignacion de unidad de obra
(blogues 3 al 6). El codigo pasa de ser prAL10PNP001 a prAL10PNWO0O01.
Registro 28: [Error: E06] Correccion por reasignacion de oficio (Bloque 2).
El codigo pasa de ser prSO10SCS001 a prSL10SCS001.

Registro 33: [Error: E06] Correccion por reasignacion de oficio (Bloque 2).
El codigo pasa de ser prESAGMO001 a prEYAGMO01.

Registro 34: [Error: E06] Correccion por reasignacion de oficio (Bloque 2).
El codigo pasa de ser prES10TETO001 a prEY10TETO0O01.

Registro 35: [Error: EQ7] Correccién por reasignacion de unidad de obra
(bloques 3 al 6). ElI codigo pasa de ser prENOSHEMLOO1 a
prENOSHEMO001.

Registro 36: [Error: E06] Correccion por reasignacion de oficio (Bloque 2).
El cddigo pasa de ser prFRO5SHAC001 a prFEO5SHACO0L.

Registro 38: [Error: EO7] Correccion por reasignacion de unidad de obra
(bloques 3 al 6). ElI codigo pasa de ser prENOSHEMLO002 a
prENO5SHEMO002.

Registro 39: [Error: E06] Correccidn por reasignacion de oficio (Bloque 2).
El cddigo pasa de ser prFROSHAC002 a prFEO5SHACO002.
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Reqgistro 41: [Error: EQ9] Correccion por reordenacion numérica del blogque
7 de la codificacion. El codigo pasa de ser prENO5FBB002 a
prENO5FBBO01.

Registro 42: [Error: E06] Correccidn por reasignacion de oficio (Bloque 2).
El codigo pasa de ser prFRO5FBB002 a prFEO5FBB001.

Registro 43: [Error: EQ7] Correccion por reasignacion de unidad de obra
(bloques 3 al 6). El cddigo pasa de ser prHO05HHL002 a prHO05FBB00L1.
Registro 44: [Error: E09] Correccion por reordenacion numérica del bloque
7 de la codificacion. El co6digo pasa de ser prALO6LPCO01 a
prALO6LPC004.

Registro 45: [Error: EQ9] Correccion por reordenacion numérica del blogque
7 de la codificacion. El codigo pasa de ser prALO7HTF002 a
prALO7HTFOO1.

Registro 47: [Error: EO6] Correccion por reasignacion de oficio (Bloque 2).
El codigo pasa de ser prSO07HTF001 a prSLO7HTFOOL.

Registro 48: [Error: E09] Correccidn por reordenacion numérica del bloque
7 de la codificacion. El codigo pasa de ser prAL10CWWO003 a
prAL10CWWO0O0L1.

Registro 49: [Error: EQ9] Correccion por reordenacion numérica del blogque
7 de la codificacion. El cddigo pasa de ser prAL1OCWWO004 a
prAL10CWWO002.

Registro 50: [Error: E09] Correccidn por reordenacion numérica del bloque
7 de la codificacion. El codigo pasa de ser prAL10CWWO005 a
prAL10CWWO0O03.

Registro 51: [Error: EO6] Correccion por reasignacién de oficio (Bloque 2).
El codigo pasa de ser prSO10SCS002 a prSL10SCS002.

Registro 52: [Error: EO6] Correccion por reasignacién de oficio (Bloque 2).
El cddigo pasa de ser prSO10SCR003 a prSL10SCRO001.

Registro 53: [Error: EQ9] Correccion por reordenacion numérica del blogque
7 de la codificacion. El cddigo pasa de ser prAL10SSS006 a
prAL10SSS001.

Registro 55: [Error: EO7] Correccidn por reasignacion de unidad de obra
(bloques 3 al 6). El codigo pasa de ser prPU10STS001 a prPUL0SNSOQ0L1.
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Registro 56: [Error: EQ7] Correccién por reasignacion de unidad de obra
(bloques 3 al 6). El codigo pasa de ser prSL10STR001 a prSL10SHROO0L1.
Registro 58: [Error: EQ7] Correccién por reasignacion de unidad de obra
(bloques 3 al 6). El codigo pasa de ser prRELIOCWWO01 a
prRE10LWWO0O1.

Registro 65: [Error: E09] Correccion por reordenacion numérica del blogue
7 de la codificacion. El codigo pasa de ser prFEOSHACO002 a
prFEOSHACO003.

Registro 67: [Error: EQ9] Correccion por reordenacion numérica del blogque
7 de la codificacion. El codigo pasa de ser prHOO05HHJ002 a
prHOO05HHJO001.

Registro 68: [Error: E09] Correccidn por reordenacion numérica del bloque
7 de la codificacion. El cddigo pasa de ser prALOSFUA002 a
prALO5FUAQ01.

Registro 69: [Error: E09] Correccidn por reordenacion numérica del bloque
7 de la codificacion. El codigo pasa de ser prENO5SFUAO002 a
prENO5FUAQ01.

Registro 70: [Error: EQ9] Correccion por reordenacion numérica del blogque
7 de la codificacion. El cddigo pasa de ser prFEOS5FUAQ003 a
prFEOSFUAQ01.

Registro 71: [Error: E09] Correccidn por reordenacion numérica del bloque
7 de la codificacion. El cddigo pasa de ser prHOO5FUAO003 a
prHOO05FUAO001.

Registro 74: [Error: EQ7] Correccién por reasignacion de unidad de obra
(bloques 3 al 6). El cadigo pasa de ser prOMMEQ01 a prOM01CAAOQ01.
Registro 76: [Error: E08] Registro prCOMKO001 eliminado por tratarse de
procedimiento para transporte de hormigén para armar con camion
hormigonera, correspondiente a unidad basica segin BCCA (2017)
Registro 77: [Error: EO7] Correccion por reasignacion de unidad de obra
(bloques 3 al 6). El codigo pasa de ser prGRMGO001 a prGRO5SHETO001.
Registro 84: [Error: EO8] Registro prCA03CMMO001 eliminado por tratarse

de procedimiento para Descarga de armadura de acero corrugado de camion
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gria a taller de ferralla en obra, correspondiente a unidad basica segun
BCCA (2017)

Registro 90: [Error: E06] Correccidn por reasignacion de oficio (Bloque 2).
El codigo pasa de ser prCA03CMMO002 a prHO03CMMOO0L1.

Registro 91: [Error: E08] Registro prOEQ71LF001 eliminado por tratarse de
procedimiento para descarga y acopio de material, correspondiente a unidad
basica segun BCCA (2017).

Registro 92: [Error: EO8] Registro prPE07ILF001 eliminado por tratarse de
procedimiento para descarga y acopio de material, correspondiente a unidad
basica segun BCCA (2017).

Registro 93: [Error: EQ7] Correccion por reasignacion de unidad de obra
(bloques 3 al 6). [Error: E06] Correccion por reasignacion de oficio (Blogue
2). El codigo pasa de ser prAIO7ILF001 a prESO71LWO001.

Registro 94: [Error: EQ7] Correccidn por reasignacion de unidad de obra
(bloques 3 al 6). [Error: E06] Correccidn por reasignacion de oficio (Blogue
2). El cédigo pasa de ser prPEQ7ILF002 a prESO71LWQ02.

Registro 95: [Error: EQ7] Correccidn por reasignacion de unidad de obra
(blogues 3 al 6). [Error: EO6] Correccion por reasignacion de oficio (Blogque
2). El codigo pasa de ser prAIO7ILF002 a prESO71LWO003.

Registro 96: [Error: EQ7] Correccion por reasignacion de unidad de obra
(bloques 3 al 6). [Error: E06] Correccidn por reasignacion de oficio (Bloque
2). El codigo pasa de ser prMCO7ILF001 a prESO71LWO004.

Registro 97: [Error: EQ7] Correccién por reasignacion de unidad de obra
(blogues 3 al 6). [Error: EO6] Correccion por reasignacion de oficio (Bloque
2). El codigo pasa de ser prPEO7ILF003 a prES07ILWO005.

Registro 98: [Error: EO7] Correccion por reasignacion de unidad de obra
(bloques 3 al 6). [Error: EO6] Correccion por reasignacion de oficio (Bloque
2). El codigo pasa de ser prOMO7ILFO001 a prESO7ILWOO06.

Registro 99: [Error: EQ9] Correccion por reordenacion numérica del blogque
7 de la codificacion. El codigo pasa de ser prFTO8FFP90680 a
prETO8FFPOOL.
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Registro 100: [Error: E09] Correccion por reordenacion numeérica del
bloque 7 de la codificacion. El codigo pasa de ser prFTO8FFP90200 a
prETO8FFPO02.

Registro 101: [Error: E09] Correccion por reordenacion numérica del
blogue 7 de la codificacion. El cddigo pasa de ser prALO4VBP00001 a
prALO4VBPOO01.

Registro 102: [Error: E09] Correccion por reordenacion numeérica del
blogue 7 de la codificacion. El cddigo pasa de ser prALO4VBP00002 a
prAL04VBP002.

Registro 103: [Error: EQ7] Correccidn por reasignacion de unidad de obra
(blogues 3 al 6). El codigo pasa de ser prFT04VBP00003 a prFT04CCP001.
Registro 104: [Error: E06] Correccidn por reasignacion de oficio (Bloque
2). El cédigo pasa de ser prCO08CADO001 a prCLO8CADO002.

Registro 105: [Error: E06] Correccidn por reasignacion de oficio (Bloque
2). El codigo pasa de ser prCO08CADO002 a prCLOS8CADO003.

Registro 106: [Error: E06] Correccidn por reasignacion de oficio (Bloque
2). El codigo pasa de ser prCO08CAF001 a prCLOSCAF001.

Registro 107: [Error: E06] Correccidn por reasignacion de oficio (Blogque
2). El codigo pasa de ser prCO08CAF002 a prCLOSCAF002.

Registro 108: [Error: E06] Correccidn por reasignacion de oficio (Blogque
2). El cédigo pasa de ser prCR11MPWO001 a prCM11MPWO001.

Registro 109: [Error: E06] Correccidn por reasignacion de oficio (Blogque
2). El cédigo pasa de ser prCR11MPWO002a prCM11MPWO002.

Registro 110: [Error: E06] Correccidn por reasignacion de oficio (Blogque
2). El cédigo pasa de ser prCR11MVBO001 a prCM11MVBO0O0L1.

Registro 111: [Error: EO7] Correccion por reasignacion de unidad de obra
(bloques 3 al 6). [Error: EO6] Correccion por reasignacion de oficio (Bloque
2). El cédigo pasa de ser prMOO0O6ATIS001 a prMO06DPC001.

Registro 112: [Error: EO7] Correccion por reasignacion de unidad de obra
(bloques 3 al 6). [Error: EO6] Correccion por reasignacion de oficio (Bloque
2). El codigo pasa de ser prMO06ATIS002 a prMO06DPC002.
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- Registro 113: [Error: EOQ7] Correccion por reasignacion de unidad de obra
(bloques 3 al 6). [Error: EO6] Correccion por reasignacion de oficio (Blogque
2). El cédigo pasa de ser prMOO0O6ATIS003 a prMO06DPC003.

- Registro 114: [Error: EQ7] Correccion por reasignacion de unidad de obra
(bloques 3 al 6). [Error: E06] Correccidn por reasignacion de oficio (Bloque
2). El codigo pasa de ser prMO06ATIS004 a priMO06DPC004.
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COMENTARIOS SOBRE LOS RESULTADOS OBTENIDOS

Del desarrollo de este trabajo de investigacion se puede obtener una evaluacion cuantitativa
sobre todos los datos analizados y desarrollados del estudio de 16 trabajos de investigacion de
los cuales, 3 indican las condiciones para la estandarizacion de procedimientos de trabajo
seguro y 13 son relativos al disefio de los propios procedimientos de trabajo. Estos 13 trabajos
engloban un total de 114 procedimientos de trabajo creados en los tltimos 10 afios. Se pueden

concluir los siguientes comentarios.

COMENTARIOS SOBRE EL ANALISIS Y CORRECCION DE ERRORES DETECTADOS

Se han homogeneizado un total de 114 procedimientos de trabajo seguro de los cuales 112
presentan incidencias en su configuracion. Con un total de 357 incidencias se hace notar la
necesidad de homogeneizacién y estandarizacion de estos. Los datos son desarrollados a partir
del andlisis y proceso de homogeneizacion del apartado 5.5, Actualizacion de los

procedimientos de trabajo desarrollados.

Los resultados arrojados con respecto a las incidencias detectadas son mostrados en las

tablas y graficas que se exponen a continuacion:

Tabla 23 Resumen de Incidencias Detectadas

Total de procedimientos 114
Procedimiento con incidencias 112
NUmero de incidencias 357
- Vinculados a la unidad de obra 255
- Vinculados a la codificacion del procedimiento 102

Tabla 24 Anélisis de incidencias de errores

CODIGO ERROR NOMBRE ERROR N2 INCIDENCIAS

ERROR 01 Procedimiento descrito para unidad basica 4

ERROR 02 Unidad de obra no indicada 56

ERROR 03 Reasignacion de unidad de obra de referencia 66

ERROR 04 Actualizacion resumen de unidad de obra. 99

ERROR 05 Procedimiento descrito para unidad de obra no incluida 30
en la BCCA (2017)

ERROR 06 Correccidn por reasignacion de oficio (Blogue 2) 29

ERROR 07 Correccidn por reasignacion de unidad de obra (blogues 24
3al 6)

ERROR 08 Codificacion repetida por distintos trabajos de 6
investigacion.
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CODIGO ERROR NOMBRE ERROR N2 INCIDENCIAS

ERROR 09 Correccion por reordenacion numérica del bloque 7 de 43
la codificacion

TOTAL 357

= Error01 Procedimiento descrito para unidad
basica

4
1%

® Error02 Unidad de obra no indicada

= Error03 Reasignacién de unidad de obra de
referencia

= Error04 Actualizaciéon resumen de unidad de
obra.

= Error05 Procedimiento descrito para unidad
de obra no incluida en la BCCA (2017)

= Error06 Correccién por reasignacién de oficio
(Bloque 2)

® Error07 Correccién por reasignaciéon de unidad
de obra (bloques 3 al 6)

® Error08 Codificacién repetida por distintos
trabajos de investigacion.

= Error09 Correccion por reordenacion
numérica del bloque 7 de la codificacion

Figura 12 Representacion Gréfica de Presencia de Incidencias por Tipo de Error

56.2. COMENTARIOS SOBRE LAS UNIDADES DE OBRAS, APARTADOS Y CAPITULOS DEL BCCA
(2017) TRABAJADOS.

Tras la reasignacion de las unidades de obra a la version actualizada del Banco de Costes
de la Construccion de la Juntan de Andalucia, en base a las cuales se han estudiado y disefiado

cada uno de los procedimientos de trabajo seguro se han obtenido los siguientes datos:

Tabla 25 Andlisis de aplicacion de Procedimientos de Trabajo a Unidades de Obra del BCCA (2017)

Apartados de BCCA (2017) 1033 Unidades de obra BBCA (2017) 1555
Apartados de BCCA (2017) estudiados 57 Unidades de obra estudiadas: 74
Apartados de BBCA  (2017) 62 Unidades de obra potencialmente 318
potencialmente estudiados estudiadas:

Apartados de BCCA (2017) restantes 976 Unidades de obra restantes: 1481
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= Estudiados = Aplicables = Restantes = Estudiadas = Aplicables Restantes

/ 0%

70%
94%
Figura 14 Representacion Grafica de Analisis de Figura 14 Representacion Grafica de Andlisis de
apartados Unidad de Obra

El andlisis detallado de las unidades de obras a las que se les podria aplicar los
procedimientos de trabajo seguro se desglasa en el ANEXO Il Tablas Complementarias de
Desarrollo.

Se ha realizado también un resumen representativo de la cantidad de procedimientos de
trabajo seguro por capitulo de la BCCA (2017). Este resumen se muestra a modo de cuadro y
gréfica circular para mejor comprension de los datos. Los capitulos que han sido desarrollados

hasta la fecha son los siguientes:

Tabla 26 Andlisis por capitulo BCCA (2017)

CAPITULO 305 4%
01. DEMOLICIONES Y TRABAJOS 8
PREVIOS
02. ACONDICIONAMIENTO DE 5
TERRENOS \"/13%
03. CIMENTACIONES 14
04. SANEAMIENTO s —5
05. ESTRUCTURAS 16
06. ALBANILERIA 9
07. CUBIERTAS 21 8%
08. INSTALACIONES 6
10. REVESTIMIENTOS 21
11. CARPINTERIA Y ELEMENTOS 3 =01 =02 =03 =04 =05 =06
DE SEGURIDAD Y PROTECCION =07 =08 =10 =11 = AG
AG. AUXILIARES 4
Figura 15 Representacion grafica analisis por
capitulo del BCCA (2017)
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Destacan los capitulos de 07. Cubiertas y 10. Revestimientos, que representan un 19% cada

uno (con una suma del 38%) del porcentaje total de las unidades de obras estudiadas.

Por otro lado, existe un bajo nimero de capitulos para los que ain no se han realizado

disefios de procedimientos de trabajo seguro, entre los cuales encontramos los siguientes®?:

- 09. Aislamientos
- 12. Vidrieria

- 13. Pinturas

De igual modo también resulta representativo el casi 0% de procedimientos de obra
extrapolables de un apartado a otro apartado de la clasificacion sistematica del BCCA,
quedando reflejada la adaptacion de las medidas de prevencidn de riesgos laborales al puesto

trabajo y no generalizdndose a todos los confluyentes en una obra de edificacion.

Este analisis se ha realizado partiendo del estudio y premisas realizadas por los autores del
disefio de cada procedimiento de trabajo. Se entienden como unidades de obra potencialmente
estudiadas porque dichos procedimientos de trabajo deberian de ponerse a prueba en un
contexto empirico y no Unicamente tedrico, por lo que no pueden darse como definidos en su
totalidad.

Debe tenerse en cuenta también que la BCCA tiene una periodicidad de actualizacion
historica de entre dos y tres afios, por lo que antes de comenzar cualquier trabajo de
estandarizacién de procedimiento de trabajo seguros se deberd comprobar el tltimo BCCA de
aplicacién y actualizando a su vez lo procedimientos ya disefiados, si procede, garantizandose

asi la continuidad de homogeneidad entre procedimientos.

3 Los capitulos 14. Equipamientos, 15. Urbanizacion, 17. Gestion de Residuos y 19. Seguridad y Salud,
tampoco cuentan con procedimientos de trabajo seguros disefiados, pero no son tenidos en cuenta en el
listado a no tratarse de capitulos que formen parte del proceso productivo de una empresa del sector de la
edificacion.
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COMENTARIOS SOBRE EL ANALISIS Y CORRECCION DE ERRORES DETECTADOS

También se puede hacer un analisis en funcion de las profesiones para las que se ha
disefiado procedimientos de trabajo seguro. Estos datos arrojan informacion sobre la presencia
de cada uno de los oficios y asi poder establecer criterios para establecer prioridades para el
estudio de nuevos procedimientos de trabajo seguros.

Tabla 27 Listado de Oficios con Procedimientos de Trabajo Figura 16 Presencia de Oficios. Numero Veces
Seguro Disefiados

OFICIO 0 10 20 30 40
AL | Albafiil (Genérico) . 32
AT | Alicatador N
CM | Carpintero madera I
CL | Climatizador M s
CO | Conductor de camién N
EN | Encofrador N 6
EY | Escayolista B s
FE | Ferrallista N
FT | Fontanero .
GR | Gruista M
HO | Manipulador de hormigon B s

(ee]

IM | Instalador de impermeabilizantes
ES | Montador de estructuras especiales
PL | Montador de placas cartdn-yeso

|
N

S

OM | Operador de maquinaria N s
PE | Peon especial B s
PU | Pulidor i1
RE | Instalador Revestimiento Decorativo N
SL | Solador B 6
SO | Soldador i1

TJ | Tejero W2
YE | Yesero . -

1% 2% , 4%

5% EAL BAT
1% ECL mCM
ECO ®EN
mES ®mEY = Oficios
EFE ®WFT estudiados
2oy EGR ®HO - OflClOS
2% ®mIM mOM pendientes
4% PE ®PL
5% 3 : SPLL.] [ SR(];:
5% \_2%
3% 20 ET] ®mYE
Figura 17 Representacion porcentual de oficios por presencia Figura 18 Analisis de oficios estudiados del
listado total
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6. CONCLUSIONES

En esta seccion del presente documento se verificard el cumplimiento de los objetivos que

se plantearon en un inicio y en los que tienen su fundamento este Trabajo Fin de Master.

Al comienzo de la investigacion, en la seccion 5.1, Analisis historico y normativo en
materia de prevencion de riesgos laborales, se ha repasado la normativa en vigor desde su
origen en la Directiva marco 89/391/CEE, Directiva marco sobre salud y seguridad en el
trabajo, y como se ha traspuesto en el Derecho nacional a través de 5 leyes y 18 reales decretos
especificos que completan los articulos relativos a la seguridad y salud de las personas de la
Constitucidon y el Estatuto de los Trabajadores. Se ha justificado en base a la normativa la
necesidad de continuidad de estandarizacién de procedimientos de trabajo seguro en el sector

de la edificacion.

Como base del trabajo de investigacién se ha realizado una labor de compilacion del
material desarrollado en los 13 trabajos de investigacion relacionados con la estandarizacion
de procedimientos de trabajo seguros que han sido desarrollados anteriormente como trabajos
fin de master en los estudios de Méaster Universitario en Seguridad Integral en Edificacion. Esta
informacion se ha documentado en los apartados 2.1, Trabajos anteriores en la misma linea de
investigacion, y 5.4, Recopilacion y andlisis de los procedimientos de trabajo desarrollados, en
lo que se numeran de manera cronoldgica los trabajos realizados anteriormente y los 114

procedimientos de trabajo seguro gue en ellos son estudiados y disefiados.

Tras la clasificacion de la informacion contenida en los trabajos de investigacion, los
procedimientos han sido estudiados uno a uno, actualizando de manera uniforme entre todos
estos las 357 incidencias diferenciadas en 9 categorias diferentes. Estas incidencias son
detectadas en el apartado 5.5, Actualizacion de los procedimientos de trabajo desarrollados. Se
ha conseguido asi una colecciéon de 110 procedimientos de trabajados seguros
estandarizados y homogeneizados de acuerdo con los criterios establecidos en los trabajos
originales en los que se establecen los criterios para la estandarizacion de procedimientos de
trabajo seguro y afadiendo nuevos para futuros trabajos en la misma linea de investigacion.
Del total de los procedimientos de trabajo originales, 4 de ellos han sido eliminados del listado

al referirse a procedimientos para unidades de obra basicos.

Como parte del apartado 5.6, Comentarios sobre los resultados obtenidos, se consigue un

listado de 318 unidades de obras del Banco de Costes de la Construccion de la Junta de
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Andalucia a los que de manera indirecta se les podria aplicar los procedimientos de trabajo
seguro disefiados en trabajos anteriores simplificando asi el establecimiento de unidades de
obra carentes de disefio de procedimiento de trabajo seguro. De esta manera restarian 1481
unidades de obra para las cuales no existen procedimientos de trabajo seguros disefiados
total o parcialmente. Ademas del analisis en base al BCCA (2017), se ha analizado las 22
profesiones que mayor repercusion tienen en los procedimientos disefiados. Destaca
principalmente la profesion de albafil como aquel para el que més procedimientos tiene
asociados con un resultado de 32 procedimientos de trabajo seguro. Por el contrario, las
profesiones de soldador y pulidor son las que menos presencia tiene con un resultado de 1

procedimiento de trabajo para cada uno.

En resumen, este trabajo fin de méster ha resultado ser la pieza de inicio de una nueva etapa
en la estandarizacion de procedimientos de trabajo seguros. Se han construido los cimientos
para continuar la linea de investigacion recopilando y actualizando la informacion que ya existe
pero que se encontraba dispersa y aportando asi un nuevo horizonte hacia el que dirigir futuros
trabajos de investigacion. Al igual que este trabajo ha actualizado la informacién anterior, este
mismo documento tendra que ser revisado y actualizado en un futuro, a medida que se vayan
desarrollando el disefio de procedimientos para otras profesiones o incluso las ya existentes
debido a la creacién de nuevas tecnologias que incorporen nuevas variantes en el desempefio
de las funciones de un profesional. Es por ello por lo que se ha hablado siempre de

actualizacion, porque es un reajuste al contexto temporal presente.

Homogeneizacion y Estandarizacion de Procedimientos de Trabajo Seguros en Empresas del Sector de la Edificacion. | 122
(Actualizacion 2021)



La

A Escuela Técnica Superior de
* Ingenieria de Edificacion

7. LINEAS FUTURAS DE INVESTIGACION

investigacion desarrollada en este documento genera a su vez nuevas lineas de

investigacion afines a la mismas no solo de estudio en la docencia del Méster Seguridad

Integral en la Edificacion, al que este Trabajo Fin de Master pertenece, si no que amplia

también su paraguas a otras formaciones como la informatica. A continuacion, se exponen

algunas propuestas de lineas de investigacion futuras generales:

De

Estandarizacion y homogeneizacion de los nombres resumidos de acuerdo con los
criterios establecidos en trabajos anteriores en la misma linea de investigacion y
actualizacion a la BCCA (2017).

Clasificacion, homogeneizacion y elaboracion de base de datos de riesgos asociados a
los pasos que son llevados a cabo para la ejecucion de los procedimientos de trabajo

Seguros.

Estudio y adecuacion de las instrucciones de los procedimientos de trabajo seguros a
un lenguaje estandarizado y con restricciones gramaticales y de vocabulario para

reducir o eliminar la ambigtiedad y complejidad de su entendimiento.

Elaboracion de frases estandarizadas de alerta y proteccion a los trabajadores de
acuerdo con los riesgos asociados a cada uno de los pasos que definen los

procedimientos seguros.
Disefio de gréaficos para la ilustracion y ejemplificacion de 6rdenes de trabajo.

Estudio de analisis y evaluacion de riesgos higiénicos para los procedimientos ya

desarrollados.
manera trasversal, trabajos de investigacion relacionados con la informatica:
Creacion de base de datos para la gestién documental de érdenes de trabajo.

Estudio y elaboracion de herramienta informética para la creacion, gestion y

visualizacién de 6rdenes de trabajo en lenguaje informatico tipo XML.
- Aplicaciones para distintos dispositivos.

- Gestion documental con grabado de revisiones de la informacién.
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- Aplicacion para gestion de comentarios de usuarios para el fomento de la
actividad preventiva desde el propio trabajador.

En cuanto a la aplicabilidad del modelo:

- Estudio de procedimientos de trabajo y aplicacion del modelo en empresa especialista

en carpinteria, ferralla, encofradores, ...

- Anélisis experimental de aplicacion de sistema mediante érdenes de trabajo en empresa

del sector de la construccion.

Homogeneizacion y Estandarizacion de Procedimientos de Trabajo Seguros en Empresas del Sector de la Edificacion. | 124
(Actualizacién 2021)



-

A Escuela Técnica Superior de
* Ingenieria de Edificacion

8. FUENTES DE INFORMACION

Organizacién Internacional de Normalizacion. (2015). Normas 1SO 9000.

Accid Preventiva. (2020, 11 6). Accio Preventiva. From https://acciopreventiva.com/cultura-

preventiva/

AENOR. (2007, febrero 28). UNE-EN 45020:2007. Normalizacion y actividades relacionadas.

Vocabulario general.

AENOR. (2015, septiembre 23). UNE-EN 1SO 9000:2015. Sistemas de gestion de la calidad.

Fundamentos y vocabulario.

Agudo, A. R. (2010). Presupuestacion de obras. Sevilla: Secretariado de publicaciones
Universidad de Sevilla.

Air Transport Association of America, Inc, Aerospace Industries Association, & Aerospace &
Defence Industries Association of Euro. (2020). The S1000D Web Site. From
https://s1000d.org/

Calado Ruiz, J. (2014). Trabajo Fin de Grado. Modelo de Estandarizacion de Procedimientos
de Trabajo para la Integracion en la Edificacion. Sevilla, Espafia: Escuala Técnica

Superior de Ingenieria de Edificacion. Universidad de Sevilla.

Carpintero Nieto, J. (2017, julio 4). Trabajo Fin de Master. Desarrollo de procedimientos de
trabajo en fase de estructuras: Losas y forjados reticulares. Sevilla: Escuela Técnica
Superior de Ingenieria de Edificacion. Universidad de Sevilla.

Constitucién Espafiola. (1978, diciembre 29). BOE num. 311, de 29/12/1978.

Davenport, T. (1993). Process Innovation: Reengineering work through information
technology. Boston: Harvard Business School Press.

de Ledn Mufioz Cabrera, F. (2012). Trabajo Fin de Grado. Estudio y analisis de los
procedimientos de trabajo relacionados con los oficios de encofrador y hormigonero.
Sevilla, Espafia: Escuela Técnica Superior de Ingeneria de Edificacion. Universidad de

Sevilla.

125 | Homogeneizacion y Estandarizacion de Procedimientos de Trabajo Seguros en Empresas del Sector de la Edificacion.
(Actualizacién 2021)



A Escuela Técnica Superior de
* Ingenieria de Edificacion

Directiva 89/391/CEE del Consejo, de 12 de junio de 1989, relativa a la aplicacion de medidas
para promover la mejora de la seguridad y de la salud de los trabajadores en el trabajo.
(n.d.).

Dominguez Guarefio, F. J. (2020, enero 21). Trabajo Fin de Maéster. Estandarizacion de
procedimientos de trabajo en la instalacion de carpinterias. Sevilla: Escuela Técnica

Superior de Ingenieria de Edificacion. Universidad de Sevilla.

El periodico. (n.d.). El periodico. From
https://www.elperiodico.com/es/sociedad/20200422/espana-pais-mayor-tasa-

abandono-escolar-ue-educacion-793672

Espinosa Rodriguez, F. (2017, julio 3). Trabajo Fin de Master. Estandarizacion de
procedimientos de trabajo en el sector de la construccion. Sevilla: Escuela Técnica
Superior de Ingenieria de Edificacion. Universidad de Sevilla.

Espinosa Rodriguez, F. (2017, julio 3). Trabajo Fin de Master. Estandarizacion de
procedimientos de trabajo en el sector de la construccion. Sevilla: Escuela Técnica

Superior de Ingenieria de Edificacion. Universidad de Sevilla.

European Agency for Safety and Health a Work . (2020, 11 7). Agencia para la Seguridad y

Salud en el Trabajo. From https://osha.europa.eu/es

Flores Camino, M. (2011). Trabajo Fin de Master. Modelo para la definicion y desarrollo de
los procedimientos de trabajo en las obras de edificacion. Sevilla: Escuela Técnica
Superior de Ingenieria de Edificacion. Universidad de Sevilla.

Galloway, D. (2002). Mejora continua de procesos: como redisefiar los procesos con.

Barcelona: Gestion 2000.

Garnes Jordan, L. (2018, noviembre 13). Trabajo Fin de Master. Desarrollo de procedimientos
de trabajo de climatizacién en obras de edificacién. Sevilla: Escuela Técnica Superior

de Ingenieria de Edificacion. Universidad de Sevilla.

Gonzalez Molinillo, M. d. (2018, enero 22). Analisis y desarrollo de procedimientos de
trabajo: Cubiertas de aleaciones ligeras: Cubiertas de zinc. Sevilla: Escuela Técnica

Superior de Ingenieria de Edificacion. Universidad de Sevilla.

Homogeneizacion y Estandarizacion de Procedimientos de Trabajo Seguros en Empresas del Sector de la Edificacion. | 126
(Actualizacion 2021)



-

A Escuela Técnica Superior de
* Ingenieria de Edificacion

Gordillo Mesa, C. M. (2018, julio 3). Trabajo Fin de Master. Estandarizacién de
procedimientos en trabajo de instalaciones en el sector de la construccion. Sevilla:

Escuela Técnica Superior de Ingenieria de Edificacion. Universidad de Sevilla.

Iglesias Orellana, J. M. (2012, junio). Trabajo Fin de Grado. Procesos Constructivos y
Procedimientos de Trabajo en Pilas de Hormigdn. Sevilla, Espafia: Escuela Técnica

Superior de Ingeneria de Edificacion. Universidad de Sevilla.
ISO 45001 de Seguridad y salud en el trabajo. (2018).
ISO 9001:2015. (n.d.). Sistemas de gestion de la calidad.
Juran, J. M. (1990). Juran y la Planificacion para la Calidad al Proceso.

Kailean Consultores. (2020, 12 1). From Tiziana Ingrande: http://kailean.es/estandarizar-

trabajar-de-forma-organizada-y-controlada/
Le Corbusier. (1914). Maison Dom-Ino.

Ley 31/1995, de 8 de noviembre, de prevencion de Riesgos Laborales. (n.d.). <cBOE» num. 269,
de 10 de noviembre de 1995.

Ley 54/2003, de 12 de diciembre, de reforma del marco normativo de la prevencion de riesgos
laborales. (n.d.). «<BOE» nim. 298, de 13 de diciembre de 2003.

Ley Organica 11/1985, de 2 de agosto, de Libertad Sindical. (n.d.). «<BOE» num. 189, de
08/08/1985.

Lopez Cordero, A. M. (2017, noviembre 13). Trabajo Fin de Master. Redaccion de
procedimientos de trabajo con seguridad integrada. Construccion de muros pantalla.
Sevilla: Escuela Técnica Superior de Ingenieria de Edificacion. Universidad de Sevilla.

Lopez Tirado, A. V. (2017). Trabajo Fin de Master. Descripcién de procedimientos de trabajo,
analisis y evaluacion de riesgos en la fase de cimentacion. Sevilla: Escuela Técnica

Superior de Ingenieria de Edificacion. Universidad de Sevilla.

Lopez, A. A. (2012, junio 12). Trabajo Fin de Grado. Evaluacion de Riesgos en Procedimientos
de Trabajo. Sevilla, Espafia: Escuela Técnica Superior de Ingenieria de Edificacion.

Univerdsidad de Sevilla.

127 | Homogeneizacion y Estandarizacion de Procedimientos de Trabajo Seguros en Empresas del Sector de la Edificacion.
(Actualizacién 2021)



A Escuela Técnica Superior de
* Ingenieria de Edificacion

Lucas Ruiz, V. (2000). Tesis Doctoral. Modelo de gestion para la prevencién integral de los

riesgos laborales en las obras de construccion. Sevilla: Universidad de Sevilla.

Ministerio de Trabajo y Economia Social. (n.d.). Instituto Nacional de Seguridad y Salud en el
Trabajo. From https://www.insst.es/

Morales Morillo,, S. (2017, noviembre 13). Trabajo Fin de Master. Seguridad integrada en
procedimientos de trabajo de obras complementarias a la construccion de muros
pantalla. Sevilla: Escuela Técnica Superior de Ingenieria de Edificacion. Universidad

de Sevilla.

Nueva ISO 9001:2015. (2016, 01 22). From https://www.nueva-iso-9001-
2015.com/2016/01/is0-9001-2015-diferencia-proceso-procedimiento/

Ponce Bernal, M. (2011). Trabajo Fin de Master. Descripcion y gestion de procedimietos en
obras de edificiacion. Sevilla: Escuela Técnica Superior de Ingenieria de Edificacion.
Universidad de Sevilla.

PPT Lab. (2016, octubre 23). flevy. Marketplace for Business Best Practicies. From
https://flevy.com/pro

Quintano Naranjo, L. S. (2020, septiembre 17). Trabajo Fin de Master. Analisis y estudio de
los procedimientos en la ejecucion de tabiqueria de yeso laminado. Sevilla: Escuela

Técnica Superior de Ingenieria de Edificacion. Universidad de Sevilla.

Ramirez de Arellano Agudo, A., Carvajal Salinas, E., & Rodriguez Cayuela, J. M. (1984). Base
de Costes de la Construccion de Andalucia (BCCA).

Real Academia Espafiola. (n.d.). Diccionario de la lengua espafiola.

Real Decreto 1215/1997, de 18 de julio, por el que se establecen las disposiciones minimas de
seguridad y salud para la utilizacion por los trabajadores de los equipos de trabajo.
(n.d.). «<cBOE» nam. 188, de 7 de agosto de 1997.

Real Decreto 1311/2005, de 4 de noviembre, sobre la proteccion de la salud y la seguridad de
los trabajadores frente a los riesgos derivados 0 que puedan derivarse de la exposicion

a vibraciones mecanicas. (n.d.). «<cBOE» nam. 265, de 5 de noviembre de 2005.

Homogeneizacion y Estandarizacion de Procedimientos de Trabajo Seguros en Empresas del Sector de la Edificacion. | 128
(Actualizacion 2021)



-

A Escuela Técnica Superior de
* Ingenieria de Edificacion

Real Decreto 1627/1997, de 24 de octubre, por el que se establecen disposiciones minimas de
seguridad y de salud en las obras de construccion. (n.d.). «<cBOE» num. 256, de 25 de
octubre de 1997.

Real Decreto 171/2004, de 30 de enero, por el que se desarrolla el articulo 24 de la Ley 31/1995,
de 8 de noviembre, de Prevencion de Riesgos Laborales, en materia de coordinacion de

actividades empresariales. (n.d.). «<cBOE» num. 27, de 31 de enero de 2004.

Real Decreto 216/1999, de 5 de febrero, sobre disposiciones minimas de seguridad y salud en
el trabajo en el ambito de las empresas de trabajo temporal. (n.d.). «<cBOE» nam. 47, de
24/02/1999.

Real Decreto 286/2006, de 10 de marzo, sobre la proteccion de la salud y la seguridad de los
trabajadores contra los riesgos relacionados con la exposicion al ruido. (n.d.). «<BOE»
nam. 60, de 11/03/2006.

Real Decreto 299/2016, de 22 de julio, sobre la proteccion de la salud y la seguridad de los
trabajadores contra los riesgos relacionados con la exposicibn a campos
electromagnéticos. (n.d.). «<kBOE» nam. 182, de 29/07/2016.

Real Decreto 374/2001, de 6 de abril, sobre la proteccion de la salud y seguridad de los
trabajadores contra los riesgos relacionados con los agentes quimicos durante el trabajo.
(n.d.). «<BOE» nim. 104, de 1 de mayo de 2001.

Real Decreto 39/1997, de 17 de enero, por el que se aprueba el Reglamento de los Servicios de
Prevencion. (n.d.). «<cBOE» num. 27, de 31/01/1997.

Real Decreto 396/2006, de 31 de marzo, por el que se establecen las disposiciones minimas de
seguridad y salud aplicables a los trabajos con riesgo de exposicién al amianto. (n.d.).
«BOE» num. 86, de 11/04/2006.

Real Decreto 485/1997, de 14 de abril, sobre disposiciones minimas en materia de sefializacién
de seguridad y salud en el trabajo. (n.d.). «<BOE» nam. 97, de 23 de abril de 1997.

Real Decreto 486/1997, de 14 de abril, por el que se establecen las disposiciones minimas de
seguridad y salud en los lugares de trabajo. (n.d.). «<cBOE» nim. 97, de 23/04/1997.

129 | Homogeneizacion y Estandarizacion de Procedimientos de Trabajo Seguros en Empresas del Sector de la Edificacion.
(Actualizacién 2021)



A Escuela Técnica Superior de
* Ingenieria de Edificacion

Real Decreto 486/2010, de 23 de abril, sobre la proteccion de la salud y la seguridad de los
trabajadores contra los riesgos relacionados con la exposicion a radiaciones oOpticas
artificiales. (n.d.). «<BOE» nam. 99, de 24 de abril de 2010.

Real Decreto 487/1997, de 14 de abril, sobre disposiciones minimas de seguridad y salud
relativas a la manipulacion manual de cargas que entrafie riesgos, en particular dorso
lumbares, para los trabajadores. (n.d.). «<cBOE» nim. 97, de 23/04/1997.

Real Decreto 488/1997, de 14 de abril, sobre disposiciones minimas de seguridad y salud
relativas al trabajo con equipos que incluyen pantallas de visualizacion. (n.d.). «<BOE»
nam. 97, de 23/04/1997.

Real Decreto 664/1997, de 12 de mayo, sobre la proteccion de los trabajadores contra los
riesgos relacionados con la exposicién a agentes bioldgicos durante el trabajo. (n.d.).
«BOE» num. 124, de 24/05/1997.

Real Decreto 665/1997, de 12 de mayo, sobre la proteccion de los trabajadores contra los
riesgos relacionados con la exposicion a agentes cancerigenos durante el trabajo. (n.d.).
«BOE» nim. 124, de 24 de mayo de 1997.

Real Decreto 773/1997, de 30 de mayo, sobre disposiciones minimas de seguridad y salud
relativas a la utilizacion por los trabajadores de equipos de proteccién individual. (n.d.).
«BOE» num. 140, de 12/06/1997.

Real Decreto Legislativo 2/2015, de 23 de octubre, por el que se aprueba el texto refundido de
la Ley del Estatuto de los Trabajadores. (n.d.). «<cBOE» nim. 255, de 24/10/2015.

Real Decreto Legislativo 5/2000, de 4 de agosto, por el que se aprueba el texto refundido de la
Ley sobre Infracciones y Sanciones en el Orden Social. (n.d.). «cBOE» num. 189, de
08/08/2000.

Real Decreto Legislativo 8/2015, de 30 de octubre, por el que se aprueba el texto refundido de
la Ley General de la Seguridad Social. (n.d.). «<BOE» nim. 261, de 31/10/2015.

Rebollo Herrera, A. (2017, septiembre 19). Trabajo Fin de Master. Desarrollo de
procedimientos de trabajos en fase de albafiileria. Sevilla: Escuela Técnica Superior

de Ingenieria de Edificacion. Universidad de Sevilla.

Homogeneizacion y Estandarizacion de Procedimientos de Trabajo Seguros en Empresas del Sector de la Edificacion. | 130
(Actualizacion 2021)



-

A Escuela Técnica Superior de
* Ingenieria de Edificacion

Sanchez Verdugo, A. F. (2014, julio 2). Trabajo Fin de Master. Descripcion de procedimientos
de trabajo, analisis y evaluacion de riesgos en los oficios de albafiileria y
revestimientos. Sevilla: Escuela Técnica Superior de Ingenieria de Edificacion.
Universidad de Sevilla.

Sanmartin, O. (2015, junio 12). El 43% de los adultos en Espafia tiene un nivel educativo bajo.
El Mundo. From
https://www.elmundo.es/espana/2015/06/12/5579fbc8268e3e26118b459d.html

Santana Salas, P. (2012). Trabajo Fin de Grado. Analisis de procedimientos en la elaboracion
industrial de ferralla. Armados de elementos lineales en estructuras de hormigon.

Sevilla, Espafia: Escuela Técnica Superior de Ingenieria de Edificacion.

Schwier, R. (2014, Noviembre 14). Indiana  Legal  Archive.  From
http://www.indianalegalarchive.com/journal/2014/6/11/a-miscellany-of-patent-

drawings-by-indiana-inventors

Ter. (2020, marzo 27). Dentro de una FABRICA de coches. La revolucion de la Arquitectura.

From YouTube: https://www.youtube.com/watch?v=M7w10a-3YRQ
Uguina, J. M. (2020). Zurich Prevencion. From http://www.Zurichprevencion.com
Varios Autores. (2020, junio 13). Wikipedia. From https://es.wikipedia.org/wiki/Le_Corbusier
Varios Autores. (n.d.). Wikipedia. From es.wikipedia.org

Zamorano Cardoso, V. (2011). Trabajo Fin de Master. Clasificacion sistematica de
Procedimientos de Trabajo. Sevilla: Escuela Técnica Superior de Ingenieria de

Edificacion. Universidad de Sevilla.

131 | Homogeneizacion y Estandarizacion de Procedimientos de Trabajo Seguros en Empresas del Sector de la Edificacion.
(Actualizacién 2021)






8.1.

8.2.

-

A Escuela Técnica Superior de
* Ingenieria de Edificacion

ANEXO I. INDICE DE FIGURAS Y TABLAS

INDICE DE FIGURAS

FIGURA 1 EJEMPLOS DE ESTANDARIZACION DE CERROJOS (TER, 2020)

FIGURA 2 VARIOS DIBUJOS DE PATENTES DE INVENTORES DE INDIANA (SCHWIER, 2014)

FIGURA 3 ESQUEMA FUNCIONAMIENTO FABRICACION EN SERIE (TER, 2020)

FIGURA 4 MAISONDOM-INO (LE CORBUSIER, 1914)

FIGURA 5 ESQUEMA TEMPORAL TRABAJOS EN LA LINEA DE INVESTIGACION 1 DE 3

FIGURA 6 ESQUEMA TEMPORAL TRABAJOS EN LA LINEA DE INVESTIGACION 2 DE 3

FIGURA 7 ESQUEMA TEMPORAL TRABAJOS EN LA LINEA DE INVESTIGACION 3 DE 3

FIGURA 8 EJEMPLO RED RED. (ELABORACION PROPIA)

FIGURA 9 ESQUEMA PERFECCION DE PROCEDIMIENTOS (ELABORACION PROPIA)

FIGURA 10 DEMING CYCLE (PDCA) PRIMER (PPT LAB, 2016)

FIGURA 11 CICLO DEMING ADAPTACION A TRABAJOS DE INVESTIGACION ANTERIORES.
(ELABORACION PROPIA)

FIGURA 12 REPRESENTACION GRAFICA DE PRESENCIA DE INCIDENCIAS POR TIPO DE ERROR

FIGURA 14 REPRESENTACION GRAFICA DE ANALISIS DE APARTADOS

FIGURA 14 REPRESENTACION GRAFICA DE ANALISIS DE UNIDAD DE OBRA

FIGURA 15 REPRESENTACION GRAFICA ANALISIS POR CAPITULO DEL BCCA (2017)

FIGURA 16 PRESENCIA DE OFICIOS. NUMERO VECES

FIGURA 17 REPRESENTACION PORCENTUAL DE OFICIOS POR PRESENCIA

FIGURA 18 ANALISIS DE OFICIOS ESTUDIADOS DEL LISTADO TOTAL

INDICE DE TABLAS

TABLA 1 COMPARATIVA LEGISLACION - NORMAS TECNICAS

TABLA 2 COMPARATIVA CICLO DEMING - ADAPTACION CICLO DEMING - REDACCION DE
PROCEDIMIENTOSEGURO

TABLA 3 LISTADO DE PROFESIONES Y CODIGICACINES ACTUALIZADO

TABLA 4 EJEMPLO CONSTRUCCION DE NOMBRE RESUMIDO

TABLA 5 EJEMPLO DE EPIGRAFE DE PROCEDIMIENTO DE TRABAJO SEGURO

TABLA 6 EJEMPLO DE PROCEDIMIENTO DE TRABAJO SEGURO

TABLA 7 RELACION DE CODIGO DE TRABAJO, AUTOR Y TITULO DE TRABAJO DE INVESTIGACION

TABLA 8 RESUMEN INFORMACION RECOPILADA TI01

TABLA 9 RESUMEN INFORMACION RECOPILADA TI02

TABLA 10 RESUMEN INFORMACION RECOPILADA TI03

TABLA 11 RESUMEN INFORMACION RECOPILADA TI04

TABLA 12 RESUMEN INFORMACION RECOPILADA TI05

11
12
13
14
29
30
31
57
59
60

61
117
118
118
118
120
120
120

53

62
67
72
72
76
82
83
84
87
88
88

133 | Homogeneizacion y Estandarizacion de Procedimientos de Trabajo Seguros en Empresas del Sector de la Edificacion.

(Actualizacién 2021)


file:///C:/Users/Miguel/Google%20Drive/TFM%20Prevencion/vesiones%20TFM/2020.01.24%20TFM%20Miguel%20Tarín.docx%23_Toc62396881
file:///C:/Users/Miguel/Google%20Drive/TFM%20Prevencion/vesiones%20TFM/2020.01.24%20TFM%20Miguel%20Tarín.docx%23_Toc62396884
file:///C:/Users/Miguel/Google%20Drive/TFM%20Prevencion/vesiones%20TFM/2020.01.24%20TFM%20Miguel%20Tarín.docx%23_Toc62396888
file:///C:/Users/Miguel/Google%20Drive/TFM%20Prevencion/vesiones%20TFM/2020.01.24%20TFM%20Miguel%20Tarín.docx%23_Toc62396889
file:///C:/Users/Miguel/Google%20Drive/TFM%20Prevencion/vesiones%20TFM/2020.01.24%20TFM%20Miguel%20Tarín.docx%23_Toc62396890
file:///C:/Users/Miguel/Google%20Drive/TFM%20Prevencion/vesiones%20TFM/2020.01.24%20TFM%20Miguel%20Tarín.docx%23_Toc62396891
file:///C:/Users/Miguel/Google%20Drive/TFM%20Prevencion/vesiones%20TFM/2020.01.24%20TFM%20Miguel%20Tarín.docx%23_Toc62396891
file:///C:/Users/Miguel/Google%20Drive/TFM%20Prevencion/vesiones%20TFM/2020.01.24%20TFM%20Miguel%20Tarín.docx%23_Toc62396893
file:///C:/Users/Miguel/Google%20Drive/TFM%20Prevencion/vesiones%20TFM/2020.01.24%20TFM%20Miguel%20Tarín.docx%23_Toc62396894
file:///C:/Users/Miguel/Google%20Drive/TFM%20Prevencion/vesiones%20TFM/2020.01.24%20TFM%20Miguel%20Tarín.docx%23_Toc62396895
file:///C:/Users/Miguel/Google%20Drive/TFM%20Prevencion/vesiones%20TFM/2020.01.24%20TFM%20Miguel%20Tarín.docx%23_Toc62396896
file:///C:/Users/Miguel/Google%20Drive/TFM%20Prevencion/vesiones%20TFM/2020.01.24%20TFM%20Miguel%20Tarín.docx%23_Toc62396897
file:///C:/Users/Miguel/Google%20Drive/TFM%20Prevencion/vesiones%20TFM/2020.01.24%20TFM%20Miguel%20Tarín.docx%23_Toc62396898

w
A Escuela Técnica Superior de
* Ingenieria de Edificacion

TABLA 13 RESUMEN INFORMACION RECOPILADA TI06 89
TABLA 14 RESUMEN INFORMACION RECOPILADA TI07 91
TABLA 15 RESUMEN INFORMACION RECOPILADA TI09 91
TABLA 16 RESUMEN INFORMACION RECOPILADA TI09 92
TABLA 17 RESUMEN INFORMACION RECOPILADA TI10 94
TABLA 18 RESUMEN INFORMACION RECOPILADA TI11 94
TABLA 19 RESUMEN INFORMACION RECOPILADA TI2 95
TABLA 20 RESUMEN INFORMACION RECOPILADA TI13 95
TABLA 21 EJEMPLO DE EXTRACCION DE PARTIDA DE LA BCCA (2017) 96
TABLA 22 LISTADO DE PROFESIONES CORREGIDAS 108
TABLA 23 RESUMEN DE INCIDENCIAS DETECTADAS 116
TABLA 24 ANALISIS DE INCIDENCIAS DE ERRORES 116
TABLA 25 ANALISIS DE APLICACION DE PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO A UNIDADES DE OBRA DEL
BCCA (2017) 117
TABLA 26 ANALISIS POR CAPITULO BCCA (2017) 118
TABLA 27 LISTADO DE OFICIOS CON PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO SEGURO DISENADOS 120
TABLA 28 DESGLOSE INCIDENCIAS DETECTADAS 136
TABLA 29 RELACION DE ACTUALIZACIONES DE UNIDADES DE OBRA 139
TABLA 30 ACTUALIZACION DE CODIGOS DE PROCEDIMIENTO DE TRABAJO SEGURO 148
TABLA 31 POSIBLES APLICACIONES DE PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO SEGURO EN OTRAS UNIDADES
DE OBRAS DIFERENTES A LA DEL ESTUDIO ORIGINAL 161
TABLA 32 DESGLOSE DE DATOS GLOBAL. (FORMATO A3) 171
Homogeneizacion y Estandarizacion de Procedimientos de Trabajo Seguros en Empresas del Sector de la Edificacion. | 134

(Actualizacién 2021)



-

A Escuela Técnica Superior de
* Ingenieria de Edificacion

ANEXO Il. TABLAS COMPLEMENTARIAS DE DESARROLLO

En las siguientes paginas se encuentran las tablas necesarias que han sido desarrolladas para
Ilevar a cabo del proceso de actualizacion para la homogeneizacion y estandarizacion de los
procedimientos de trabajo seguro. Estas tablas son de utilidad para el seguimiento de la lectura
del desarrollo de este trabajo fin de master. Igualmente, serviran de ayuda para futuros trabajos

de investigacion que sean desarrollados en la misma linea.
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Tabla 28 Desglose Incidencias Detectadas

PROCEDIMIENTO

ACTUALIZADO

SUMA EO1
EXX

E02 EO03 EO4 EO5 EO6 EO7 EO08 EO09
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pr7J07ITW001
prALO71TW002
prTJo7ITF401
prALO6LPMO001
prALO7HNFO001
prALO7HNF002
prALO7HNF003
prALO7HNF004
prALO7HNF005
prALO7HNFO006
prAL10CEE001
prALO7HNEOQO1
prIMO7HNEO01
prALO7HNE003
prALAGMO001
prALO1RCEOO01
prAl01RCE002
prALO1TLEOO1
prALO1TLE002
prALOIWWWO001
prALO1WWWO002
prALO6LPCO001
prALO6LPC002
prALO6LPMO001
prAL10PNP001
prAT10AAEQ001
prAT10AAE002
prSO10SCS001
prYEAGY001
prYEAGY002
prYE10CGG001
prYE10CLLO001
prESAGMO001
prES10TET001
prENO5SHEMLO001
prFRO5HACO001
prHO05HHL001
prENO5SHEML002
prFROSHAC002
prHO05HHL002
prENO5FBB002

prTJo7ITWO001
prALO71TWO001
prTJo7ITFO01
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prAT10AAEQ001
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prSL10SCS001
prYEAGY001
prYEAGY002
prYE10CGG001
prYE10CLLO001
prEYAGMO001
prEY10TETO001
prENOSHEMO001
prFEO5SHACO001
prHO05HHL001
prENO5SHEMO002
prFEOSHACO002
prHO05HHL002
prENO5FBB001
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1D PROCEDIMIENTO PROCEDIMIENTO SUMA EO1 EO02 EO03 EO04 EO5 EO06 EO7 EO08 E09
ORIGINAL ACTUALIZADO EXX
42 prFRO5FBB002 prFEO5FBBO001 5 1 1 1 1 1
43 prHO05HHL002 prHOO05FBB001 6 1 1 1 1 1 1
44 prALO6LPC001 prALO6LPC004 2 1 1
45 prALO7HTF002 prALO7HTFO001 1 1
46 priIMO7HTF001 prIMO7HTFO001 0
47 prSO07HTFO01 prSLO7HTFO01 1 1
48 prAL10CWWO003 prAL10CWWO001 2 1 1
49 prAL10CWWO004 prAL10CWW002 1 1
50 prAL10CWWO005 prAL10CWW003 1 1
51 prSO10SCS002 prSL10SCS002 1 1
52 prSO10SCR003 prSL10SCR001 3 1 1 1
53 prAL10SSS006 prAL10SSS001 3 1 1 1
54 prSL10STS001 prSL10STS001 3 1 1 1
55 prPU10STS001 prPUL10SNS001 4 1 1 1 1
56 prSL10STRO01 prSL10SHRO001 4 1 1 1 1
57 prPL10LWWO001 prPL10LWWO001 3 1 1 1
58 prRE10CWWO001 prRE10LWWO001 4 1 1 1 1
59 prRE10SLS001 prRE10SLS001 3 1 1 1
60 prPL10TWWO001 prPL10TWWO001 3 1 1 1
61 prAL02PMMO001 prALO2PMMO001 1 1
62 prOM02PMMO001 prOM02PMMO001 1 1
63 prFEO3ACC001 prFEO3ACC001 1 1
64 prHO03HAZ001 prHO03HAZ001 1 1
65 prFE0SHACO002 prFEO5SHACO003 2 1 1
66 prENO3ERMO001 prENO3ERMO001 1 1
67 prHO05HHJ002 prHO05HHJ001 2 1 1
68 prALO5FUAQ02 prALO5FUAQ01 2 1 1
69 prENO5FUA002 prENO5FUA001 2 1 1
70 prFEO5FUA003 prFEO5FUA001 2 1 1
71 prHO05FUAQ03 prHO05FUA001 2 1 1
72 prOM02ZMMO001 prOM02ZMM001 1 1
73 prOMO02AVV001 prOM02AVV001 2 1 1
74 prOMMEO01 prOM01CAA001 4 1 1 1 1
75 prCO02TMMO001 prCO02TMMO001 1 1
76 prCOMKO001 Eliminado 4 1 1 1 1
7 prGRMGO001 prGRO5HET001 5 1 1 1 1 1
78 prPEO3HAMO001 prPEO3HAMO001 1 1
79 prPE01CAA001 prPE01CAA001 2 1 1
80 prPEO3ACC001 prPEO3ACC001 1 1
81 prENO3ERT001 prENO3ERT001 1 1
82 prGRO3CMMO001 prGRO3CMMO001 4 1 1 1 1
83 prPEO3CMMO001 prPEO3CMMO001 4 1 1 1 1
84 prCA03CMMO001 Eliminado 7 1 1 1 1 1 1 1
85 prFE03CMMO001 prFE03CMMO001 4 1 1 1 1
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ID PROCEDIMIENTO PROCEDIMIENTO SUMA EO01 E02 EO03 EO04 EO5 EO6 EO7 EO08 EO09
ORIGINAL ACTUALIZADO EXX
86 prSO03CMMO001 prSO03CMMO001 4 1 1 1 1
87 prGRO3CMMO002 prGRO3CMMO002 4 1 1 1 1
88 prGRO3CMMO003 prGRO3CMMO003 4 1 1 1 1
89 prGRO3CMMO004 prGRO3CMMO004 4 1 1 1 1
90 prCA03CMMO002 prHO03CMMO001 6 1 1 1 1 1 1
91 prOEO07ILFO001 Eliminado 7 1 1 1 1 1 1 1
92 prPEO7ILF001 Eliminado 6 1 1 1 1 1 1
93 prAIO7ILF001 prESO7ILWO001 6 1 1 1 1 1 1
94 prPEO7ILF002 prESO7ILW002 6 1 1 1 1 1 1
95 prAIO7I1LF002 prESO7ILWO003 7 1 1 1 1 1 1 1
96 prMCO7ILF001 prESO7ILW004 7 1 1 1 1 1 1 1
97 prPEO7ILFO03 prESO7ILWO005 7 1 1 1 1 1 1 1
98 prOMO71LF001 prESO7ILW006 7 1 1 1 1 1 1 1
99 prFTO8FFP90680 prFTO8FFP0O01 2 1 1
100 prFTO8FFP90200 prETO8FFP0O02 2 1 1
101 prAL04VBP00001 prAL04VBP001 2 1 1
102 prAL04VBP00002 prAL04VBP002 2 1 1
103 prET04VBP00003 prFT04CCPO01 3 1 1 1
104 prCO08CADO001 prCLO8CADO002 2 1 1
105 prCO08CADO002 prCLOSCADO003 2 1 1
106 prCO08CAF001 prCLO8CAF001 1 1
107 prCO08CAF002 prCLO8CAF002 2 1 1
108 prCR11MPW001 prCM11MPWO001 5 1 1 1 1 1
109 prCR11MPWO002 prCM11MPW002 5 1 1 1 1 1
110 prCR11MVB001 prCM11MVB001 4 1 1 1 1
111 prMOO6ATIS001 prPLO6DPCO001 4 1 1 1 1
112 prMOO06ATIS002 prPLO6DPCO002 5 1 1 1 1 1
113 prMOO6ATIS003 prPLO6DPCO003 5 1 1 1 1 1
114 prMOO06ATIS004 prPLO6DPCO004 5 1 1 1 1 1
TOTAL 357 4 56 66 99 30 29 24 6 43
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Tabla 29 Relacién de Actualizaciones de Unidades de Obra

ID UNIDAD DE RESUMEN EPIGRAFE UNIDAD DE ESTADO RESUMEN BCCA 2017
OBRA ORIGINAL OBRA
ORIGINAL ACTUALIZADA
1 | 071ITW00001 ALERO DE TEJAS 071TWO00001 IGUAL ALERO DE TEJAS
CURVAS DE CURVAS DE CERAMICA
CERAMICA DE PRIMERA CALIDAD
PRIMERA CALIDAD
2 | 071TW00001 ALERO DE TEJAS 071TW00001 IGUAL ALERO DE TEJAS
CURVAS DE CURVAS DE CERAMICA
CERAMICA DE PRIMERA CALIDAD
PRIMERA CALIDAD
3 | 07ITFO0004 FALDON DE TEJAS 071TF99991 ACTUALIZADO FALDON DE TEJAS
MIXTAS DE MIXTAS
CERAMICA DE
PRIMERA CALIDAD
4 | 06LPMO00001 FABRICA DE 1 PIE 06LPM00001 IGUAL FABRICA 1 PIE L/PERF.
DE LADRILLO TALADRO PEQUENO
PERFORADO
5 | 07HNF00021 FALDON DE 07HNF00021 IGUAL FALDON AZ. NO TRANS.
AZOTEA NO INVERTIDA
TRANSITABLE
INVERTIDA
6 | 07HNF00021 FALDON DE 07HNF00021 IGUAL FALDON AZ. NO TRANS.
AZOTEA NO INVERTIDA
TRANSITABLE
INVERTIDA
7 | 07THNF00021 FALDON DE 07HNF00021 IGUAL FALDON AZ. NO TRANS.
AZOTEA NO INVERTIDA
TRANSITABLE
INVERTIDA
8 | 07HNF00021 FALDON DE 07HNF00021 IGUAL FALDON AZ. NO TRANS.
AZOTEA NO INVERTIDA
TRANSITABLE
INVERTIDA
9 | 07HNF00021 FALDON DE 07HNF00021 IGUAL FALDON AZ. NO TRANS.
AZOTEA NO INVERTIDA
TRANSITABLE
INVERTIDA
10 | 07HNF00021 FALDON DE 07HNF00021 IGUAL FALDON AZ. NO TRANS.
AZOTEA NO INVERTIDA
TRANSITABLE
INVERTIDA
11 | 10CEEO00001 ENFOSCADO SIN 10CEEOQ0001 IGUAL ENFOSCADO SIN
MAESTREAR Y MAESTREAR Y
FRATASADO EN FRATASADO EN
PAREDES PAREDES
12 | 0O7HNEO0001 ENCUENTRO DE 07HNEO00001 IGUAL ENC. FALDON SOBRE
FALDON SOBRE TABIQUILLOS CON
TABIQUILLOS CON PARAMENTOS
PARAMENTOS
13 | 0O7HNEO0001 ENCUENTRO DE 07HNEOQ0001 IGUAL ENC. FALDON SOBRE
FALDON SOBRE TABIQUILLOS CON
TABIQUILLOS CON PARAMENTOS
PARAMENTOS
14 | 0O7HNEO0001 ENCUENTRO DE 07HNEOQ0001 IGUAL ENC. FALDON SOBRE
FALDON SOBRE TABIQUILLOS CON
TABIQUILLOS CON PARAMENTOS
PARAMENTOS
15 | No documentado EPIGRAFE BBCA AGMO00800 ACTUALIZADO MORTERO DE
CEMENTO M5 (1:6) CEM
II/A-L 32,5 N + PLAST.
16 | No documentado EPIGRAFE BBCA 01RCE90001 ACTUALIZADO DEMOLICION
SELECTIVA M. MAN. DE
ENFOSCADO DE
MORTERO EN PAREDES
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17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

37

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE NUEVO

EPIGRAFE NUEVO

EPIGRAFE NUEVO

EPIGRAFE NUEVO

NO DOCUMENTADO

NO DOCUMENTADO

NO DOCUMENTADO

NO DOCUMENTADO

NO DOCUMENTADO

NO DOCUMENTADO

NO DOCUMENTADO

NO DOCUMENTADO

NO DOCUMENTADO

NO DOCUMENTADO

NO DOCUMENTADO

NO DOCUMENTADO

NO DOCUMENTADO

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

01RCE90003

01TLE99991

01TLE99991

01WWW99991

01WWW99992

06LPC99991

06LPC99991

06LPC99991

10PNW99991

10AAE90008

10AAE00002

10SCS00003

AGY00100

AGY00200

10CGG00006

10CLL00001

AGMO01900

10TETO00003

05HEMO00101

05HAC00010

05HHL00003

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

DEMOLICION
SELECTIVA M.
MANUALES DE
ENFOSCADO EN
PAREDES

LIMPIEZA Y
EXTRACCION DE
ESCOMBROS MANUAL
LIMPIEZA Y
EXTRACCION DE
ESCOMBROS MANUAL
ELEVACION DE
CARRETILLA DE OBRA
MEDIANTE
MAQUINILLO
TRANSPONTE DE
MATERIALES
MEDIANTE
CARRETILLA

CITARA L/PERF.
TALADRO GRANDE

CITARA L/PERF.
TALADRO GRANDE
CITARA L/PERF.
TALADRO GRANDE
PELDANO HUELLA Y
TABICA DE PIEDRA
NATURAL DE GRAN
FORMATO
ALICATADO GRES
PORCELANICO 40X40
CM ADHESIVO
ALICATADO PLAQUETA
CER. VIDRIADA 10X20
CM M. BASTARDO
SOLADO CON
BALDOSAS CERAMICA
40X40 CM

PASTA DE YESO NEGRO
YG

PASTA DE YESO
BLANCO YF
GUARNECIDO Y
ENLUCIDO SIN
MAESTREAR EN
PAREDES, YESO
ENLUCIDO EN
PAREDES, PASTA DE
YESO

MORTERO DE PERLITA
Y ESCAYOLA

TECHO CONTINUO
PLACAS DE ESCAYOLA
LISA, FIJ. CANAS
ENCOFRADO DE
MADERA DE PINO EN
LOSAS PARA REVESTIR
ACERO EN BARRAS
CORRUGADAS TIPO
B400S

HORMIGON PARA
ARMAR HA-30/P/20/11A
EN LOSAS
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ID UNIDAD DE RESUMEN EPIGRAFE UNIDAD DE ESTADO RESUMEN BCCA 2017
OBRA ORIGINAL OBRA
ORIGINAL ACTUALIZADA
38 | No documentado EPIGRAFE BBCA 05HEMO00101 ACTUALIZADO ENCOFRADO DE
MADERA DE PINO EN
LOSAS PARA REVESTIR
39 | No documentado EPIGRAFE BBCA 05HAC00010 ACTUALIZADO ACERO EN BARRAS
CORRUGADAS TIPO
B400S
40 | No documentado EPIGRAFE BBCA 05HHL00003 ACTUALIZADO HORMIGON PARA
ARMAR HA-30/P/20/11A
EN LOSAS
41 | No documentado EPIGRAFE BBCA 05FBB00007 ACTUALIZADO FORJ. RETICULAR CON
BLOQUES PERM.
HORMIGON SOP. HOR.
(HA-30)
42 | No documentado EPIGRAFE BBCA 05FBB00007 ACTUALIZADO FORJ. RETICULAR CON
BLOQUES PERM.
HORMIGON SOP. HOR.
(HA-30)
43 | No documentado EPIGRAFE BBCA 05FBB00007 ACTUALIZADO FORJ. RETICULAR CON
BLOQUES PERM.
HORMIGON SOP. HOR.
(HA-30)
44 | 06LPC00001 CITARA L/PERF. 06LPC00001 IGUAL CITARA L/PERF.
TALADRO PEQUENO TALADRO PEQUENO
45 | 07THTF00021 FALDON AZ. TRANS. 07HTF00021 IGUAL FALDON AZ. TRANS.
INVERTIDA INVERTIDA
46 | 07THTF00021 FALDON AZ. TRANS. 07HTF00021 IGUAL FALDON AZ. TRANS.
INVERTIDA INVERTIDA
47 | 0O7THTF00021 FALDON AZ. TRANS. 07HTF00021 IGUAL FALDON AZ. TRANS.
INVERTIDA INVERTIDA
48 | 10CWWO00006 REVESTIMIENTO 10CWWO00006 IGUAL REVESTIMIENTO
MONOCAPA CON MONOCAPA CON
ARIDOS SOBRE ARIDOS SOBRE
LADRILLO LADRILLO
49 | 10CWWO00012 GUARDAVIVOS DE 10CWW00012 IGUAL GUARDAVIVOS DE PVC
PVC
50 | 10CWW00021 BANDA DE 10CWW00021 IGUAL BANDA DE REFUERZO
REFUERZO DE DE MALLA DE FIBRA
MALLA DE FIBRA DE VIDRIO
DE VIDRIO
51 | 10SCS00002 SOLADO CON 10SCS00002 IGUAL SOLADO CON
BALDOSAS BALDOSAS CERAMICA
CERAMICA 20X20 20X20 CM
CM
52 | 10SCR00002 RODAPIE 10SCR00002 IGUAL RODAPIE BALDOSAS
BALDOSAS CERAMICAS 10X20 CM
CERAMICAS ADHESIVO
10X20CM ADHESIVO
53 | 10SSS90002 SOLERA HORMIGON  10SSS99991 ACTUALIZADO SOLERA HORMIGON
HA-25 #150X150X6 HA-25 #150X150X6 MM
MM 15 CM 15CM
ESP. INCLUSO ESP. INCLUSO
FRATASADO FRATASADO
54 | No documentado EPIGRAFE BBCA 10STS00001 ACTUALIZADO SOLADO BALD.
TERRAZO 40X40 CM
GRANO MEDIO
55 | No documentado EPIGRAFE BBCA 10SNS00001 ACTUALIZADO SOLADO BALD.
MARMOL "ROJO
ALICANTE" 40X40 CM
56 | No documentado EPIGRAFE BBCA 10SHR00001 ACTUALIZADO RODAPIE DE
BALDOSAS
HIDRAULICAS DE 40X10
CM BISELADAS
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57

58

59

60

61

62

63

64

65

66

67

68

69

70

71

72

73

74

75

76

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

02PMMO00001

02PMMO00001

03ACC00010

03HAZ00002

05HACO00010

03ERMO00001

05HHJ00003

05FUA00005

05FUA00005

05FUAQ0005

05FUA00005

02ZMM00002

02AVV00002

MEO00500

02TMMO00001

MKO00500

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA
FORJADO
SANITARIO

FORJADO
SANITARIO

FORJADO
SANITARIO

FORJADO
SANITARIO

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

10LWW90002

10LWW00002

10SLS00005

10TWWO00011

02PMMO00001

02PMMO00001

03ACC00010

03HAZ00002

05HACO00010

03ERMO00001

05HHJ00003

05FUA00005

05FUA00005

05FUAOQ0005

05FUA00005

02ZMM00002

02AVV00002

01CAA90004

02TMMO00001

Basico

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

IGUAL

IGUAL

IGUAL

IGUAL

IGUAL

IGUAL

IGUAL

IGUAL

IGUAL

IGUAL

IGUAL

IGUAL

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

IGUAL

ACTUALIZADO

REVESTIDO PANELES
PLACAS YESO
LAMINADO 10MM PERF.
AC. GAL. FIJ.
REVESTIMIENTO DE
PAREDES CON TABL.
CANTOS MACHIEMBR.
+LAM. PVC

SOLADO CON PVC EN
ROLLOS, CON
ADHESIVO

TECHO CONTINUO CON
PLACAS DE YESO
LAMINADO

EXC. POZOS TIERRA C.
DURA, M. MECANICOS,
PROF. MAX.4 M

EXC. POZOS TIERRA C.
DURA, M. MECANICOS,
PROF. MAX.4 M
ACERO EN BARRAS
CORRUGADAS B400S
EN CIMENT.
HORMIGON HA-
25/P/40/11A EN ZAPATAS
Y ENCEPADOS

ACERO EN BARRAS
CORRUGADAS TIPO
B400S

ENCOFRADO DE
MADERA EN ZUNCHOS,
ZAPATAS Y
ENCEPADOS
HORMIGON PARA
ARMAR HA-25/P/20/I1A
EN VIGAS

FORJADO VIG. AUTORR.
ARM. PRETEN. BOV.
CER. (HA-30)

FORJADO VIG. AUTORR.
ARM. PRETEN. BOV.
CER. (HA-30)

FORJADO VIG. AUTORR.
ARM. PRETEN. BOV.
CER. (HA-30)

FORJADO VIG. AUTORR.
ARM. PRETEN. BOV.
CER. (HA-30)

EXC. ZANJAS, TIERRAS
C. MEDIA, M.
MECANICOS, PROF.
MAX. 4 M
EXCAVACION EN
VACIADO, DE TIERRAS
DE CONSIST. MEDIA
DEMOLICION MASIVA
M. MECANICOS DE
HORM. ARM. EXC.
TIERRAS C/M
TRANSPORTE TIERRAS,
DIST. MAX.5 KM
CARGA M. MANUALES
ELIMINADO
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77

78

79

80

81

82

83

84
85

86

87

88

89

90

91
92

MG00100

03HAMO00007

01CAA90100

03ACC00010

03ERT00001

No documentado

No documentado

No documentado
No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado
No documentado

EPIGRAFE NUEVO

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE BBCA

EPIGRAFE NUEVO

EPIGRAFE NUEVO

EPIGRAFE BBCA
EPIGRAFE NUEVO

EPIGRAFE NUEVO

EPIGRAFE NUEVO

EPIGRAFE NUEVO

EPIGRAFE NUEVO

EPIGRAFE NUEVO

EPIGRAFE BBCA
EPIGRAFE BBCA

05HET99991

03HAMO00007

01CAA90001

03ACCO00010

03ERT00001

03CMM99991

03CMM99991

Basico
03CMM99991

03CMM99991

03CMM99991

03CMM99991

03CMM99991

03CMM99991

Basico
Basico

ACTUALIZADO

IGUAL

ACTUALIZADO

IGUAL

IGUAL

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO
ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO
ACTUALIZADO

ENCOFRADO
METALICO EN MUROS
HORMIGON HA-
25/P/20/11A EN MUROS
DE CONTENCION
DEMOLICION
SELECTIVA M.
MANUALES DE
HORMIGON ARMADO
ACERO EN BARRAS
CORRUGADAS B400S
EN CIMENT.
ENCOFRADO
METALICO EN
ZUNCHOS, ZAPATAS Y
ENCEPADOS

MURO PANTALLA DE
45 A’ 70 CM ESP. CUCH.
MEC./HIDR. Y 6 M/6 A 15
M/ MAS 15 M PROF. (HA-
25/30)

MURO PANTALLA DE
45 A 70 CM ESP. CUCH.
MEC./HIDR. Y 6 M/6 A 15
M/ MAS 15 M PROF. (HA-
25/30)

ELIMINADO

MURO PANTALLA DE
45 A 70 CM ESP. CUCH.
MEC./HIDR. Y 6 M/6 A 15
M/ MAS 15 M PROF. (HA-
25/30)

MURO PANTALLA DE
45 A’ 70 CM ESP. CUCH.
MEC./HIDR. Y 6 M/6 A 15
M/ MAS 15 M PROF. (HA-
25/30)

MURO PANTALLA DE
45 A 70 CM ESP. CUCH.
MEC./HIDR. Y 6 M/6 A 15
M/ MAS 15 M PROF. (HA-
25/30)

MURO PANTALLA DE
45 A’ 70 CM ESP. CUCH.
MEC./HIDR. Y 6 M/6 A 15
M/ MAS 15 M PROF. (HA-
25/30)

MURO PANTALLA DE
45 A 70 CM ESP. CUCH.
MEC./HIDR. Y 6 M/6 A 15
M/ MAS 15 M PROF. (HA-
25/30)

MURO PANTALLA DE
45 A'70 CM ESP. CUCH.
MEC./HIDR. Y 6 M/6 A 15
M/ MAS 15 M PROF. (HA-
25/30)

ELIMINADO
ELIMINADO
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93

94

95

96

97

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

No documentado

COLOCACION DE
AISLAMIENTO PARA
CUBIERTAS EN
FORMATO PANEL
SANDWICH
HIDROFUGO CON
CANTOS
MACHIHEMBRADOS
CON DIMENSIONES
1,20 M X 0,60 M DE
ANCHURA
COLOCACION DE
AISLAMIENTO PARA
CUBIERTAS EN
FORMATO PANEL
SANDWICH
HIDROFUGO CON
CANTOS
MACHIHEMBRADOS
CON DIMENSIONES
1,20 M X 0,60 M DE
ANCHURA
COLOCACION DE
LAMINA NODULAR
DE POLIETILENO DE
ALTA DENSIDAD
(HDPE) COMO
BARRERA
ANTICAPILARIDAD
PARA VENTILACION
Y/O DRENAJE DE
CUBIERTA EN
FORMATO ROLLO
CON DIMENSIONES
1 METRO DE ANCHO
X 28 METROS DE
LONGITUD
COLOCACION DE
REVESTIMIENTO
CON CHAPAS DE
ZINC DE 0,7 MM DE
ESPESOR PARA
CUBIERTAS SOBRE
SOPORTE BASE
MEDIANTE EL
SISTEMA JUNTA
ALZADA
COLOCACION DE
REVESTIMIENTO
CON CHAPAS DE
ZINC DE 0,7 MM DE
ESPESOR PARA
CUBIERTAS SOBRE
SOPORTE BASE
MEDIANTE EL
SISTEMA JUNTA
ALZADA

071LW99991

071LW99991

071LW99992

071LW99993

071LW99993

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

ACTUALIZADO

PANEL AISLANTE
CHAPA CONF. TIPO
SANDWICH
HIDROFUGO, SIST.
MACHIEMBRADO.

PANEL AISLANTE
CHAPA CONF. TIPO
SANDWICH
HIDROFUGO, SIST.
MACHIEMBRADO.

LAMINA NODULAR DE
POLIETILENO DE ALTA
DENSIDAD (HDPE) EN
FORMATO ROLLO.

REVESTIMIENTO DE
CHAPA DE ZINC 0,7 MM.
A JUNTA ALZADA.

REVESTIMIENTO DE
CHAPA DE ZINC 0,7 MM.
A JUNTA ALZADA.
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OBRA ORIGINAL OBRA
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98 | No documentado COLOCACION DE 071LW99993 ACTUALIZADO REVESTIMIENTO DE
REVESTIMIENTO CHAPA DE ZINC 0,7 MM.
CON CHAPAS DE A JUNTA ALZADA.
ZINC DE 0,7 MM DE
ESPESOR PARA
CUBIERTAS SOBRE
SOPORTE BASE
MEDIANTE EL
SISTEMA JUNTA
ALZADA
99 | 08FFP90680 CANALIZACION DE 08FFP90680 IGUAL CANALIZACION
POLIPROPILENO POLIPROP, COLGADA,
COLGADA, DIAM. 25X2,3 MM.
DIAMETRO 25 X 2,3 CALORIF.
MM,
CALORIFUGADA
100 | 08FFP90200 CANALIZACION DE 08FFP90200 IGUAL CANALIZACION
POLIETILENO MULTICAPA PERT,
RETICULADO, EMPOTRADO, DIAM.
EMPOTRADA, 16X2 MM
DIAMETRO 16 X 1,8
MM
101 | 04VvBP00001 BAJANTE DE P.V.C. 04VBP00001 IGUAL BAJANTE DE PVC
REFORZADO DE REFORZADO, DIAM. 125
DIAMETRO 125 MM MM
102 | 04vBP00001 BAJANTE DE P.V.C. 04VvBP00001 IGUAL BAJANTE DE PVC
REFORZADO DE REFORZADO, DIAM. 125
DIAMETRO 125 MM MM
103 | 04CCP00003 COLECTOR 04CCP00003 IGUAL COLECTOR COLGADO
COLGADO DE P.V.C. DE PVC DIAM. 110 MM
DE DIAMETRO 110
MM
104 | 0BCADO00000 CONDUCTO 08CADO00000 IGUAL CONDUCTO RECTANG.
RECTANG. DISTR. DISTR. AIRE FIBRA DE
AIRE FIBRA DE VIDRIO
VIDRIO
105 | 0BCADO0000 CONDUCTO 08CADO00000 IGUAL CONDUCTO RECTANG.
RECTANG. DISTR. DISTR. AIRE FIBRA DE
AIRE FIBRA DE VIDRIO
VIDRIO
106 | 0BCAF00005 EQUIPO ACOND. 08CAF00005 IGUAL EQUIPO ACOND. AIRE,
AIRE, C. HOR. ENFR. C. HOR. ENFR. POR AIRE
POR AIRE 21000 21000 FRIG/H
FRIG/H
107 | 0BCAF00031 CONDENSIST. SIST. 08CAF00031 IGUAL CONDENSIST. SIST.
PARTIDO HORIZ. PARTIDO HORIZ. 9000
9000 FRIG/H FRIG/H
108 | No registrado en PUERTA DE PASO 11MPW99991 ACTUALIZADO PUERTA DE PASO
BBCA LACADA CON HOJA LACADA CON HOJA
CIEGA ABATIBLE CIEGA ABATIBLE.
109 | No registrado en PUERTA DE PASO 11MPW99992 ACTUALIZADO PUERTA DE PASO
BBCA LACADA CON HOJA LACADA CON HOJA
CIEGA CORREDERA CIEGA CORREDERA.
110 | No documentado EPIGRAFE BBCA 11MVB00125 ACTUALIZADO VENTANA FIJA MAD.
PINO FLANDES 12 TIPO |
(<=0,50 M2)
111 | 06DPC80410 TABIQUE SIMPLE 06DPC80410 IGUAL TABIQUE SIMPLE PL.
PL. YESO YESO LAMINADO
LAMINADO 13+70+13 13+70+13 (96 MM)
112 | 06DPC80611 TABIQUE DOBLE 06DPC99991 ACTUALIZADO TABIQUE DOBLE
ESTRUCT. PL. YESO ESTRUCT. PL. YESO
LAM. LAM.
(15X2+70+12,5+70+15 (15X2+70+12,5+70+15X2)
X2)
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113 | 06DPC80611 TABIQUE DOBLE 06DPC99991 ACTUALIZADO TABIQUE DOBLE
ESTRUCT. PL. YESO ESTRUCT. PL. YESO
LAM. LAM.
(15X2+70+12,5AL+70 (15X2+70+12,5AL+70+15
+15X2) X2)

114 | 06DPC80612 TABIQUE TIPO 06DPC99992 ACTUALIZADO TABIQUE TIPO
SHAFTWALL SHAFTWALL
20DFH+3X15DF 20DFH+3X15DF
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ID UNIDAD DE
OBRA
ACTUALIZADA

@

Escuela Técnica Superior de
Ingenieria de Edificacion

Tabla 30 Actualizacién de Codigos de Procedimiento de Trabajo Seguro

RESUMEN BCCA

PROCEDIMIENTO
ORIGINAL

PROCEDIMIENTO

ACTUALIZADO

NOMBRE PRL
ORIGINAL

1 | 071TWO00001

2 | 07ITWO00001

3 | 071TF99991

4 | 06LPMO00001

5 | 07THNF00021

6 | 07THNF00021

7 | 07HNF00021

8 | 07HNF00021

9 | 07HNF00021

10 | 07HNF00021

11 | 10CEE00001

ALERO DE TEJAS
CURVAS DE
CERAMICA PRIMERA
CALIDAD

ALERO DE TEJAS
CURVAS DE
CERAMICA PRIMERA
CALIDAD

FALDON DE TEJAS
MIXTAS

FABRICA 1 PIE
L/PERF. TALADRO
PEQUENO

FALDON AZ. NO
TRANS. INVERTIDA

FALDON AZ. NO
TRANS. INVERTIDA

FALDON AZ. NO
TRANS. INVERTIDA

FALDON AZ. NO
TRANS. INVERTIDA

FALDON AZ. NO
TRANS. INVERTIDA

FALDON AZ. NO
TRANS. INVERTIDA

ENFOSCADO SIN
MAESTREAR Y
FRATASADO EN
PAREDES

pr7JO71TWO001

prALO7ITWO002

pr7JO7ITF401

prALO6LPMO001

prALO7HNF001

prALO7HNF002

prALO7HNF003

prALO7HNF004

prALO7HNF005

prALO7HNF006

prAL10CEE001

pr7JO71TWO001

prALO7ITWO001

pr7JO7ITFO01

prALO6LPMO001

prALO7HNF001

prALO7HNF002

prALO7HNF003

prALO7HNF004

prALO7HNF005

prALO7HNF006

prAL10CEE001

Ejecucion de alero
horizontal de teja
ceramica curva.

Ejecucion de
emboquillado de
teja con enfoscado
fratasado de
cemento, mediante
andamio tubular.
Ejecucion de
falddn de tejas
ceramicas mixtas
empleando
cortadora radial.
Ejecucion de
fabrica de 1 pie de
ladrillo cerdmico
en pretil, para
revestir.
Ejecucion de base
de mortero para
formacion de
pendientes.
Colocacion de
impermeabilizacié
n de membrana de
betiin en faldon,
mediante soplete
para soldadura.
Colocacion de
tejido separador,
fieltro sintético
Geotextil,
actuando también
como barrera de
vapor.
Colocacion de
aislamiento
térmico de
poliestireno
extrusionado.
Colocacion de
tejido
polipropileno
antipunzonamient
0.

Vertido y
extendido de capa
de proteccion de
grava.

Ejecucion de
enfoscado de
mortero fratasado
en pretil.
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12 | 07HNE00001 ENC. FALDON SOBRE  prALO7HNE001 prALO7HNEO001 Ejecucion de
TABIQUILLOS CON tabiquillos de
PARAMENTOS ladrillo hueco
doble en
paramento de
pretil.

ENC. FALDON SOBRE
TABIQUILLOS CON
PARAMENTOS

13 | 07HNEO0001

ENC. FALDON SOBRE
TABIQUILLOS CON
PARAMENTOS

14 | 07HNEO0001

15 | AGM00800 MORTERO DE
CEMENTO M5 (1:6)
CEM I/A-L 32,5 N +

PLAST.

DEMOLICION
SELECTIVA M. MAN.
DE ENFOSCADO DE
MORTERO EN
PAREDES

16 | 01RCE90001

DEMOLICION
SELECTIVA M.
MANUALES DE
ENFOSCADO EN
PAREDES

17 | 01RCE90003

18 | 01TLE99991 LIMPIEZA Y
EXTRACCION DE
ESCOMBROS
MANUAL

19 | 01TLE99991 LIMPIEZA Y
EXTRACCION DE
ESCOMBROS
MANUAL

priIMO7HNEO001

prALO7HNEO03

prALAGMO01

prALO1RCEO001

prAlI01RCE002

prALO1TLEOOL

prALO1TLE002

priIMO7HNEO001

prALO7HNEO002

prALAGMO001

prALO1RCEO001

prAlI01RCE002

prALO1TLEOOL

prALO1TLE002

Colocacion de
impermeabilizacio
n de membrana de
betdn, mediante
soplete para
soldadura en
encuentro de
faldon con
paramento de
pretil.

Ejecucion de
z6calo de ladrillo
hueco doble en
paramento de
pretil.
Elaboracion de
mortero de
cemento tipo M5
(1:6) con adicion
de plastificante
mediante
hormigonera de
volteo eléctrica
segin UNE-EN
998-2:2004.
Picado de
revestimiento en
zona interior de
mortero de cal
e=2cm para
revestir hasta una
altura de 1,50 m
con medios
manuales

Picado de
revestimiento en
zona exterior de
mortero de cal
e=2cm para
revestir hasta una
altura de 1,50 m
con medios
manuales a una
altura superior de
1,50 m en fachada
exterior
Colocacion de
restos materiales
en carretilla de
obra por medios
manuales.
Vertido de
residuos
materiales en cuba
de residuos
mediante carretilla
de obra.
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20 | 0IWWW99991

21 | 01WWW99992

22 | 06LPC99991

23 | 06LPC99991

24 | 06LPC99991

ELEVACION DE
CARRETILLA DE
OBRA MEDIANTE
MAQUINILLO

TRANSPONTE DE
MATERIALES
MEDIANTE
CARRETILLA
CITARA L/PERF.

TALADRO GRANDE

CITARA L/PERF.

TALADRO GRANDE

CITARA L/PERF.

TALADRO GRANDE

prALOIWWWO001

prALOIWWWO002

prALO6LPCO001

prALO6LPC002

prALO6LPMO001

prALOIWWWO001

prALOIWWWO002

prALO6LPCO001

prALO6LPC002

prALO6LPC003

Elevacion de
carretilla de obra
mediantes
maquinillo
elevador segln
manual de
instrucciones del
fabricante.
Transporte de
materiales de obra
mediante carretilla
de obra.
Ejecucion de
fabrica de medio
pie de espesor con
ladrillo cerdmico
perforado e=11cm
para revestido en
zona interior hasta
h=1,50m, recibido
con mortero de
cemento M5 (1:6)
con plastificante.
Construido segun
CTE

Ejecucion de
fabrica de medio
pie de espesor con
ladrillo ceramico
perforado e=11cm
para revestido en
zona interior a
partir h=1,50m
hasta forjado
superior sobre
plataforma

de trabajo,
recibido con
mortero de
cemento M5 (1:6)
con plastificante.
Construido segun
CTE

Ejecucion de
fabrica de un pie
de espesor con
ladrillo cerdmico
perforado e=1 pie
para

muro de carga
para revestido en
borde de forjado,
recibido con
mortero de
cemento M5

(1:6) con
plastificante, sobre
plataforma de
trabajo a partir del
h=1,50m.
Construido segin
CTE
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25

26

27

28

10PNW99991

10AAE90008

10AAE00002

10SCS00003

PELDANO HUELLA'Y
TABICA DE PIEDRA
NATURAL DE GRAN
FORMATO

ALICATADO GRES
PORCELANICO 40X40
CM ADHESIVO

ALICATADO
PLAQUETA CER.
VIDRIADA 10X20 CM
M. BASTARDO

SOLADO CON
BALDOSAS
CERAMICA 40X40 CM

prAL10PNP001

prAT10AAEO001

prAT10AAE002

prSO10SCS001

prAL10PNWO001

prAT10AAE001

prAT10AAE002

prSL10SCS001

Ejecucion de
peldafio formado
por huella y tabica
de piedra natural
del gran formato,
recibidas con
mortero M5 (1:6),
enlechado y
limpiado el
peldafio, realizado
sobre losa de
hormigén con
peldafios
integrados en la
losa hasta una
altura de 1,50m.
Construido

segun CTE.
Ejecucion de
alicatado con
placa de gres
porcelénico de
gran formato,
recibido con
material de agarre
sobre tabiqueria
seca hasta una
altura inferior a
2,20m

Ejecucion de
alicatado con
plaqueta ceramica
vidriada de
pequefio formato,
recibido con
material de agarre
sobre tabiqueria
himeda hasta una
altura inferior a
2,20m

Ejecucion de
solado con
baldosas de 40x40
cmy1cmde
espesor sobre capa
de

mortero de
cemento de 4 cm
de espesor,
recibidas con
mortero de
cemento colay
enlechado.
Construido segin
CTE.
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29 | AGY00100 PASTA DE YESO prYEAGY001 prYEAGY001 Elaboracién de
NEGRO YG pasta de yeso
negro
confeccionado en
amasadora
metalica con
medios
mecénicos segun
UNE-EN 13279-
1:2000.
30 | AGY00200 PASTA DE YESO prYEAGY002 prYEAGY002 Elaboracion de
BLANCO YF pasta de yeso
blanco
confeccionado en
cubos de plasticos
con medios
manuales segln
UNE-EN 13279-
1:2000.
31 | 10CGG00006 GUARNECIDO Y prYE10CGGO001 prYE10CGGO001 Ejecucion de
ENLUCIDO SIN revestimiento de
MAESTREAR EN yeso negro en
PAREDES, YESO acabado de
guarnecido sin
maestrear con
medios manuales
hasta una altura
inferior a 2,70 m
32 | 10CLL00001 ENLUCIDO EN prYE10CLLOO1 prYE10CLLOO1 Ejecucion de
PAREDES, PASTA DE revestimiento de
YESO yeso blanco en
acabado de
enlucido sin
maestrear con
medios manuales
hasta una altura
inferiora2,70 m
33 | AGMO01900 MORTERO DE prESAGMO001 prEYAGMO001 Elaboracion de
PERLITAY pasta de escayola
ESCAYOLA E-30
confeccionado en
cubos de plasticos
con medios
manuales.
34 | 10TET00003 TECHO CONTINUO prES10TET001 prEY10TET001 Elaboracion de
PLACAS DE techo continuo de
ESCAYOLA LISA, FLJ. plancha de
CANAS escayola lisa con
fijacion de cafas
mediante
plataforma de
trabajo.
35 | 05HEMO00101 ENCOFRADO DE prENOSHEML001 prENO5SHEMO001 Ejecucion de losa
MADERA DE PINO EN de planta baja -
LOSAS PARA Encofrador
REVESTIR
36 | 05HAC00010 ACERO EN BARRAS prFROSHACO001 prFEO5HACO001 Ejecucion de losa
CORRUGADAS TIPO de planta baja -
B400S Ferrallista
37 | 05HHL00003 HORMIGON PARA prHOO5HHL001 prHOO5HHL001 Ejecucion de losa
ARMAR HA- de planta baja -

30/P/20/11A EN LOSAS

Manipulador
hormigon.
Hormigonero
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38 | 05HEMO00101 ENCOFRADO DE prENOSHEML002  prENO5SHEMO002 Ejecucion de losa
MADERA DE PINO EN inclinada para
LOSAS PARA rampa de acceso a
REVESTIR garaje -
Hormigonero
39 | 05HAC00010 ACERO EN BARRAS prFRO5SHACO002 prFE05HAC002 Ejecucion de losa
CORRUGADAS TIPO inclinada para
B400S rampa de acceso a
garaje - Ferrallista
40 | 05HHL00003 HORMIGON PARA prHO05HHL002 prHO05HHL002 Ejecucion de losa
ARMAR HA- inclinada para
30/P/20/11A EN LOSAS rampa de acceso a
garaje -
Manipulador
hormigon.
Hormigonero
41 | 05FBB00007 FORJ. RETICULAR prENO5FBB002 prENO5FBB001 Ejecucion de
CON BLOQUES forjado reticular
PERM. HORMIGON en planta primera -
SOP. HOR. (HA-30) Encofrador
42 | 05FBB00007 FORJ. RETICULAR prFRO5FBB002 prFEO5FBB001 Ejecucion de
CON BLOQUES forjado reticular
PERM. HORMIGON en planta primera -
SOP. HOR. (HA-30) Ferrallista
43 | 05FBB00007 FORJ. RETICULAR prHOO5HHL002 prHOO05FBB001 Ejecucion de
CON BLOQUES forjado reticular
PERM. HORMIGON en planta primera -
SOP. HOR. (HA-30) Manipulador
hormigon.
Hormigonero
44 | 06LPCO00001 CITARA L/PERF. prALO6LPC001 prALO6LPC004 Ejecucion de
TALADRO PEQUENO citara ladrillo
perforado taladro
pequefio.
45 | 07THTF00021 FALDON AZ. TRANS.  prALO7HTF002 prALO7HTFO001 Formacion de
INVERTIDA pendiente.
46 | 07THTF00021 FALDON AZ. TRANS.  prIMO7HTF001 prIMO7HTFO001 Lamina
INVERTIDA impermeabilizante
47 | 07THTF00021 FALDON AZ. TRANS.  prSO07HTF001 prSLO7HTF001 Solado
INVERTIDA
48 | 10CWW00006 REVESTIMIENTO prAL10CWWO003 prAL10CWWO001 Revestimiento
MONOCAPA CON monocapa con
ARIDOS SOBRE aridos sobre
LADRILLO ladrillo.
49 | 10CWW00012 GUARDAVIVOS DE prAL10CWWO004 prAL10CWWO002 Guardavivos de
PVC PVC.
50 | 10CWW00021 BANDA DE prAL10CWWO005 prAL10CWWO003 Banda de refuerzo
REFUERZO DE de malla de fibra
MALLA DE FIBRA DE de vidrio.
VIDRIO
51 | 10SCS00002 SOLADO CON prSO10SCS002 prSL10SCS002 Solado con
BALDOSAS baldosa ceramica
CERAMICA 20X20 CM 20x20cm recibida
con adhesivo
sobre mortero M5.
52 | 10SCR00002 RODAPIE BALDOSAS  prSO10SCR003 prSL10SCR001 Rodapié con
CERAMICAS 10X20 baldosa ceramica
CM ADHESIVO 10x20cm recibida
con adhesivo
sobre mortero M5.
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53 | 10SSS99991 SOLERA HORMIGON  prAL10SSS006 prAL10SSS001 Solera hormigén
HA-25 #150X150X6 HA-25
MM 15 CM #150x150x6 mm
ESP. INCLUSO 15 cm ESP.
FRATASADO incluso fratasado.
54 | 10STS00001 SOLADO BALD. prSL10STS001 prSL10STS001
TERRAZO 40X40 CM
GRANO MEDIO
55 | 10SNS00001 SOLADO BALD. prPU10STS001 prPU10SNS001
MARMOL "ROJO
ALICANTE" 40X40
CM
56 | 10SHR00001 RODAPIE DE prSL10STRO01 prSL10SHR001
BALDOSAS
HIDRAULICAS DE
40X10 CM
BISELADAS
57 | 10LWW90002 REVESTIDO prPL10LWWO001 prPL10LWW001
PANELES PLACAS
YESO LAMINADO
10MM PERF. AC. GAL.
F1J.
58 | 10LWW00002 REVESTIMIENTODE  prRE10CWWO001 prRE10LWWO001
PAREDES CON TABL.
CANTOS
MACHIEMBR. + LAM.
PVC
59 | 10SLS00005 SOLADO CON PVC prRE10SLS001 prRE10SLS001
EN ROLLOS, CON
ADHESIVO
60 | 10TWW00011 TECHO CONTINUO prPL10TWWO001 prPL10TWW001
CON PLACAS DE
YESO LAMINADO
61 | 02PMMO00001 EXC. POZOS TIERRA  prALO2PMMO001 prAL02PMMO001 Excavacion, en
C. DURA, M. pozos, de tierras
MECANICOS, PROF. de consistencia
MAX. 4 M media realizada
con medios
mecanicos hasta
una profundidad
méaxima de 4m.
62 | 02PMMO00001 EXC.POZOS TIERRA  prOM02PMMO001 prOM02PMMO001 Extraccion a los
C. DURA, M. bordes y perfilado
MECANICOS, PROF. de fondos y
MAX. 4 M laterales de
zapatas hasta una
profundidad de
am.
63 | 03ACC00010 ACERO EN BARRAS prFEO3ACCO001 prFEO3ACCO001 Acero en barras

CORRUGADAS B400S
EN CIMENT.

corrugadas B 400
S en elementos de
cimentacién,
incluso corte,
labrado,
colocacion y p.p.
de atado con
alambre recocido,
separadores, y
puesta en obra;
segun instruccion
EHE
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64

65

66

03HAZ00002

05HAC00010

03ERMO00001

HORMIGON HA-
25/P/40/I1A EN
ZAPATAS Y
ENCEPADOS

prHO03HAZ001

ACERO EN BARRAS
CORRUGADAS TIPO
B400S

prFEOSHAC002

ENCOFRADO DE
MADERA EN
ZUNCHOS, ZAPATAS
Y ENCEPADOS

prENO3ERMO001

prHO03HAZ001

prFEOSHAC003

prENO3ERMO001

Hormigén para
armar HA-
25/P/40/11a,
consistencia
plastica y tamafio
maximo del arido
40 mm, en zapatas
y encepados,
suministrado y
puesto en obra,
incluso p.p. de
limpieza de
fondos, vibrado y
curado; segun
instruccion EHE y
CTE.

Acero en barras
corrugadas tipo B
400 S para
elementos
estructurales
varios, incluso
corte, labrado,
colocacion y p.p.
de atado con
alambre recocido,
separadores y
puesta en obra;
segln instruccion
EHE. Medido en
peso nominal.
Encofrado de
madera en
zunchos, zapatas y
encepados, incluso
limpieza,
humedecido,
aplicacion del
desencofrante,
desencofrado y
p.p. de elementos
complementarios
para su estabilidad
y seglin
instruccion EHE.
Medida la
superficie de
encofrado util.
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67 | 05HHJ00003 HORMIGON PARA prHO05HHJ002 prHO05HHJ001 Hormigén para
ARMAR HA- armar HA-
25/P/20/11A EN VIGAS 25/P/20/11a,

consistencia
plastica y tamafio
maximo del arido
20 mm, en vigas,
suministrado y
puesto en obra,
incluso p.p. de
limpieza de
fondos, vibrado y
curado; construido
segin EHE y
NCSR-02. Medido
el volumen teérico
ejecutado.

68 | 05FUA00005 FORJADO VIG. prALO5FUA002 prALO5FUA001 Colocacion de
AUTORR. ARM. viguetas Forjado
PRETEN. BOV. CER. sanitario
(HA-30) Hormigdn

pretensado

69 | 05FUA00005 FORJADO VIG. prENO5FUA002 prENO5FUA001 Encofrados
AUTORR. ARM. complementarios,
PRETEN. BOV. CER. apeos,

(HA-30) desencofrado,
vibrado y curado

70 | 05FUA00005 FORJADO VIG. prFEO5FUA003 prFEO5FUA001 Armaduras
AUTORR. ARM. complementarias
PRETEN. BOV. CER. con acero B 500 S,
(HA-30) mallazo

electrosoldado B
500 T, capa de
compresion de 5
cm, incluso p.p. de
macizado de
apoyos

71 | 05FUA00005 FORJADO VIG. prHO05FUA003 prHO05FUA001 Hormigdn armado
AUTORR. ARM. HA-30/P/20/11a,
PRETEN. BOV. CER. consistencia
(HA-30) plastica y tamafio

maximo del arido
20 mm, canto de

25+5 cm intereje
de 70 cm

72 | 02ZMMO00002 EXC. ZANJAS, prOM02ZMMO001 prOM02ZMMO001 Excavacion para
TIERRAS C. MEDIA, murete guia de
M. MECANICOS, muro pantalla
PROF. MAX. 4 M

73 | 02AVV00002 EXCAVACION EN prOM02AVV001 prOM02AVV001 Vaciado de muros
VACIADO, DE pantalla.
TIERRAS DE Retroexcavadora
CONSIST. MEDIA

74 | 01CAA90004 DEMOLICION prOMMEQ01 prOM01CAA001 Demolicién
MASIVA M. murete guia.
MECANICOS DE Retroexcavadora
HORM. ARM. EXC. con
TIERRAS C/M martillo

75 | 02TMMO00001 TRANSPORTE prCO02TMMO001 prCO02TMMO001 Transporte de
TIERRAS, DIST. MAX. tierras mediante
5 KM CARGA M. Camion
MANUALES basculante.
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76 | Basico ELIMINADO prCOMKO001 Eliminado Transporte de
hormigon para
armar con camion
hormigonera.
77 | 05HET99991 ENCOFRADO prGRMGO001 prGRO5SHETO001 Transporte y
METALICO EN colocacion de
MUROS encofrados
metalicos
mediante una grda
movil
78 | 03HAMO00007 HORMIGON HA- prPEO3HAMO001 prPEO3HAMO001 Hormigonado
25/P/20/11A EN murete guia.
MUROS DE
CONTENCION

79 | 01CAA90001 DEMOLICION prPE0O1CAA001 prPE0O1CAA001 Descabezado de
SELECTIVA M. hormigén de
MANUALES DE coronacion de
HORMIGON muros pantalla.
ARMADO

80 | 03ACC00010 ACERO EN BARRAS prPEO3ACCO001 prPEO3ACC001 Colocacion de
CORRUGADAS B400S armadura en
EN CIMENT. muretes guia

81 | 03ERT00001 ENCOFRADO prENO3ERTO001 prENO3ERTO001 Colocacion de
METALICO EN encofrado en
ZUNCHOS, ZAPATAS muretes guia
Y ENCEPADOS

82 | 03CMM99991 MURO PANTALLA prGRO3CMMO001 prGRO3CMMO001 Excavacion en
DE 45 A 70 CM ESP. zanja para muro
CUCH. MEC./HIDR. Y pantalla con grda
6 M/6 A 15 M/ MAS 15 sobre oruga y
M PROF. (HA-25/30) cuchara bivalva

como util

83 | 03CMM99991 MURO PANTALLA prPEO3CMMO001 prPEO3CMMO001 Fabricacién y

DE 45 A 70 CM ESP. vertido de lodos

CUCH. MEC./HIDR. Y bentoniticos en

6 M/6 A 15 M/ MAS 15 proceso de

M PROF. (HA-25/30) excavacion en
zanja de muro
pantalla, con
planta de
tratamiento de
lodos en obra

84 | Bésico ELIMINADO prCA03CMMO001 Eliminado Descarga de
armadura de acero
corrugado de
camion gria a
taller de ferralla en
obra

85 | 03CMM99991 MURO PANTALLA prFE03CMMO001 prFE03CMMO001 Montaje y atado

DE 45 A 70 CM ESP. manual de

CUCH. MEC./HIDR. Y armadura de acero

6 M/6 A 15 M/ MAS 15 corrugado en el

M PROF. (HA-25/30) taller de ferralla de
la obra

86 | 03CMM99991 MURO PANTALLA prSO03CMMO001 prSO03CMMO001 Soldadura de

DE 45 A 70 CM ESP. armadura de acero
CUCH. MEC./HIDR. Y corrugado con
6 M/6 A 15 M/ MAS 15 soldadora eléctrica
M PROF. (HA-25/30) manual al arco con
electrodo
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ID UNIDAD DE RESUMEN BCCA PROCEDIMIENTO PROCEDIMIENTO NOMBRE PRL
OBRA ORIGINAL ACTUALIZADO ORIGINAL
ACTUALIZADA

87 | 03CMM99991 MURO PANTALLA prGRO3CMMO002 prGR0O3CMMO002 Introduccion de
DE 45 A 70 CM ESP. armadura con gria
CUCH. MEC./HIDR. Y movil en panel
6 M/6 A 15 M/ MAS 15 excavado con
M PROF. (HA-25/30) lodos bentoniticos
88 | 03CMM99991 MURO PANTALLA prGRO3CMMO003 prGRO3CMMO003 Introduccién y
DE 45 A 70 CM ESP. extraccion de tubo
CUCH. MEC./HIDR. Y de junta de union
6 M/6 A 15 M/ MAS 15 entre paneles en
M PROF. (HA-25/30) zanja excavada
con grda movil
sobre oruga
89 | 03CMM99991 MURO PANTALLA prGRO3CMMO004 prGRO3CMMO004 Transporte e
DE 45 A 70 CM ESP. introduccion de
CUCH. MEC./HIDR. Y tolva y tremie con
6 M/6 A 15 M/ MAS 15 grda movil para
M PROF. (HA-25/30) hormigonado de
panel excavado
90 | 03CMM99991 MURO PANTALLA prCA03CMMO002 prHO03CMMO001 Vertido de
DE 45 A 70 CM ESP. hormigdn
CUCH. MEC./HIDR. Y procedente de
6 M/6 A 15 M/ MAS 15 planta con camién
M PROF. (HA-25/30) hormigonera y
tremie como
medio auxiliar
91 | Bésico ELIMINADO prOEQ7ILF001 Eliminado Operario de
Aparato Elevador
(Gruista)
92 | Basico ELIMINADO prPEO7ILF001 Eliminado Peon descarga y

93 | 071LW99991

94 | 071LW99991

95 | 071LW99992

96 | 071LW99993

97 | 071LW99993

98 | 071LW99993

99 | 08FFP90680

PANEL AISLANTE
CHAPA CONF. TIPO
SANDWICH
HIDROFUGO, SIST.
MACHIEMBRADO.
PANEL AISLANTE
CHAPA CONF. TIPO
SANDWICH
HIDROFUGO, SIST.
MACHIEMBRADO.
LAMINA NODULAR
DE POLIETILENO DE
ALTA DENSIDAD
(HDPE) EN
FORMATO ROLLO.
REVESTIMIENTO DE
CHAPA DE ZINC 0,7
MM. A JUNTA
ALZADA.
REVESTIMIENTO DE
CHAPA DE ZINC 0,7
MM. A JUNTA
ALZADA.
REVESTIMIENTO DE
CHAPA DE ZINC 0,7
MM. A JUNTA
ALZADA.
CANALIZACION
POLIPROP,
COLGADA, DIAM.

25X2,3 MM. CALORIF.

prAIO071LF001

prPEO71LF002

prAIO071LF002

prMCO71LF001

prPEO71LF003

prOMO7ILF001

prFTO8FFP90680

prESO7ILWO001

preso71Lw002

prES07ILWO003

preso71Lw004

presS071LW005

presS071LW006

prFTO8FFP001

manipulacion de
material.

Oficial trabajos de
aislamientos
(Aislamiento de
cubierta)

Peon trabajos de
aislamientos
(Aislamiento de
cubierta)

Oficial trabajos de
aislamientos
(Barrera de vapor)

Oficial -
Colocacion de
materiales de
cubricidn (Zinc)
Pedn — Cargay
transporte de
chapas.

Operario taller de
materiales —
Conformado de
chapas.
canalizacion de
polipropileno
colgada
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ID UNIDAD DE RESUMEN BCCA PROCEDIMIENTO PROCEDIMIENTO NOMBRE PRL
OBRA ORIGINAL ACTUALIZADO ORIGINAL
ACTUALIZADA

100 | 08FFP90200 CANALIZACION prFTO8FFP90200 prFTO8FFP002 canalizacion de

MULTICAPA PERT, polietileno

EMPOTRADO, DIAM.

16X2 MM

101 | 04vBP00001 BAJANTE DE PVC prAL04VBP00001  prALO4VBP0O1 perforaciones en

REFORZADO, DIAM. forjado

125 MM

102 | 04VvBP00001 BAJANTE DE PVC prAL04VBP00002  prAL04VBP002 colocacion de
REFORZADO, DIAM. bajante
125 MM

103 | 04CCP00003 COLECTOR prFT04VBP00003 prFT04CCP001 Colector colgado
COLGADO DE PVC
DIAM. 110 MM

104 | 08CADO00000 CONDUCTO prCO08CADO001 prCLO8CADO002 Fabricacion de

RECTANG. DISTR. conductos de

AIRE FIBRA DE distribucién de

VIDRIO climatizacion de
fibra de vidrio

105 | 08CADO00000 CONDUCTO prCO08CAD002 prCLO8CADO03 Colocacion de

RECTANG. DISTR. conductos de

AIRE FIBRA DE distribucion de

VIDRIO climatizacion de
fibra de vidrio

106 | 08CAF00005 EQUIPO ACOND. prCO08CAF001 prCLOSCAF001 Colocacion de

AIRE, C. HOR. ENFR. equipo autbnomo

POR AIRE 21000 de

FRIG/H acondicionamient
0 de aire compacto
horizontal
enfriado por aire
de 21000 frig/h.

107 | 08CAF00031 CONDENSIST. SIST. prCO08CAF002 prCLO8CAF002 Instalacion de la

PARTIDO HORIZ. linea frigorifica de

9000 FRIG/H una condensadora
de equipo de
acondicionamient
0 de aire sistema
partido horizontal
enfriado por aire
para
climatizacion.

108 | 11MPW99991 PUERTA DE PASO prCR11MPWO001 prCM11MPWO001 Puerta de paso

LACADA CON HOJA lacada con hoja

CIEGA ABATIBLE. ciega abatible

109 | 11MPW99992 PUERTA DE PASO prCR11MPWO002 prCM11MPW002 Puerta de paso
LACADA CON HOJA lacada con hoja
CIEGA CORREDERA. ciega corredera

110 | 11MVB00125 VENTANA FIUA MAD. prCR11MVB001 prCM11MVB001 Ventana fija

PINO FLANDES 12 barnizada,

TIPO I (<=0,50 M2) ejecutada con
perfiles de madera
de pino Flandes

111 | 06DPC80410 TABIQUE SIMPLEPL.  prMOO06ATIS001 prPLO6DPC001 Ejecucion de

YESO LAMINADO tabique simple de

13+70+13 (96 MM) placas de yeso
laminado

112 | 06DPC99991 TABIQUE DOBLE prMOO06ATIS002 prPLO6DPC002 Ejecucion de

ESTRUCT. PL. YESO tabique maltiple

LAM. con doble

(15X2+70+12,5+70+15 estructura y placa

X2) intermedia.
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OBRA ORIGINAL ACTUALIZADO ORIGINAL
ACTUALIZADA

113 | 06DPC99991 TABIQUE DOBLE prMOO06ATIS003 prPLO6DPCO003 Tabique con
ESTRUCT. PL. YESO doble/triple placa
LAM. en ambas caras
(15X2+70+12,5AL+70+ con perfileria
15X2) doble y placa
interior revestida
con aluminio
114 | 06DPC99992 TABIQUE TIPO prMOO06ATIS004 prPLO6DPCO004 Tabique para
SHAFTWALL hueco de
20DFH+3X15DF instalaciones o
ascensor con placa
maciza encajada y
triple placa
cortafuegos
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Tabla 31 Posibles aplicaciones de Procedimientos de Trabajo Seguro en otras Unidades de Obras diferentes a la del
Estudio Original

PROCEDIMIENTO UNIDAD DE OBRA BCCA (2017)

PRALO02PMMO001 02PMM00001
02PMM00002
02PMM00003
02PMM00004
02PMMO00005
02PMMO00006
02PMM00010
02PMMO00011
02PMM00012
02PMM00013
02PMM00014
PRALO04VBP001 04VBP00001
04VvBP00002
04VvBP00021
PRALOSFUAOQ01 05FUA00001
05FUAOQ0002
05FUA00005
05FUA00006
05FUA00007
05FUA00008
05FUAQ0009
PRALOGLPCO001 06LEC00002
06LEC00003
06LEC00012
06LEC00013
06LEC80030
06LEC80100
06LEC80110
06LEC80120
06LEC80150
06LEC81000
06LEC81100
06LEMO00001
06LEMO00002
06LEMO00003
06LEMO00004
06LEMO00011
06LEMO00012
06LEMO00103
06LEMO00111
06LEM80000
06LEM80020
06LHC00001
06LHC00002
06LHC00003
06LHCO00012
06LHC80000
06LHMO00001
06LHMO00005
06LHM80000
06LMC00301
06LMC80010
06LMC80150
06LMMO00101
06LMM80008
06LPC00001
06LPC00211
06LPC00221
06LPCO00311
06LPC00321
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PROCEDIMIENTO UNIDAD DE OBRA BCCA (2017)
06LPC80000
06LPC80050
06LPC80110
06LPC81000
06LPMO00001
06LPM00002
06LPM00003
06LPM00111
06LPM00201
06LPM00211
06LPMO00221
06LPMO00301
06LPMO00306
06LPMO00311
06LPMO00316
06LPM80000
06LPM80002
06LPM80009
06LPM80050
06LPM80060
PRALO7HTF001 07HTF00001
07HTF00002
07HTFO0003
07HTFO00011
07HTF00013
07HTF00021
07HTF00051
07HTF00061
PRAL10CWWO001 10CWW00005
10CWW00006
10CWWO00007
10CWW00008
10CWW00009
PRAL10CWW002 10CWW00012
10CWW00020
PRAL10CWWO003 10CwWWw00021
10CWW00022
PRAL10SSS001 10SSS90002
PRCL0O8CADO002 08CADO00005
08CADO00006
08CADO00007
08CADO00009
08CADO00010
08CAF00005
08CAF00011
08CAF00013
08CAF00015
08CAF00025
08CAF00026
08CAF00027
08CAF00031
08CAF00033
08CAF00041
08CAF00043
08CAF00102
08CAF00105
08CAF00109
08CAF00126
08CAF00136
08CAF00137
08CAF00142
08CAF00146
08CAF00172
08CAF00177
PRCLO08CADO003 08CADO00005
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PROCEDIMIENTO UNIDAD DE OBRA BCCA (2017)

08CADO00006
08CADO00007
08CADO00009
08CAD00010
08CAF00005
08CAF00011
08CAF00013
08CAF00015
08CAF00025
08CAF00026
08CAF00027
08CAF00031
08CAF00033
08CAF00041
08CAF00043
08CAF00102
08CAF00105
08CAF00109
08CAF00126
08CAF00136
08CAF00137
08CAF00142
08CAF00146
08CAF00172
08CAF00177
PRCLO8CAF001 08CADO00005
08CADO00006
08CADO00007
08CADO00009
08CAD00010
08CAF00005
08CAF00011
08CAF00013
08CAF00015
08CAF00025
08CAF00026
08CAF00027
08CAF00031
08CAF00033
08CAF00041
08CAF00043
08CAF00102
08CAF00105
08CAF00109
08CAF00126
08CAF00136
08CAF00137
08CAF00142
08CAF00146
08CAF00172
08CAF00177
PRCLO08CAF002 08CADO00005
08CADO00006
08CAD00007
08CADO00009
08CADO00010
08CAF00005
08CAF00011
08CAF00013
08CAF00015
08CAF00025
08CAF00026
08CAF00027
08CAF00031
08CAF00033
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PROCEDIMIENTO UNIDAD DE OBRA BCCA (2017)
08CAF00041
08CAF00043
08CAF00102
08CAF00105
08CAF00109
08CAF00126
08CAF00136
08CAF00137
08CAF00142
08CAF00146
08CAF00172
08CAF00177
PRCM11MPWO001 11MPB00011
11MPB00021
11MPB00022
11MPB00031
11MPB00041
11MPB00151
11MPB00152
11MPB00171
11MPB00172
11MPP00001
11MPP00011
11MPP00021
11MPP00151
11MPP00152
11MPP00171
11MPP00172
11MPWO00000
11MPWO00001
11MPWO00101
11MPWO00111
PRCM11MPWO002 11MPB00191
11MPB00201
11MPP00191
11MPP00210
PRCM11MVB001 11MVB00125
11MVB00126
11MVB00127
11MVB00128
PRCO02TMMO001 02TMMO00001
02TMMO00002
02TMMO00003
02TMMO00006
02TMMO00011
02TMMO00012
02TMMO00013
02TMMO00016
02TMMO00021
02TMMO00022
02TMMO00023
02TMMO00024
PRENO3ERMO001 03ERMO00001
03ERM80070
03ERM80080
PRENO5FUAQ01 05FUA00001
05FUAQ0002
05FUA00005
05FUAOQ0006
05FUA00007
05FUA00008
05FUA00009
PRFEO3ACCO001 03ACCO0010
03ACCO0011
PRFEO03CMMO001 03CMMO00002
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PROCEDIMIENTO UNIDAD DE OBRA BCCA (2017)
03CMMO00004
03CMMO00007
03CMMO00012
03CMMO00014
03CMMO00017
03CMMO00022
03CMMO00024
03CMMO00027
03CMMO00092
03CMMO00102
03CMMO00106
03CMMO00109
03CMMO00112
03CMMO00116
03CMMO00119
03CMMO00122
03CMMO00126
03CMM80010
PRFEO5FUA001 05FUA00001
05FUAQ0002
05FUA00005
05FUAQ0006
05FUAQ0007
05FUAQ0008
05FUAQ0009
PRFEO5HACO003 05HAC00010
05HACO00015
PRFT04CCP001 04CCP00001
04CCP00002
04CCP00003
04CCP00004
04CCP00011
04CCP00021
04CCP00031
PRFTO8FFPO01 08FFP90670
08FFP90680
08FFP90690
08FFP90700
08FFP90710
08FFP90720
08FFP90730
08FFP90740
08FFP90750
PRFTO8FFP002 08FFP90200
08FFP90210
08FFP90220
08FFP90230
08FFP90240
08FFP90250
08FFP90260
08FFP90270
08FFP90280
08FFP90290
08FFP90300
08FFP90310
08FFP90320
08FFP90330
08FFP90340
08FFP90350
08FFP90360
PRGR03CMMO001 03CMM00002
03CMMO00004
03CMMO00007
03CMMO00012
03CMMO00014

165 | Homogeneizacion y Estandarizacion de Procedimientos de Trabajo Seguros en Empresas del Sector de la Edificacion.
(Actualizacién 2021)



PROCEDIMIENTO

@

Escuela Técnica Superior de
Ingenieria de Edificacion

UNIDAD DE OBRA BCCA (2017)

PRGR03CMMO002

PRGR03CMMO003

PRGR03CMMO004

03CMMO00017
03CMMO00022
03CMMO00024
03CMMO00027
03CMMO00092
03CMMO00102
03CMMO00106
03CMMO00109
03CMMO00112
03CMMO00116
03CMMO00119
03CMMO00122
03CMMO00126
03CMM80010
03CMMO00002
03CMMO00004
03CMMO00007
03CMMO00012
03CMMO00014
03CMMO00017
03CMMO00022
03CMMO00024
03CMMO00027
03CMMO00092
03CMMO00102
03CMMO00106
03CMMO00109
03CMMO00112
03CMMO00116
03CMMO00119
03CMMO00122
03CMMO00126
03CMM80010
03CMMO00002
03CMMO00004
03CMMO00007
03CMMO00012
03CMMO00014
03CMMO00017
03CMMO00022
03CMMO00024
03CMMO00027
03CMMO00092
03CMMO00102
03CMMO00106
03CMMO00109
03CMMO00112
03CMMO00116
03CMMO00119
03CMMO00122
03CMMO00126
03CMM80010
03CMMO00002
03CMMO00004
03CMMO00007
03CMMO00012
03CMMO00014
03CMMO00017
03CMMO00022
03CMMO00024
03CMMO00027
03CMMO00092
03CMMO00102
03CMMO00106
03CMMO00109
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PROCEDIMIENTO UNIDAD DE OBRA BCCA (2017)
03CMM00112
03CMM00116
03CMMO00119
03CMMO00122
03CMMO00126
03CMM80010
PRHO03CMMO001 03CMMO00002
03CMMO00004
03CMMO00007
03CMMO00012
03CMMO00014
03CMMO00017
03CMMO00022
03CMMO00024
03CMMO00027
03CMMO00092
03CMMO00102
03CMMO00106
03CMMO00109
03CMMO00112
03CMMO00116
03CMMO00119
03CMMO00122
03CMMO00126
03CMM80010
PRHOO03HAZ001 03HAA00010
03HAA00020
03HAAB80025
03HAAB80040
03HAAB80050
03HAAB80060
03HAAB80070
03HAAB80080
03HAAB80090
03HAL00002
03HALO00004
03HALO00006
03HALO00008
03HALS80010
03HAL80020
03HAL80040
03HALB80050
03HALB80060
03HALS80070
03HAZ00002
03HAZ00004
03HAZ00010
03HAZ00020
03HAZ80030
03HAZ80040
PRHOO05FUA001 05FUA00001
05FUA00002
05FUA00005
05FUA00006
05FUA00007
05FUAQ0008
05FUAQ0009
PRHO05HHJ001 05HHJ00003
05HHJ00103
05HHJ00153
PRIMO7HTFO001 07HTF00001
07HTF00002
07HTFO00003
07HTF00011
07HTF00013
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PROCEDIMIENTO UNIDAD DE OBRA BCCA (2017)
07HTF00021
07HTFO00051
07HTF00061
PROMO02PMMO001 02PMM00001
02PMM00002
02PMM00003
02PMM00004
02PMMO00005
02PMMO00006
02PMM00010
02PMM00011
02PMM00012
02PMM00013
02PMM00014
PROM02ZMMO001 02ZMMO00001
02ZMMO00002
02ZMMO00003
02ZMMO00005
02ZMM90001
02ZMM90002
02ZMMB90003
PRPEO01CAAQ01 01CAA90100
01CAA90200
PRPEO3ACCO001 03ACC00010
PRPEO3CMMO001 03CMMO00002
03CMMO00004
03CMMO00007
03CMMO00012
03CMMO00014
03CMMO00017
03CMMO00022
03CMMO00024
03CMMO00027
03CMMO00092
03CMMO00102
03CMM00106
03CMM00109
03CMM00112
03CMM00116
03CMMO00119
03CMMO00122
03CMMO00126
03CMM80010
PRPEO3HAMO001 03HAMO00007
03HAMO00009
03HAMO00012
03HAMO00016
03HAMO00030
03HAMO00040
03HAMO00050
03HAMO00060
PRPL06DPC001 06DPC80400
06DPC80415
06DPC80420
06DPC80540
06DPC80600
PRPLO6DPC002 06DPC80400
06DPC80415
06DPC80420
06DPC80540
06DPC80600
PRPL06DPC003 06DPC80400
06DPC80415
06DPC80420
06DPC80540
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PROCEDIMIENTO UNIDAD DE OBRA BCCA (2017)

06DPC80600
PRPLO6DPC004 06DPC80400
PRPL10LWWO001 10LWW90002
10LWW90013
10LWW90018
10LWW90031
PRPL10TWWO001 10TWWO00011
PRPU10SNS001 10SNS00001
10SNS00002
10SNS00004
10SNS00005
10SNS00006
10SNS00010
10SNS00012
10SNS00014
10SNS00015
10SNS00016
10SNS00022
10SNS00023
10SNS90010
10SNS90011
10SNS90012
10SNS90013
10SNS90014
10SNS90015
10SNS90016
10SNS90031
10SNS90032
10SNS90034
10SNS90035
10SNS90071
10SNS90072
10SNS90073
10STS00001
10STS00002
10STS00012
10STS00020
10STS90010
10STS90020
PRRE10LWWO001 10CWW9006
10LWWO00002
10LWWO00003
PRRE10SLS001 10SLS00005
10SLS00008
10SLS90025
PRSLO7HTFO001 07HTF00001
07HTF00002
07HTFO0003
07HTF00011
07HTF00013
07HTF00021
07HTF00051
07HTF00061
PRSL10SCR001 10SCR00001
10SCR00002
10SCR00003
10SCR00004
10SCR00005
10SCR90010
10SCR90020
10SCR90030
10SCR90040
PRSL10SCS002 10SCS00001
10SCS00002
10SCS00003
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10SCS00004
10SCS00005
10SCS00006
10SCS00007
10SCS00010
10SCS00020
10SCS00022
10SCS00024
10SCS00030
10SCS00032
10SCS90010
10SCS90020
10SCS90021
10SCS90030
10SCS90031
10SCS90040
10SCS90045
10SCS90046
PRSL10SHRO001 10SHR00001
10SNR00001
10SNR00002
10SNR00003
10SNR00004
10SNR00005
10SNR90010
10SNR90011
10SNR90014
10SNR90015
10SNR90020
10SNR90030
10SNR90040
10SNR90042
10SNR90043
10STR00001
10STR00002
10STR00012
PRSL10STS001 10STS00001
10STS00002
10STS00012
10STS00020
10STS90010
10STS90020
PRSO03CMMO001 03CMMO00002
03CMMO00004
03CMMO00007
03CMMO00012
03CMMO00014
03CMMO00017
03CMMO00022
03CMMO00024
03CMMO00027
03CMMO00092
03CMMO00102
03CMMO00106
03CMMO00109
03CMMO00112
03CMMO00116
03CMMO00119
03CMMO00122
03CMMO00126
03CMM80010
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Tabla 32 desglose de datos global. (Formato A3)

ID u.o. RESUMEN BCCA u.o. RESUMEN BCCA 2017 CODIGOP.S. CODIGOP.S. T.T. E.C. M. T.E A. E.T. S.E.E. NOMBRE ORIGINAL
ORIGINAL ORIGINAL ACTUALIZADO ORIGINAL ACTUALIZADO
Tio1 1 07ITW00001 ALERO DE TEJAS CURVAS  07ITWO00001 ALERO DE TEJAS CURVAS pr7J07ITW001 pr7JO71TW001 Ejecucion Alero Teja Curva Horizontal - - Ejecucion de alero horizontal de teja ceramica curva.
DE CERAMICA DE DE CERAMICA PRIMERA ceramica
PRIMERA CALIDAD CALIDAD
Tio1 2 07ITW00001 ALERO DE TEJAS CURVAS  07ITWO00001 ALERO DE TEJAS CURVAS prALO71TW002 prALO7ITWO001 Ejecucion Emboquillado Mortero Enfoscado Fratasado Andamio - Ejecucion de emboquillado de teja con enfoscado
DE CERAMICA DE DE CERAMICA PRIMERA de teja cemento tubular fratasado de cemento, mediante andamio tubular.
PRIMERA CALIDAD CALIDAD
Tio1 3 07ITFO0004 FALDON DE TEJAS 071TF99991 FALDON DE TEJAS MIXTAS  prTJO7ITF401 prTJO7ITFO01 Ejecucion Faldon Teja Mixta - Cortadora - Ejecucion de faldon de tejas cerdmicas mixtas
MIXTAS DE CERAMICA DE ceramica Radial empleando cortadora radial.
PRIMERA CALIDAD
Tio1 4 06LPMO00001 FABRICA DE 1 PIE DE 06LPM00001 FABRICA 1 PIE L/PERF. prALO6LPMO001 prALO6LPMO001 Ejecucion Fabricade 1 pie  Ladrillo Pretil Para revestir - - Ejecucion de fabrica de 1 pie de ladrillo cerdmico en
LADRILLO PERFORADO TALADRO PEQUENO ceramico pretil, para revestir.
TI01 5 07HNF00021 FALDON DE AZOTEA NO 07HNF00021 FALDON AZ. NO TRANS. prALO7HNF001 prALO7HNF001 Ejecucion Base Mortero Formacion - - - Ejecucién de base de mortero para formacion de
TRANSITABLE INVERTIDA INVERTIDA Ladrillo pendientes pendientes.
Tio1 6 07HNF00021 FALDON DE AZOTEA NO 07HNF00021 FALDON AZ. NO TRANS. prALO7HNF002 prALO7HNF002 Colocacion Impermeab. Betdn d. Faldon - Soplete - Colocacion de impermeabilizacién de membrana de
TRANSITABLE INVERTIDA INVERTIDA armadura betln en faldén, mediante soplete para soldadura.
TI01 7 07HNF00021 FALDON DE AZOTEA NO 07HNF00021 FALDON AZ. NO TRANS. prALO7HNF003 prALO7HNFO003 Colocacién Tejido Geotextil  Aislamiento - - - Colocacion de tejido separador, fieltro sintético
TRANSITABLE INVERTIDA INVERTIDA separador Geotextil, actuando también como barrera de vapor.
TIO1 8 07HNF00021 FALDON DE AZOTEA NO 07HNF00021 FALDON AZ. NO TRANS. prALO7HNF004 prALO7HNFO004 Colocacion Térmico Poliestire  Aislamiento - - - Colocacion de aislamiento térmico de poliestireno
TRANSITABLE INVERTIDA INVERTIDA no extrusionado.
extrusion
ado
TI01 9 07HNF00021 FALDON DE AZOTEA NO 07HNF00021 FALDON AZ. NO TRANS. prALO7HNFO005 prALO7HNFO005 Colocacién Tejido Polipropi  Antipunz. - - - Colocacion de tejido polipropileno
TRANSITABLE INVERTIDA INVERTIDA leno antipunzonamiento.
TI01 10 07HNF00021 FALDON DE AZOTEA NO 07HNF00021 FALDON AZ. NO TRANS. prALO7HNF006 prALO7HNF006 Vertido y Capa Grava Proteccién e=5cm - - Vertido y extendido de capa de proteccion de grava.
TRANSITABLE INVERTIDA INVERTIDA extendido
Tio1 11 10CEE00001 ENFOSCADO SIN 10CEE00001 ENFOSCADO SIN prAL10CEEO001 prAL10CEEO001 Ejecucion Enfoscado Mortero Pretil Fratasado - - Ejecucion de enfoscado de mortero fratasado en
MAESTREAR Y MAESTREAR Y cemento pretil.
FRATASADO EN PAREDES FRATASADO EN PAREDES
Tio1 12 07HNE00001 ENCUENTRO DE FALDON 07HNEO00001 ENC. FALDON SOBRE prALO7HNEOO1 prALO7HNEO01 Ejecucion Tabiquillos Ladrillo Pretil - - - Ejecucion de tabiquillos de ladrillo hueco doble en
SOBRE TABIQUILLOS CON TABIQUILLOS CON paramento de pretil.
PARAMENTOS PARAMENTOS
Tio1 13 07HNE00001 ENCUENTRO DE FALDON 07HNEO00001 ENC. FALDON SOBRE priMO7HNEO01 prIMO7HNEQ001 Ejecucion Encuentro Betun d. mpermeab. - Soplete - Colocacion de impermeabilizacién de membrana de
SOBRE TABIQUILLOS CON TABIQUILLOS CON armadura betin, mediante soplete para soldadura en encuentro
PARAMENTOS PARAMENTOS de faldén con paramento de pretil.
Tio1 14  07HNE00001 ENCUENTRO DE FALDON 07HNEO00001 ENC. FALDON SOBRE prALO7HNEO03 prALO7HNE002 Ejecucién Z6calo Ladrillo Pretil - - - Ejecucion de zécalo de ladrillo hueco doble en
SOBRE TABIQUILLOS CON TABIQUILLOS CON paramento de pretil.
PARAMENTOS PARAMENTOS
TI02 15 No EPIGRAFE BBCA AGMO00800 MORTERO DE CEMENTO prALAGMO001 prALAGMO001 Elaboracion ~ Mortero Cemento M5 (1:6) - Hormigon - Elaboracion de mortero de cemento tipo M5 (1:6)
documentado M5 (1:6) CEM II/A-L 32,5 N + era de con adicién de plastificante mediante
PLAST. volteo hormigonera de volteo eléctrica segiin UNE-EN
eléctrica 998-2:2004.
TI02 16 No EPIGRAFE BBCA 01RCE90001 DEMOLICION SELECTIVA prALO1RCE001 prALO1RCE001 Picado Revestido Mortero E=2cm Para revestir Medios - Picado de revestimiento en zona interior de mortero
documentado M. MAN. DE ENFOSCADO de cal manual de cal e=2cm para revestir hasta una
DE MORTERO EN PAREDES altura de 1,50 m con medios manuales
TI02 17 No EPIGRAFE BBCA 01RCE90003 DEMOLICION SELECTIVA prAI01RCE002 prAI01RCE002 Picado Revestido Mortero E=2cm Para revestir Andamio - Picado de revestimiento en zona exterior de mortero
documentado M. MANUALES DE de cal tubular de cal e=2cm para revestir hasta una
ENFOSCADO EN PAREDES altura de 1,50 m con medios manuales a una altura
superior de 1,50 m en fachada
exterior
TI02 18 No EPIGRAFE NUEVO 01TLE99991 LIMPIEZA Y EXTRACCION prALO1TLEOOL prALO1TLEOO1 Colocacion Restos de - - Carretilla de Medios - Colocacion de restos materiales en carretilla de obra
documentado DE ESCOMBROS MANUAL materiales obra Manuales por medios manuales.
TI02 19 No EPIGRAFE NUEVO 01TLE99991 LIMPIEZA Y EXTRACCION prALO1TLE002 prALO1TLE002 Vertido Restos - - Cuba de Carretilla - Vertido de residuos materiales en cuba de residuos
documentado DE ESCOMBROS MANUAL material residuos de obra mediante carretilla de obra.
TI02 20 No EPIGRAFE NUEVO 01WWW99991 ELEVACION DE prALOIWWWOO0  prALOIWWWO0O01 Elevacion Carretilla De obra - - Maquinill - Elevacion de carretilla de obra mediantes maquinillo
documentado CARRETILLA DE OBRA 1 o elevador elevador segun manual de
MEDIANTE MAQUINILLO instrucciones del fabricante.
TI02 21  No EPIGRAFE NUEVO 01WWW99992 TRANSPONTE DE prALOIWWWOO0  prALO1WWWO002 Transporte Material - - - Carretilla - Transporte de materiales de obra mediante carretilla
documentado MATERIALES MEDIANTE 2 de obra de obra.
CARRETILLA
T102 22 No NO DOCUMENTADO 06LPC99991 CITARA L/PERF. TALADRO prALO6LPC001 prALO6LPC001 Ejecucion Fabrica 1/2 pie Ladrillo Division Revestido - - Ejecucion de fabrica de medio pie de espesor con
documentado GRANDE ceramico ladrillo cerdmico perforado e=11cm
perforado para revestido en zona interior hasta h=1,50m,
recibido con mortero de cemento M5 (1:6)
con plastificante. Construido segin CTE
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TI02 23 No NO DOCUMENTADO 06LPC99991 CITARA L/PERF. TALADRO prALO6LPCO002 prALO6LPC002 Ejecucion Fabrica 1/2 pie Ladrillo Division Revestido Plataform - Ejecucion de fabrica de medio pie de espesor con
documentado GRANDE ceramico ade ladrillo cerdmico perforado e=11cm
trabajo para revestido en zona interior a partir h=1,50m
hasta forjado superior sobre plataforma
de trabajo, recibido con mortero de cemento M5
(1:6) con plastificante. Construido segin
CTE
T102 24 No NO DOCUMENTADO 06LPC99991 CITARA L/PERF. TALADRO prALO6LPMO001 prALO6LPC003 Ejecucién Fabrica 1 pie Ladrillo Muro de carga  Revestido Andamio - Ejecucién de fabrica de un pie de espesor con
documentado GRANDE ceramico tubular ladrillo cerdmico perforado e=1 pie para
muro de carga para revestido en borde de forjado,
recibido con mortero de cemento M5
(1:6) con plastificante, sobre plataforma de trabajo a
partir del h=1,50m. Construido segin
CTE
T102 25 No NO DOCUMENTADO 10PNW99991 PELDANO HUELLA Y prAL10PNP001 prAL10PNWO001 Ejecucion Peldafio Piedra Huellay Enlechado - - Ejecucioén de peldafio formado por huella y tabica de
documentado TABICA DE PIEDRA natural tabica piedra natural del gran formato,
NATURAL DE GRAN G/IF recibidas con mortero M5 (1:6), enlechado y
FORMATO limpiado el peldafio, realizado sobre losa de
hormigdn con peldafios integrados en la losa hasta
una altura de 1,50m. Construido
segun CTE.
TI02 26 No NO DOCUMENTADO 10AAE90008 ALICATADO GRES prAT10AAE001 prAT10AAE001 Ejecucion Aplacado Placa Pared Enlechado - - Ejecucion de alicatado con placa de gres porcelanico
documentado PORCELANICO 40X40 CM gres de gran formato, recibido con
ADHESIVO porcelani material de agarre sobre tabiqueria seca hasta una
co altura inferior a 2,20m
T102 27 No NO DOCUMENTADO 10AAE00002 ALICATADO PLAQUETA prAT10AAE002 prAT10AAE002 Ejecucion Aplacado Plaqueta Pared Enlechado - - Ejecucién de alicatado con plaqueta ceramica
documentado CER. VIDRIADA 10X20 CM ceramica vidriada de pequefio formato, recibido con
M. BASTARDO vidriada material de agarre sobre tabiqueria himeda hasta una
altura inferior a 2,20m
T102 28 No NO DOCUMENTADO 10SCS00003 SOLADO CON BALDOSAS prSO10SCS001 prSL10SCS001 Ejecucion Solado Baldosas  Soleria Enlechado - - Ejecucién de solado con baldosas de 40x40 cmy 1
documentado CERAMICA 40X40 CM cm de espesor sobre capa de
mortero de cemento de 4 cm de espesor, recibidas
con mortero de cemento cola y
enlechado. Construido segin CTE.
T102 29 No NO DOCUMENTADO AGY00100 PASTA DE YESO NEGRO YG  prYEAGY001 prYEAGYO001 Elaboraciéon  Pasta Yeso Negro - Medios - Elaboracion de pasta de yeso negro confeccionado
documentado Mecénico en amasadora metalica con medios
s mecanicos segin UNE-EN 13279-1:2000.
TI02 30 No NO DOCUMENTADO AGY00200 PASTA DE YESO BLANCO prYEAGY002 prYEAGY002 Elaboracion  Pasta Yeso Blanco - Medios - Elaboracion de pasta de yeso blanco confeccionado
documentado YF Manuales en cubos de plasticos con medios
manuales segiin UNE-EN 13279-1:2000.
TI02 31 No NO DOCUMENTADO 10CGG00006 GUARNECIDO Y ENLUCIDO  prYE10CGG001 prYE10CGGO001 Ejecucion Revestimiento Yeso Negro Guarnecido Medios - Ejecucion de revestimiento de yeso negro en
documentado SIN MAESTREAR EN Manuales acabado de guarnecido sin maestrear con
PAREDES, YESO medios manuales hasta una altura inferior a 2,70 m
TI02 32 No NO DOCUMENTADO 10CLL00001 ENLUCIDO EN PAREDES, prYE10CLLO001 prYE10CLLO001 Ejecucién Revestimiento Yeso Blanco Enlucido Medios - Ejecucion de revestimiento de yeso blanco en
documentado PASTA DE YESO Manuales acabado de enlucido sin maestrear con
medios manuales hasta una altura inferior a 2,70 m
TI02 33 No NO DOCUMENTADO AGMO01900 MORTERO DE PERLITA Y prESAGMO001 prEYAGMO001 Elaboracion  Pasta Escayola  E-30 - Medios - Elaboracion de pasta de escayola E-30
documentado ESCAYOLA Manuales confeccionado en cubos de plasticos con medios
manuales.
TI02 34 No NO DOCUMENTADO 10TET00003 TECHO CONTINUO PLACAS  prES10TET001 prEY10TET001 Ejecucién Techo Continuo  Placas Escayola Liso Plataform - Elaboracion de techo continuo de plancha de
documentado DE ESCAYOLA LISA, FLJ. ade escayola lisa con fijacion de cafias mediante
CANAS trabajo plataforma de trabajo.
TI03 35 No EPIGRAFE BBCA 05HEMO00101 ENCOFRADO DE MADERA prENOSHEMLOO  prENO5HEMO001 Ejecucion de losa de planta baja - Encofrador
documentado DE PINO EN LOSAS PARA 1
REVESTIR
TI103 36 No EPIGRAFE BBCA 05HAC00010 ACERO EN BARRAS prFRO5SHAC001 prFEO5HAC001 Ejecucion de losa de planta baja - Ferrallista
documentado CORRUGADAS TIPO B400S
TI103 37 No EPIGRAFE BBCA 05HHL00003 HORMIGON PARA ARMAR prHO05HHL001 prHOO05HHLO001 Ejecucion de losa de planta baja - Manipulador
documentado HA-30/P/20/11A EN LOSAS hormigén. Hormigonero
TI103 38 No EPIGRAFE BBCA 05HEMO00101 ENCOFRADO DE MADERA prENOSHEMLO0O  prENO5SHEMO002 Ejecucion de losa inclinada para rampa de acceso a
documentado DE PINO EN LOSAS PARA 2 garaje - Hormigonero
REVESTIR
TI103 39 No EPIGRAFE BBCA 05HAC00010 ACERO EN BARRAS prFRO5HAC002 prFEO5SHAC002 Ejecucion de losa inclinada para rampa de acceso a
documentado CORRUGADAS TIPO B400S garaje - Ferrallista
TI103 40 No EPIGRAFE BBCA 05HHL00003 HORMIGON PARA ARMAR prHO05HHL002 prHO05HHL002 Ejecucion de losa inclinada para rampa de acceso a
documentado HA-30/P/20/11A EN LOSAS garaje - Manipulador hormigén. Hormigonero
TI103 41 No EPIGRAFE BBCA 05FBB00007 FORJ. RETICULAR CON prENO5FBB002 prENO5FBB001 Ejecucion de forjado reticular en planta primera -
documentado BLOQUES PERM. Encofrador

HORMIGON SOP. HOR. (HA-
30)
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TI03 42 No EPIGRAFE BBCA 05FBB00007 FORJ. RETICULAR CON prFRO5FBB002 prFEO5FBBO001 Ejecucion de forjado reticular en planta primera -
documentado BLOQUES PERM. Ferrallista
HORMIGON SOP. HOR. (HA-
30)
TI103 43  No EPIGRAFE BBCA 05FBB00007 FORJ. RETICULAR CON prHO05HHL002 prHO05FBB001 Ejecucion de forjado reticular en planta primera -
documentado BLOQUES PERM. Manipulador hormigén. Hormigonero
HORMIGON SOP. HOR. (HA-
30)
TI104 44 06LPC00001 CITARA L/PERF. TALADRO  06LPC00001 CITARA L/PERF. TALADRO prALO6LPC001 prALO6LPC004 Ejecucién Citara Ladrillo Perforado de Para revestir - - Ejecucion de citara ladrillo perforado taladro
PEQUERNO PEQUERNO cerdmico  24x11.5x5 cm pequefio.
taladro
pequefio
TI04 45 07HTF00021 FALDON AZ. TRANS. 07HTF00021 FALDON AZ. TRANS. prALO7HTF002 prALO7HTFO001 Ejecucion Faldon Baldosa 30x30 cm - - - Formacion de pendiente.
INVERTIDA INVERTIDA ceramica
TI104 46  07HTF00021 FALDON AZ. TRANS. 07HTF00021 FALDON AZ. TRANS. prIMO7HTFO001 prIMO7HTFO01 Ejecucién Faldén Baldosa 30x30 cm - - - Lamina impermeabilizante.
INVERTIDA INVERTIDA cerdmica
TI04 47  07HTF00021 FALDON AZ. TRANS. 07HTF00021 FALDON AZ. TRANS. prSO07HTF001 prSLO7HTF001 Ejecucion Faldon Baldosa 30x30 cm - - - Solado
INVERTIDA INVERTIDA ceramica
TI04 48 10CWW00006 REVESTIMIENTO 10CWW00006 REVESTIMIENTO prAL10CWWO003  prAL10CWWO001 Ejecucion Revestimiento Mortero Arido marmol  Marmol Bomba - Revestimiento monocapa con éridos sobre ladrillo.
MONOCAPA CON ARIDOS MONOCAPA CON ARIDOS monocap Yy mortero proyectado y para
SOBRE LADRILLO SOBRE LADRILLO a plastificantey  nivelado proyectad
resina 0
TI04 49 10CWWO00012 GUARDAVIVOS DE PVC 10CWW00012 GUARDAVIVOS DE PVC prAL10CWWO004  prAL10CWWO002 Ejecucion Revestimiento Mortero Malla fibra de vidrio - - Guardavivos de PVC.
monocap
a
TI04 50 10CWWO00021 BANDA DE REFUERZO DE 10CWW00021 BANDA DE REFUERZO DE prAL10CWWO005  prAL10CWWO003 Ejecucion Revestimiento Mortero PVC - - - Banda de refuerzo de malla de fibra de vidrio.
MALLA DE FIBRA DE MALLA DE FIBRA DE monocap
VIDRIO VIDRIO a
TI104 51 10SCS00002 SOLADO CON BALDOSAS 10SCS00002 SOLADO CON BALDOSAS prSO10SCS002 prSL10SCS002 Ejecucion Suelo Baldosa Ceramica - - - Solado con baldosa ceramica 20x20cm recibida con
CERAMICA 20X20 CM CERAMICA 20X20 CM adhesivo sobre mortero M5.
TI04 52 10SCR00002 RODAPIE BALDOSAS 10SCR00002 RODAPIE BALDOSAS prSO10SCR003 prSL10SCR001 Ejecucion Suelo Baldosa Ceramica - - - Rodapié con baldosa ceramica 10x20cm recibida
CERAMICAS 10X20CM CERAMICAS 10X20 CM con adhesivo sobre mortero M5.
ADHESIVO ADHESIVO
TI04 53 10SSS90002 SOLERA HORMIGON HA-25  10SSS99991 SOLERA HORMIGON HA-25  prAL10SSS006 prAL10SSS001 Ejecucion Revestimientos ~ Hormigdé ~ HM-25 Fratasado - - Solera hormigon HA-25 #150x150x6 mm 15 cm
#150X150X6 MM 15 CM #150X150X6 MM 15 CM n ESP. incluso fratasado.
ESP. INCLUSO FRATASADO ESP. INCLUSO FRATASADO
TI05 54  No EPIGRAFE BBCA 10STS00001 SOLADO BALD. TERRAZO prSL10STS001 prSL10STS001 Ejecucién Soleria Baldosas  Revestimiento  Sin pulir - -
documentado 40X40 CM GRANO MEDIO de
Terrazo
TIO05 55 No EPIGRAFE BBCA 10SNS00001 SOLADO BALD. MARMOL prPU10STS001 prPU10SNS001 Ejecucion Soleria Baldosas  Revestimiento  Pulido - -
documentado "ROJO ALICANTE" 40X40 de
CM Terrazo
TI05 56 No EPIGRAFE BBCA 10SHR00001 RODAPIE DE BALDOSAS prSL10STR001 prSL10SHR001 Ejecucién Rodapié Terrazo Revestimiento  Pulido - -
documentado HIDRAULICAS DE 40X10 de grano
CM BISELADAS fino
TIO05 57 No EPIGRAFE BBCA 10LWW90002 REVESTIDO PANELES prPL1OLWWO001  prPL10LWWO001 Ejecucion Trasdosado Placasde  Revestimiento  Pintado - -
documentado PLACAS YESO LAMINADO yeso
10MM PERF. AC. GAL. F1J. laminado
TI05 58 No EPIGRAFE BBCA 10LWWO00002 REVESTIMIENTO DE prREIOCWWO001  prRE10LWWO0O01 Ejecucién Paramentos Revestim  Revestimiento - - -
documentado PAREDES CON TABL. Verticales iento
CANTOS MACHIEMBR. + Vinilico
LAM. PVC
TIO05 59 No EPIGRAFE BBCA 10SLS00005 SOLADO CON PVC EN prRE10SLS001 prRE10SLS001 Ejecucion Soleria PVC Revestimiento  Liso - -
documentado ROLLOS, CON ADHESIVO
TI05 60 No EPIGRAFE BBCA 10TWWO00011 TECHO CONTINUO CON prPL1I0TWWO001  prPL10TWWO001 Ejecucién Falso Techo Yeso Revestimiento  Pintado - -
documentado PLACAS DE YESO laminado
LAMINADO
TI106 61 02PMMO00001 EPIGRAFE BBCA 02PMMO00001 EXC. POZOS TIERRA C. prALO2PMMO001  prAL02PMMO001 Excavacion  Zapatas - - - Excavado - Excavacion, en pozos, de tierras de consistencia
DURA, M. MECANICOS, ra media realizada con medios mecénicos hasta una
PROF. MAX.4 M profundidad méxima de 4m.
TI106 62 02PMMO00001 EPIGRAFE BBCA 02PMMO00001 EXC. POZOS TIERRA C. prOM02PMMO001  prOM02PMMO001 Excavacion  Zapatas - - - Excavado - Extraccion a los bordes y perfilado de fondos y
DURA, M. MECANICOS, ra laterales de zapatas hasta una profundidad de 4m.
PROF. MAX.4 M
TI106 63 03ACC00010 EPIGRAFE BBCA 03ACC00010 ACERO EN BARRAS prFEO3ACCO001 prFEO3ACCO001 Armadura Zapatas Acero - - Graa - Acero en barras corrugadas B 400 S en elementos de
CORRUGADAS B400S EN Torre cimentacion, incluso corte, labrado, colocacion y
CIMENT. p.p. de atado con alambre recocido, separadores, y
puesta en obra; segin instrucciéon EHE
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TI06 64 03HAZ00002 EPIGRAFE BBCA 03HAZ00002 HORMIGON HA-25/P/40/11A prHO03HAZ001 prHO03HAZ001 Hormigonad  Zapatas Hormigé - - Camion - Hormigén para armar HA-25/P/40/11a, consistencia
EN ZAPATAS Y 0 n con plastica y tamafio méaximo del &rido 40 mm, en
ENCEPADOS autobomb zapatas y encepados, suministrado y puesto en obra,
a incluso p.p. de limpieza de fondos, vibrado y curado;
segun instruccion EHE y CTE.
TIO06 65 05HACO00010 EPIGRAFE BBCA 05HAC00010 ACERO EN BARRAS prFEOSHAC002 prFEOSHACO003 Armado Vigas Riostras Acero - - Grda - Acero en barras corrugadas tipo B 400 S para
CORRUGADAS TIPO B400S Torre elementos estructurales varios, incluso corte,
labrado, colocacién y p.p. de atado con alambre
recocido, separadores y puesta en obra; segin
instruccion EHE. Medido en peso nominal.
TI106 66 03ERMO00001 EPIGRAFE BBCA 03ERMO00001 ENCOFRADO DE MADERA prENO3ERMO001 prENO3ERMO001 Encofrado Vigas Riostras Madera - - - - Encofrado de madera en zunchos, zapatas y
EN ZUNCHOS, ZAPATAS Y encepados, incluso limpieza, humedecido, aplicacién
ENCEPADOS del desencofrante, desencofrado y p.p. de elementos
complementarios para su estabilidad y segin
instruccion EHE. Medida la superficie de encofrado
atil.
TI106 67 05HHJO0003 EPIGRAFE BBCA 05HHJ00003 HORMIGON PARA ARMAR prHO05HHJ002 prHO05HHJ001 Hormigonad  Vigas Riostras Hormigé - - Bombade Bombeo Hormigén para armar HA-25/P/20/l11a, consistencia
HA-25/P/20/11A EN VIGAS o} n hormigon plastica y tamafio maximo del &rido 20 mm, en
ado vigas, suministrado y puesto en obra, incluso p.p. de
limpieza de fondos, vibrado y curado; construido
segln EHE y NCSR-02. Medido el volumen teérico
ejecutado.
TI06 68 05FUA00005 FORJADO SANITARIO 05FUA00005 FORJADO VIG. AUTORR. prALO5FUA002 prALO5FUA001 Colocacion Forjado Hormigé - - - - Colocacion de viguetas Forjado sanitario Hormigén
ARM. PRETEN. BOV. CER. de viguetas sanitario n pretensado
(HA-30) pretensad
0
TI106 69 05FUA00005 FORJADO SANITARIO 05FUA00005 FORJADO VIG. AUTORR. prENO5FUA002 prENO5FUA001 Encofrado Forjado Tablasde - - - - Encofrados complementarios, apeos, desencofrado,
ARM. PRETEN. BOV. CER. sanitario madera vibrado y curado
(HA-30)
TI106 70  05FUA00005 FORJADO SANITARIO 05FUA00005 FORJADO VIG. AUTORR. prFEO5FUA003 prFEO5FUA001 Armado Forjado Acero - - - - Armaduras complementarias con acero B 500 S,
ARM. PRETEN. BOV. CER. sanitario mallazo electrosoldado B 500 T, capa de compresion
(HA-30) de 5 cm, incluso p.p. de macizado de apoyos
TI106 71  05FUA00005 FORJADO SANITARIO 05FUA00005 FORJADO VIG. AUTORR. prHO05FUA003 prHO05FUA001 Hormigonad  Forjado Hormigé  HA- - - - Hormigén armado HA-30/P/20/11a, consistencia
ARM. PRETEN. BOV. CER. 0 sanitario n 30/P/20/11a plastica y tamafio maximo del arido 20 mm, canto de
(HA-30) 25+5 cm intereje de 70 cm
TI07 72 02ZMMO00002 EPIGRAFE BBCA 02ZMM00002 EXC. ZANJAS, TIERRAS C. prOM02ZMMO00 prOM02ZMMO001 Excavacion - - zanjas - Retroexca - Excavacion para murete guia de muro pantalla
MEDIA, M. MECANICOS, 1 vadora
PROF. MAX. 4 M hidraulica
TI07 73  02AVV00002 EPIGRAFE BBCA 02AVV00002 EXCAVACION EN prOM02AVV001  prOM02AVV001 Excavacion - - Vaciado de - Retroexca - Vaciado de muros pantalla. Retroexcavadora
VACIADO, DE TIERRAS DE muros pantalla vadora
CONSIST. MEDIA hidréulica
TI07 74  MEO00500 EPIGRAFE BBCA 01CAA90004 DEMOLICION MASIVA M. prOMMEQ01 prOM01CAA001 Demolicién - - Murete guia - Retroexca - Demolicién murete guia. Retroexcavadora con
MECANICOS DE HORM. vadora martillo
ARM. EXC. TIERRAS C/M con
martillo
TI07 75 02TMMO00001 EPIGRAFE BBCA 02TMMO00001 TRANSPORTE TIERRAS, prCO02TMMO001  prCO02TMMO001 Transporte - Tierras Acondicionam - Camion - Transporte de tierras mediante Camion basculante.
DIST. MAX. 5 KM CARGA M. iento del basculant
MANUALES terreno e
TI07 76  MKO00500 EPIGRAFE BBCA Bésico ELIMINADO prCOMKO001 Eliminado Transporte - Hormigé  Cimentacion - Camion - Transporte de hormigén para armar con camion
n hormigon hormigonera.
era
TI07 77  MGO00100 EPIGRAFE NUEVO 05HET99991 ENCOFRADO METALICOEN  prGRMG001 prGRO5SHET001 Peon Viga de Encofrad - - Grla - Transporte y colocacion de encofrados metalicos
MUROS especial coronacion 0 movil mediante una gria movil
Muretes guia metalico
TI07 78 03HAMO00007 EPIGRAFE BBCA 03HAMO00007 HORMIGON HA-25/P/20/I1A prPEO3HAMO001 prPEO3HAMO001 Ejecucién Murete Hormigé  Cimentacion - Vibrador - Hormigonado murete guia.
EN MUROS DE guia n
CONTENCION
TI07 79 01CAA90100 EPIGRAFE BBCA 01CAA90001 DEMOLICION SELECTIVA prPE01CAA001 prPEO1CAA001 Demolicion ~ Muros pantalla - - - Martillo - Descabezado de hormigén de coronacién de muros
M. MANUALES DE neumatico pantalla.
HORMIGON ARMADO
TI07 80 03ACC00010 EPIGRAFE BBCA 03ACC00010 ACERO EN BARRAS prPEO3ACC001 prPEO3ACC001 Colocacion Murete guia Alambre  Cimentacion - Tenazas - Colocacion de armadura en muretes guia
CORRUGADAS B400S EN de atar
CIMENT.
TI07 81 03ERTO00001 EPIGRAFE BBCA 03ERT00001 ENCOFRADO METALICOEN  prENO3ERT001 prENO3ERTO001 Colocacion Muretes guia Panel Cimentacion - Llave - Colocacion de encofrado en muretes guia
ZUNCHOS, ZAPATAS Y metalico inglesa
ENCEPADOS Desencof
rante
T108 82 No EPIGRAFE NUEVO 03CMM99991 MURO PANTALLA DE 45 A prGRO3CMMO001  prGRO3CMMO001 Excavacion  Zanja para Terreno Cimentacion Sobre cami6n Grda Cuchara  Excavacion en zanja para muro pantalla con gria
documentado 70 CM ESP. CUCH. muro pantalla natural movil bivalva sobre oruga y cuchara bivalva como util
MEC./HIDR. Y 6 M/6 A 15 M/ sobre
MAS 15 M PROF. (HA-25/30) oruga
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TI08 83 No EPIGRAFE NUEVO 03CMM99991 MURO PANTALLA DE 45 A prPEO3CMMO001  prPEO3CMMO001 Fabricacion ~ Zanja para Lodos Cimentacion Dentro zanja Planta de Bomba Fabricacion y vertido de lodos bentoniticos en
documentado 70 CM ESP. CUCH. y vertido muro pantalla bentoniti tratamient  impulsi6  proceso de excavacion en zanja de muro pantalla,
MEC./HIDR. Y 6 M/6 A 15 M/ co 0 nde con planta de tratamiento de lodos en obra
MAS 15 M PROF. (HA-25/30) lodos
T108 84 No EPIGRAFE BBCA Bésico ELIMINADO prCA03CMMO001  Eliminado Descarga Armadura Acero Ferralla Zona de acopio  Grla - Descarga de armadura de acero corrugado de camién
documentado corrugad telescopic grda a taller de ferralla en obra
0 a sobre
camién
TI108 85 No EPIGRAFE NUEVO 03CMM99991 MURO PANTALLA DE 45 A prFEO3CMMO001  prFEO3CMMO001 Montaje Armadura Alambre Ferralla Montada Herramie - Montaje y atado manual de armadura de acero
documentado 70 CM ESP. CUCH. ntas corrugado en el taller de ferralla de la obra
MEC./HIDR. Y 6 M/6 A 15 M/ manuales
MAS 15 M PROF. (HA-25/30)
TI08 86 No EPIGRAFE NUEVO 03CMM99991 MURO PANTALLA DE 45 A prSO03CMMO001  prSO03CMMO001 Soldado Armadura Electrodo  Ferralla Soldada Soldadora - Soldadura de armadura de acero corrugado con
documentado 70 CM ESP. CUCH. eléctrica soldadora eléctrica manual al arco con electrodo
MEC./HIDR. Y 6 M/6 A 15 M/ al arco
MAS 15 M PROF. (HA-25/30)
TI108 87 No EPIGRAFE NUEVO 03CMM99991 MURO PANTALLA DE 45 A prGRO3CMMO002  prGRO3CMMO002 Introducci6  Armadura Acero Ferralla Dentro de panel  Grda - Introduccién de armadura con grda mévil en panel
documentado 70 CM ESP. CUCH. n corrugad excavado movil excavado con lodos bentoniticos
MEC./HIDR. Y 6 M/6 A 15 M/ 0 sobre
MAS 15 M PROF. (HA-25/30) oruga
TI08 88 No EPIGRAFE NUEVO 03CMM99991 MURO PANTALLA DE 45 A prGRO3CMMO003  prGRO3CMMO003 Introduccié  Junta de unién - Cimentacion Dentro del Grla Tubode  Introduccion y extraccion de tubo de junta de unién
documentado 70 CM ESP. CUCH. n panel excavado ~ movil juntade  entre paneles en zanja excavada con gria movil
MEC./HIDR. Y 6 M/6 A 15 M/ sobre unién sobre oruga
MAS 15 M PROF. (HA-25/30) oruga
TI08 89 No EPIGRAFE NUEVO 03CMM99991 MURO PANTALLA DE45 A prGRO3CMMO004  prGRO3CMMO004 Transporte e  Panel - Cimentacion Dentro del Grla Tolvay  Transporte e introduccion de tolva y tremie con grda
documentado 70 CM ESP. CUCH. introduccion panel excavado ~ movil tremie movil para hormigonado de panel excavado
MEC./HIDR. Y 6 M/6 A 15 M/ sobre
MAS 15 M PROF. (HA-25/30) oruga
TI108 90 No EPIGRAFE NUEVO 03CMM99991 MURO PANTALLA DE 45 A prCA03CMMO002  prHO03CMMO001 Hormigonad pantalla hormigén  cimentacién - Camién - Vertido de hormigén procedente de planta con
documentado 70 CM ESP. CUCH. o} hormigon camion hormigonera y tremie como medio auxiliar
MEC./HIDR. Y 6 M/6 A 15 M/ era
MAS 15 M PROF. (HA-25/30)
TI109 91 No EPIGRAFE BBCA Bésico ELIMINADO prOEQ7I1LF001 Eliminado Operario de Aparato Elevador (Gruista)
documentado
TI09 92 No EPIGRAFE BBCA Bésico ELIMINADO prPEO7ILFO01 Eliminado Pedn descarga y manipulacion de material.
documentado
TI09 93 No COLOCACION DE 071LW99991 PANEL AISLANTE CHAPA prAI07ILF001 prESO7ILWO001 Oficial trabajos de aislamientos (Aislamiento de
documentado AISLAMIENTO PARA CONF. TIPO SANDWICH cubierta)
CUBIERTAS EN FORMATO HIDROFUGO, SIST.
PANEL SANDWICH MACHIEMBRADO.
HIDROFUGO CON CANTOS
MACHIHEMBRADOQOS CON
DIMENSIONES 1,20 M X
0,60 M DE ANCHURA
TIO09 94  No COLOCACION DE 071LW99991 PANEL AISLANTE CHAPA prPEQ71LF002 prESO7ILW002 Peon trabajos de aislamientos (Aislamiento de
documentado AISLAMIENTO PARA CONF. TIPO SANDWICH cubierta)
CUBIERTAS EN FORMATO HIDROFUGO, SIST.
PANEL SANDWICH MACHIEMBRADO.
HIDROFUGO CON CANTOS
MACHIHEMBRADOS CON
DIMENSIONES 1,20 M X
0,60 M DE ANCHURA
TI09 95 No COLOCACION DE LAMINA  07ILW99992 LAMINA NODULAR DE prAI071LF002 prESO7ILWO003 Oficial trabajos de aislamientos (Barrera de vapor)
documentado NODULAR DE POLIETILENO DE ALTA
POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD (HDPE) EN
DENSIDAD (HDPE) COMO FORMATO ROLLO.
BARRERA
ANTICAPILARIDAD PARA
VENTILACION Y/O
DRENAJE DE CUBIERTA
EN FORMATO ROLLO CON
DIMENSIONES 1 METRO
DE ANCHO X 28 METROS
DE LONGITUD
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TI09 96 No COLOCACION DE 071LW99993 REVESTIMIENTO DE prMCO7ILF001 prESO7ILWO004 Oficial - Colocacion de materiales de cubricion
documentado REVESTIMIENTO CON CHAPA DE ZINC 0,7 MM. A (Zinc)
CHAPAS DE ZINC DE 0,7 JUNTA ALZADA.
MM DE ESPESOR PARA
CUBIERTAS SOBRE
SOPORTE BASE MEDIANTE
EL SISTEMA JUNTA
ALZADA
TI09 97 No COLOCACION DE 071LW99993 REVESTIMIENTO DE prPEQ7ILF003 prESO7ILWO005 Peén — Carga y transporte de chapas.
documentado REVESTIMIENTO CON CHAPA DE ZINC 0,7 MM. A
CHAPAS DE ZINC DE 0,7 JUNTA ALZADA.
MM DE ESPESOR PARA
CUBIERTAS SOBRE
SOPORTE BASE MEDIANTE
EL SISTEMA JUNTA
ALZADA
TI109 98 No COLOCACION DE 071LW99993 REVESTIMIENTO DE prOMO7ILF001 prESO7ILW006 Operario taller de materiales — Conformado de
documentado REVESTIMIENTO CON CHAPA DE ZINC 0,7 MM. A chapas.
CHAPAS DE ZINC DE 0,7 JUNTA ALZADA.
MM DE ESPESOR PARA
CUBIERTAS SOBRE
SOPORTE BASE MEDIANTE
EL SISTEMA JUNTA
ALZADA
TI10 99  08FFP90680 CANALIZACION DE 08FFP90680 CANALIZACION POLIPROP,  prFTO8FFP90680  prFTOSFFP001 canalizacion de polipropileno colgada
POLIPROPILENO COLGADA, DIAM. 25X2,3
COLGADA, DIAMETRO 25 MM. CALORIF.
X 2,3 MM, CALORIFUGADA
TI10 100 08FFP90200 CANALIZACION DE 08FFP90200 CANALIZACION prFTO8FFP90200  prFTO8FFP002 canalizacion de polietileno
POLIETILENO MULTICAPA PERT,
RETICULADO, EMPOTRADO, DIAM. 16X2
EMPOTRADA, DIAMETRO MM
16 X 1,8 MM
TI10 101  04VBP00001 BAJANTE DE P.V.C. 04\/BP00001 BAJANTE DE PVC prAL04VBP0000  prAL04VBP0O01 perforaciones en forjado
REFORZADO DE REFORZADO, DIAM. 125 1
DIAMETRO 125 MM MM
TI10 102  04VvBP00001 BAJANTE DE P.V.C. 04VvBP00001 BAJANTE DE PVC prAL04VBP0000  prAL04VBP002 colocacién de bajante
REFORZADO DE REFORZADO, DIAM. 125 2
DIAMETRO 125 MM MM
TI10 103  04CCP00003 COLECTOR COLGADO DE 04CCP00003 COLECTOR COLGADO DE prFT04VBP0000  prFT04CCP001 Colector colgado
P.V.C. DE DIAMETRO 110 PVC DIAM. 110 MM 3
MM
Ti11 104 08CADO00000 CONDUCTO RECTANG. 08CADO00000 CONDUCTO RECTANG. prCO08CADO001 prCLO8CADO002 Fabricacion ~ Conductos para  Panel fibrade vidrio - Fabricacion de conductos de distribucion de
DISTR. AIRE FIBRA DE DISTR. AIRE FIBRA DE clima rigido climatizacion de fibra de vidrio
VIDRIO VIDRIO
Ti11 105 08CADO00000 CONDUCTO RECTANG. 08CADO00000 CONDUCTO RECTANG. prCO08CAD002 prCLO8CADO003 Colocacion Conductos para  Panel Fibra de vidrio - Colocacion de conductos de distribucion de
DISTR. AIRE FIBRA DE DISTR. AIRE FIBRA DE climatizacion rigido climatizacion de fibra de vidrio
VIDRIO VIDRIO
Ti11 106 08CAF00005 EQUIPO ACOND. AIRE, C. 08CAF00005 EQUIPO ACOND. AIRE, C. prCO08CAF001 prCLO8CAF001 Colocacion Equipo Metal Chapa Pintado al Colocacion de equipo auténomo de
HOR. ENFR. POR AIRE HOR. ENFR. POR AIRE 21000 auténomo de galvanizada horno con acondicionamiento de aire compacto horizontal
21000 FRIG/H FRIG/H acondicionamie aislamiento enfriado por aire de 21000 frig/h.
nto de aire termo-acustico
compacto
horizontal
enfriado
por aire
TI11 107 08CAF00031 CONDENSIST. SIST. 08CAF00031 CONDENSIST. SIST. prCO08CAF002 prCLO8CAF002 Instalacion Linea Metal Cobre Polietileno Instalacion de la linea frigorifica de una
PARTIDO HORIZ. 9000 PARTIDO HORIZ. 9000 frigorifica de condensadora de equipo de acondicionamiento de
FRIG/H FRIG/H una aire sistema partido horizontal enfriado por aire para
condensadora climatizacion.
de equipo de
acondicionamie
nto de aire
sistema partido
horizontal
enfriado por
aire
TI12 108  No registrado PUERTA DE PASO LACADA  11MPW99991 PUERTA DE PASO LACADA  prCR11MPWO001  prCM11MPWO001 Colocacion Hoja de paso Puerta Carpinteria Lacado Puerta de paso lacada con hoja ciega abatible
en BBCA CON HOJA CIEGA CON HOJA CIEGA MDF

ABATIBLE

ABATIBLE.
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TI12 109  No registrado PUERTA DE PASO LACADA  11MPW99992 PUERTA DE PASO LACADA  prCR11MPWO002  prCM11MPWO002 Colocacion Hoja de paso Puerta Carpinteria Lacado - - Puerta de paso lacada con hoja ciega corredera
en BBCA CON HOJA CIEGA CON HOJA CIEGA MDF

CORREDERA CORREDERA.

TI12 110 No EPIGRAFE BBCA 11MVB00125 VENTANA FIJA MAD. PINO prCR11IMVB001  prCM11MVB001 Colocacion Ventana fija Pino Carpinteria Barnizar - - Ventana fija barnizada, ejecutada con perfiles de

documentado FLANDES 18 TIPO I (<=0,50 flandes madera de pino Flandes
M2)

TI13 111  06DPC80410 TABIQUE SIMPLE PL. YESO  06DPC80410 TABIQUE SIMPLE PL. YESO  prMOO06ATIS001  prPLO6DPCO001 Ejecucion de tabique simple de placas de yeso

LAMINADO 13+70+13 LAMINADO 13+70+13 (96 laminado
MM)

TI13 112 06DPC80611 TABIQUE DOBLE 06DPC99991 TABIQUE DOBLE ESTRUCT.  prMOO06ATIS002  prPLO6DPC002 Ejecucion de tabique maltiple con doble estructura
ESTRUCT. PL. YESO LAM. PL. YESO LAM. y placa intermedia.
(15X2+70+12,5+70+15X2) (15X2+70+12,5+70+15X2)

TI13 113  06DPC80611 TABIQUE DOBLE 06DPC99991 TABIQUE DOBLE ESTRUCT.  prMOO06ATIS003  prPLO6DPCO003 Tabique con doble/triple placa en ambas caras con
ESTRUCT. PL. YESO LAM. PL. YESO LAM. perfileria doble y placa interior revestida
(15X2+70+12,5AL+70+15X2) (15X2+70+12,5AL+70+15X2) con aluminio

TI13 114 06DPC80612 TABIQUE TIPO 06DPC99992 TABIQUE TIPO prMO06ATIS004  prPLO6DPC004 Tabique para hueco de instalaciones o ascensor con
SHAFTWALL SHAFTWALL placa maciza encajada y triple placa cortafuegos
20DFH+3X15DF 20DFH+3X15DF
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