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CINTURONES DE SEGURIDAD

RESISTENCIA DE LOS ELEMENTOS DE
AMARRE FRENTE A LAS PROYECCIONES
DE METAL FUNDIDO DE SOLDADURA

Muchos son los problemas que se ciernen
en torno al uso del cinturén de seguridad por el
trabajador y muy largo ain el camino por reco-
rrer para llegar a crear en las personas una con-
ciencia positiva, en cuanto a su efectividad.

Entre las argumentaciones mds frecuentes
que han motivado que el uso de estaprendade
proteccion no se haya generalizado estan, por
una parte, aquellos que hacen referencia a la li-
mitacion de movimientos, los problemas de fija-
cion de los puntos de anclaje que permitan el
desplazamiento del trabajador, etc., y por otra
parte, los accidentes mortales sufridos por opera-
rios equipados con cinturones de seguridad por

no reunir éstos los minimos requisitos de ga-
rantia.

De toda esta problematica, el presente tra-
bajo se centra en el estudio de las prestaciones
de los elementos de amarre frente a la accion de
las salpicaduras de metal fundido desprendidas
en las operaciones de soldadura y oxicorte, al
tener en cuenta la frecuencia de estas operacio-
nes y el nGmero de operarios sujetos a tal tipo de
riesgo.

Este estudio, extraido de la comunicacion
presentada en el VIl Congreso Nacional de Medi-
cina, Higiene y Seguridad del Trabajo, con el
titulo “Estudio y resultados obtenidos en la
puesta a punto de un método de ensayo de trac-
cion para cuerdas e incidencias que sobre el mis-
mo tienen distintos tipos de envejecimiento”,
pretende, basdndose en experiencias realizadas
en los Laboratorios del Centro Nacional de Ho-
mologacioén, sacar unas conclusiones acerca del




tipo de cuerda mas idoneo a emplear en tales
circunstancias.

El desigual comportamiento de los distintos
tipos de cuerdas, al ser sometidas ala accionde
salpicaduras de metales fundidos, originados en
los procesos de soldadura, han constituido el
punto de partida.

El presente estudio se ha realizado sobre 10
tipos de cuerdas de las mas frecuentemente em-
pleadas en cinturones de seguridad, en las que se
ha determinado el porcentaje de pérdida de resis-
tencia a la traccion después de haber sido some-
tidas al ensayo de referencia.

La prueba consistié en colocar sobre un re-
cipiente con agua y a unos 100 milimetros del
nivel de ésta, cinco probetas de traccion, parale-
lamente, y distantes entre si unos 50 milimetros;

Colocacién de probetas.

sobre ellas, se simulé una operacion de soldadu-
ra, de forma que al fundir una varilla de 7 mili-
metros de didgmetro con un electrodo de 2,5 mi-
Iimetros de didmetro, formando dngulo de 90°
con la misma, a una altura de unos 250 milime-
tros de la superficie determinada por las cuerdas,
las gotas de metal fundido caian en su mayoria
en la cuerda central. Transcurrido 1 minuto de
operacion, ésta se suspendio y se giraron todas
las cuerdas 180° sin variar su posicion, conti-
nuando aquella hasta completar el segundo mi-
nuto, en cuyo momento se suspendié nuevamen-
te para desplazar las muestras de su posicion, de
forma que realizando este movimiento cada dos
minutos, al cabo de 10 minutos todas las mues-
tras habian ocupado idénticas posiciones duran-
te igual periodo de tiempo. De igual forma, se
procedié con las restantes cinco cuerdas. Los re-
sultados obtenidos se indican en el siguiente
cuadro resumen. ' :

De los valores obtenidos en los ensayos
efectuados, se observd como las cuerdas de fibra
natural ofrecen muy buena resistencia a la
accion de las salpicaduras de metal fundido, no
obstante, su conocido poco alargamiento y, co-
mo consecuencia, escasa capacidad de amorti-
guacion, aconsejan su no utilizacion, salvo que se
empleen con sistemas amortiguadores de caidas.

" Probetas de pita, polietileno, cifiamo, nylon (trenzado braidline),

después del ensayo.

Las cuerdas de polietileno, de las que se han
utilizado varios tipos, precisamente teniendo en
cuenta que es la que con mas frecuencia se
emplea en cinturones de seguridad, ofrecen muy
poca resistencia en funcién de su diametro,
comparada con otros tipos de cuerdas fabricadas
con fibras sintéticas, perdiendo toda posibilidad
de utilizacion después de un periodo prolongado
de trabajos de soldadura, por lo que su uso debe
ser desterrado.

Los resultados obtenidos sobre cuerdas sin-
téticas han permitido establecer una clasificacion
de los materiales ensayados. Por orden decre-
ciente: poliester, polipropileno , nylén, rilon 'y
polietileno.

En cuando a su fabricacion, las cuerdas
trenzadas ofrecen mejor resultado que las torci-
das, ya que en éstas, las pequefias gotas canden-
tes quedan sujetas entre los cordones, intro-
duciéndose en ellos, mientras que en las de tren-
zado redondo, aquéllas resbalan y caen, al no
tener posibilidad de quedar retenidas. El trenza-

" do braidline, utilizado con frecuencia en cuerdas

de cinturones de seguridad ofrece buenos resul-
tados.

CARACTERISTICAS DE LA CUERDA RESISTENCIA RESISTENCIA °/o
TRACCION TRACCION ] PERDIDA
i 6 | puo | Nom- | somio s pM::'.;::: ANTES ENSAYO [DESPUES ENSAYO Rssnfzz?l:':A
(mm) | (mm) torsion cordén (g/m) (Kgf) (Kgf)
Cafiamo 14 50 4 z 6 1265 1440 1180 3.2
Pita 14 55 4 V4 6 1110 1315 1300 141
Polietileno 15 45 4 4 5 1055 895 120 866
Polietileno 12 40 4 z 5 700 670 235 64'9
Polietileno 12 35 4 z 5 635 440 170 61’4
Polietileno 13 45 4 z 6 66'0 480 35 927
Trevira 12 40 4 z 5 1080 1840 “1790 277
Nylon 1 - — | Braid - 72'0 2200 1500 25'0
line
Rilon 10 30 4 v4 4 625 1740 1440 172
Polipropileno 12 40 4 z 5 67°0 1420 1340 56
63
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